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per dem Bebilter sugefebrten Seite Defipen die Scienen fidy eriveiternbe Lippen 23.
Gine Feder 24 balt den doppelarmigen Hebel 15 in der in Fig. 1231 bargeftelten Stellung
und betwegt denfelben nady einer Verftellung twieder in bdie geseidnete Lage jurid.

Die Wirfungsweife der vorbefdriebenen Sdiigenwediel - Borridtung ift nun
folgenbde:

Belin Reifen des Schupfadens wird durd) den erwdibhnten, nidt geseichneten @Dd)}lf%
fabenwaditer die Sugftange 10 in der Ridtung des in Fig. 1230 gegeidineten S]Sfetlgé
bewegt, wodburd diefelbe unter Vermittlung der Gelentitange 8 den Schlieper in die tn
Fig. 1232 gejeidinete Qage verbringt. Hierdurd) ift die Oeffnung 5 freigegeben und
ber Ablenfer 19 in die Bewegungsbabn bes Schiikens bewegt wordben, fo bafy der
Sdyiigen gegen diefen Ablenfer trifft, wodburd) der Schiigen, wie die Fig. 1232 es seigt,
nady ber Oefinung 5 abgelenft wird und durdy diefelbe aus der Schitgenbabhn heraus:
tritt. Bei diefer Bewegung ves Schliefers ift der Yrm 7 desfelben in eine derartige
Qage gefommen, dap er beim BVorjdwingen der Weblade gegen den Stift 17 trifft und
badurdy den doppelarmigen, an der Unterjeite der Platte 11 gelagerten Hebel dreht, weldyer
babei ben Sdieber 13 vorwirts fdyiebt, twobdburc) der Subringer 14 ben ju unterjt im
Bebdlter liegenden Sciien auf die Schitgenbabn jdyiebt. Um diefes zu ermdglicdhen,
miiffen dic Sdyienen 20 auseinanbderbemwegt twerden, o dbap der durdy den Sdyieber vor:
gefchobene Sehitgen 3wifdhen bdiefen Schienen bindurchtveten fann. Diefes Auseinander-
bewegen der Schienen 20 erfolgt durdy den Schiigen wibhrend des Vorfdyiebens desjelben
jelbjt, indem berfelbe gegen die jdhrigen Fladen ber Lippen 23 anzuliegen fommt und
badurd) bie Sdyienen auseinander bewegt. Die Feder 9 dient dazu, den Sdlieger in
jeine Anfangsftelung besw. in die Lage von Fig. 1230 juriidzubetwegen.

Die Cinvichtung dbes Apparates ift eine febr einfade, dadurd) audy duperft jolide
und in jeben vorhandenen Webftuhl leidyt einjubauen. Eine Aenderung der Webjchithen,
Pider und Shlagvorridtung ift nidt ndtig, einzig die Sdupgabel mup durdy eine
anbere erjept werden; an Oberjdlagitithlen tritt auf der Wedyfeljeite eine Verbreiterung
um 12 bis 15 cm ein, dadurdy, dbap der Apparat an ber Lade angefdhraubt wird und
dburd) jeine Gegenpeitjche um obige Léinge itber dben Shild hinausragt.

Nady dem Proipeft des Crfinders, dbem wir aud) vorftehendbe Daten entnebhmen,
ift eine ftarfere oder ungleiche Abniibung der Webjditgen nidht ju befitrdhten, ebenjo:
enig etiva ein grdferer Kraftverbraudy der Stithle; Tourenzahl und Garngualitdt
fonnen bei BVerwendung des Apparates die gleidhen twie bisher bleiben, audy ift jeine
Berwendung jowohl fiiv fein: als grobfdadige Qualitdten von Stoffen aus bden ver:
jhiebenften Materialien moglidy.

Der Doppelfamt-IDebituhl
von Herm. Schroers, Mlajchinenfabrif, Krefeld.

Bereits bei den Kapiteln ,Bindungslehre” und ,Ausiiblen der Stofie” bradyten
it Berflehtungen fiiv Doppeljamte (Doppelplitfdhe). Diefe Stoffe werden in Form
eined Doppelgetvebes bergeftelt, bei weldem bdie Yerbindbung bder beiden Waren
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burd) eine Seiden: (bei Samten) oder Mobair: (bei Plitfdy)tette erfolgt. Ober: und
Unterwave werden in entjpredyender Hobe auseinanbder gebalten, fo baf fie je nad
ber Hbbe des gewitnfdhten Flores voneinanbder entfernt fteben. Durd) ein ldng3 des
Stub[eg (in Sdupridtung) betwegtes Mefferdhen twird bdiefe verbindende Poilfette genau
tn der Mitte jerfdhnitten, fo dak die beiden Waren mit ,Flor~ verjeben fverben.

&ig. 1233 und 1234 jeigen einen Doppelplitfch-Webftuhl in der Gefamtanfidt und
¢s el biersu folgendes bemerft: Sdhaftmajdyinen Fommen bei Samtititblen nur in Aus:
nabmefillen (fiiv faffonnierte Artitel) jur Berwendung, im allgemeinen erfolgt bie
Sdiaftbewegung von ber feitlidh am Stuhl (a in Fig. 1234) angebradten Trommel
aus. Fiir dbie Bewegung der KRantenfiden verwendet man bielfady ein feparates Kanten:
trittmajdyindyen (b in Fig. 1234).

Die Ramm(Sdajt)bewegung wird durd) Fig. 1235 bes ndbeven erléutert. Mit
K.M. ift bas Rantenmajdinden beeichnet, weldyes jur Crjielung einer befonberen (meift
Koper) Bindung fiir die KRante bei Samten angewendet wird. Das Niederziehen bder
Kantenjdyifte erfolgt durd) die Kammfedern F. Die Rett- beyw. Poilfamme (Fliigel)
werben durd) die feitlidh am Stubhl befeftigte Crientertromme! bewegt (¢ in Fig. 1235)
und jwar bevart, bap je pwei hintereinander hangende Kamme durd) die auf der Web-
ftublvevfrdnung angebradyten Gegenjugsvollen G.R., welde durd) RKreujriemen ibre
Bewegung gegenjeitig iibertragen, die Schafte alfo jwangldufig (unter Vermeidung von
Fevern) auf:- und abwdrts bewegen. )

&ig. 1236 gibt eine {dematijhe Darftellung des Stuhles im Querfdnitt, aus bder
ber Zauf der Ketten, jowie die Stellung der Fligel erfidhtlich ift. Die 2 Poilfdhafte
(bei der Labe) bejeidyneten wir mit a, hierauf 4 Grundjdifte (odber RKettfdmme) mit b
und S RKantenjdydfte (Rantenfimme) mit c.

N.W. find Nabdelwalzen fiir den Warenabjug, S. bdas Sdyneidmefler. P.F. ift
die in Federn bingende Poilfithrungsjtange, K.Sp. find feftgelagerte Kettenfpreizmwalzen.
Jur Aufnabme und Fitbrung der Poiltette dienen P.K.B. (Poilfettenbaum), P.B. (ber
Plitjhbaum) und D.B. (ber Drudbaum). K. B. ift der Baum fiir die Grundfette, K R.
finb Kantenrollen), W.R. lofe an Sdyniiren hangende Warenrolen.

Bei Plitjdhen ift meiftens nody ein jiveiter Kettbaum (fiir Dedlette) angeordnet,
aucdy finbet bei allen Stoffen aus jtarferem Material die Warenaufwidlung hinter dem
Stand bes Webers ftatt, damit er durd) dbie grogen Stoffrollen nidht in feiner Arbeit
gebinbert wirbd.

Geit einigen Jabren find in der Samtfabrifation die jweijpuligen Stithle fehr in
Aufnabme gefommen; bei diejen werden 2 Fdder iibereinander gebildet und bie beiden
Sdyiigen (fitr Ober: unbd Untertvave) gleichjeitig durd) bas Fady getrieben. Der obere
Sditgen [duft bemnady nidt auf der Labenbabn, jonbern aufj bdbem Unterfache und wird
aud) durd) ben unteren Sdyiien in feinem Laufe unterjtiipt (fiehe Fig. 1236).

Die Schneidbbewegung des Meffers jeigt (fiir einen weifpuligen Stubhl) Fig. 1237.
Sie erfolgt durdy ein jeparvates, bder Dbequemen Handhabung wegen, auperhalb bes
Stubles angebradites Stabl-Sahuradgetriebe. Die elliptijche bezw. erzentrijdhe Form
biefer Babnrdder bewirft eine Dbefdhlcunigte Sdnittbewegung und eine langjame
Bewegung bdes WMeffers itber den Stein. Die Ueberfepung 1 3u 2 (von der Sdylag:
welle S.W. aus geredynet) bewirft das Sdneidben bei jebem jociten Sdup.  Durd
Auswedyfeln bes erentrijden Nabderpaaves mit runden oder clliptijhen Rdadern im
Berhdltnis 1 ju 1 fann ber Stuhl audy ,fiir jeben Schuf fdhneidend” eingerichtet werden.

Der Angriffspuntt der Schlagriemen liegt itber ber Mitte ber Sdylagachien, wodurd

ein Fejtfepen ber Sdhldger vermieden wird.
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Damit der Flor gleihmafig hod) werde, ift es ndtig, das Nblaffen ber ‘Bm[fe.ltc
mittels NRegulator ju bewerfftelligen. Fig. 1238 seigt den Poilregulator. Derx anm'cb
desfelben erfolgt von der Sdhlagwelle S.W. aus. Der Regulator avbeitet z,mang[(iuﬁg,
b. . ber Drebung der Webftuhl-Antriebsadyfe entfpredjend. Der Plitihbaum P.B. gibt
bei jebem Schup eine dem Wedhfelrade W.R. entfprechende Lange bes Poiles ab. Der
Drudbaum D.B. preft durdy fein cigenes Gewidyt gegen den Plitfhbaum und ift fo
angeotbnet, daf die Poilfette eine mbglidyft groe Auflageflade auf vem Plijdbaum
umgibt. Beide, jowobhl Plitj): wic Drudbaum, find der grioperen Adhdfion wegen
mit Pliijcdy iiberjogen. :

Fig. 1239 jeigt den Schupregulator. udhy diefer wirtd von der Schlagwele S. W,
aus betdtigt und wirkt durd) Schneden: und Stirnrad-llebertragung auf die Nabel:
walzen N.-W.R.1 und N. W.R.2 ein. Das mit W.R. Dejeicynete Rad ift das jogenannte
Wedhjel- ober Shufrad und entfpridht dic Jidbneahl dedfelben der vierfadyen Sdufpsahl
(man fagt aud) der NRutenzahl & 4 Sdup) auf ein Krefelber Edufmag (35 mm).
Bum Borjichen ober Nadylaffen der Ware von Hand ift die Antriebs{dpede durdy bie
{cheibenformige Babhnfuppelung Z.K. ausldvsbar.

Wie aus der Jeidhnung hervorgeht, arbeitet der Regulator yvangldufig im Drehungs:
jinne ber Webjtublantriebsadyje.

Auf Wunjdy wird ber Stubl audy mit Kettregulator ausgeritjtet, der am
Dintergeftell, in bem die RKettenbdume gelagert find, angebradyt wird. Diejer Ketten-
regulator bewirft ein vom Sdupregulator abbangiges jwangsweijes Nadlajfen bder
Ketten. Durd) diefe ywanglaufige Betatigung bes Kettbaumes find Spannungsdijferenzen,
bie beifpielsweifc bei Witterungsumjdhliigen durd)y bdie Spannjeile bervorgerufen
werben fonnen, vollftandig ausgeidhloffen; auferdbem fann jeitens ber Arbeiter Ddie
Gpannung der Kette nidht vevdnbert werben; iiberhaupt ijt die Sidherheit jur Sriielung
einer gleidymipig gewebten Ware eine grofere wie bei der Ecilipannung.

Bum medyanijdhen JuriiFarbeiten (beim Schupjuden) ift der Stubl mit einer joge-
nannten Ridlaufvorridhtung verfehen, welde in dhnlidher Weije wie die Ausriidvorriditung
burch einen Handhebel betdtigt tird.

Der Stuhl wird mitunter audy mit einem Kettfadbemwdadyter ausgerititet, jo daf
er bei Brud) cines Kettfadens abjtellt. Diefer Wachter wirkt entweder medyanijdy, ivie
wir bies Ocreits bei der Jettelmajdine und bem Northrop-Stubl Eemnen lernten, obder
purd)y Sdiliepung eines eleftrijden Stromes beim Herabfallen cines Fadengewiditchens.

Sdyaft: und IJacquardmajdhinen fiiv medhanifchen Betricb.

Cine Vorridtung, bei der die Aushebung der Sdafte jur Fadbildung indirveft
burdy eine Rarte vevmittelt wird, nennt man eine Sdaftmajdine. RNady ibrer Arbeits:
weife teilen wir die Sdaftmajdyinen ein in

L Einhubmajdhinen. Mit Einhub arbeiten diejenigen Majdhinen, welde wvon
ber oberen Welle des Stubles aus angetrieben werden und mithin pro
Umbrebung der lepteren ein nanzes Spiel ausfiibren. Gine joldye Majdhine
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seigt Fig. 1240. Diefelbe fann fowobl fiix Hodfad: als aud fiir Hody-
und Tieffady wirfen. Die betreffenden Federsiige und Schnurverbindungen
werden an andever Stelle behandelt™),

2. Doppelhubmajdyinen. Al doppelthebend bezeidynen wir diejenigen Majdyinen,
weldye von dev unteren Welle angetrieben werden unbd infolgedeffen mit 2 Meffern
abwedyfelnd dbas Fady bilden. Sie haben befanntlih in besug auf Cinhub-
majdyinen den Vorteil, einen rubigeren und janfteren Gang der Majdyine
bei wejentlidy crhiohter Gejdwindigleit (bis su 200 Touren, fo rafd der
glatte Stubl lauft) und grogever Sidyerheit bei Aushebung der Platinen 3u
cryeugen, augerdem jedem Sdyafte yweimal o viel Jeit ju feiner Bewegung
su gewdbren, was weniger Fabenbrudy und grifere Lieferung ur Jolge Hhat.
Sie fparen aufierdem gegenitber den ECinbubmajdyinen viel an RKraft und
jdonen den Stuhl vor unregelmipigem Avbeiten infolge des Gegenjuges
ber Dbeiden Qubmeffer. Denn beim Buriidtreten eines jeden Meffers find
bic Bobenfebern tatig, weldye bei Doppelhubmajdhinen meiftens den Unterug
bilden und derew Jug die von dem anberen im gleichen Momente hebenden
WMeffer gebraudyte Kraft teiliveife aufhebt.

3. Hodfadhmajdyinen find joldye, bei bemen bdie Fdden des lnterfades in Rube
bleiben, wihrenddejfen die dbas Oberfad) bildenden Faden die ganye Fachhvhe
surdyjdyreiten.

4. Tieffady ift genau das Gegenteil.

Hod): und Tieffad) bilben diejenigen Shaftmajdyinen, bet welden von einer

Mitteljtellung ausgegangen die Fdden des Oberfades um s bis s Fad:

hohe fid) Deben und bementiprechend die deg Unterfadhes um %3 bis s fidy

jenfen. ©ierbei find die Spannung und die Crmitdung der Faben anf beide

Hiilften erteilt.

6. Bei ben Tifenfad)-Sdyajtmajhinen verbleiben die Sddfte, welde auf mehrere
binteveinander folgendbe Schitfle gehoben werben jollen, gleidh im Oberfad)
(in der Hodyjtellung).

7. Die Sejdlofienfady-Majdyinen. Diefe {dliefen das Fad)y nady jebem Schuffe.

8. Gemijdpte Fadbildbung entbalten jolde Sdaftmajdjinen, bdie mit einer
Slitgelgruppe Hody- und Offenfady: und mit der andeven Hody:, Tief: und
Gejdhlofjenfacy bilden.

0. Sdyivdgfad) bedeutet das progreffiv junehmende Hodgehen vom vorberen bis
sum hinteren Fliigel (Shaft), fo daf die Sdyitenbabn durd) 2 veine Faben:
felber gebilbet wird.

10. Dopyelfad:-Majdinen crjeugen 2 Fader (Keblen) itbereinander.

11. Gegenjugsmaidinen nennt man bdiejenigen, Del demen ber Jiedersug ber
ddben pofitiv durdy dbie Schaftmajdine erfolgt, was bei gewdhnliden Schaft-
majdyinen (fiix leichte Stithle) Boden-Federn ober befer Federjugregifter
beforgen.

Wir unterideiden ferner Sdaftmajchinen mit Papptarten, Holztarten, Rolenfarten
und foldpe mit endlofer Papierfarte.

Die gropte Verbreitung von allen den jablreiden Sojtenien vou Sdaftmaidyinen
haben folgende gefunben:

ot

*) Yus dem Qataloge von Emil Rabtid), Majdytnenfabrit in Zindelfingen (Wiirttembery).
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. Die Sdaufel-Sdhaftmajdyine,
» Dattersleh-Sdaftmajdyine,
»  Sdingtrommel,
. Crompton-Sdajtmajdyine,
. ba3 Bunbdrad.
Dieje 5 RKonftrubtionen und ibhre Verbefferungen wollen wir in naditebendem
bejpredhen. (Die Sdwingtrommel und dbas Bunbdbrad gehiren, jtreng genommen, zvar
nidt mehr ju den Scdaftmajdinen, jondern ben Erzenteridyeiben:Konftruftionen).

-
.

1
2
3.
4
)

<

1. Die Sdaufel-Sdajtmajdine.

Diejelbe avbeitet mit Doppelbub, Hody: und Dffenfacdy. Fig. 1241 jeigt ibre
Anbringung auf einem Kurbelzeugwebjtuhl der Sadjijden Webftuhifabrit, Fig. 1242
und 1248 (Friedrid) Grdomann, Gera) auf breiten Stithlen fiir Damentleiderftoffe.
Fig. 1244 (von O. Giintjde, Gera) jtellt die Aufmadung bder Majdyine auf einem
Stuble fitr leidytere Baumwolwaren dar, der jugleid aud) mit Aufentritten verjehen
ijt, fo dbap ohne Ab: und Aufmontierung je nad) Bedbarf jowohl mit Tritten als aud
mit Sdaftmajdyine gearbeitet werben faun.

Die Sdafthebel a und b (Fig. 1244) jtehen in divefter Lerbindung mit den
Platinen ¢, welde durdy ein Gitter ihre Fithrung erhalten. Unter den Platinen (b in
Fig. 1245) befindet jid) je ein fleiner Zwijdenhebel ¢, der auf einem Stift d rubt,
weldyer mit dem Zylinber in Berithrung fommt, {o bald diefer gehoben ivird.

Durd) ein Leinwanderjenter (fiehe Fig. 1241 und 1243) und bie Berbinbung
mit ben Jugftangen d wird bei jedem Sdyuife eine Schaufel (a in Fig. 1245) und jwar
bic obere unbd bie niedere abiwed)felnd ausgesogen. Der Bplinder wird ebenfalls Dei
jedem Sdhuffe nad) aufodrts gegen die Stifte bewegt. Die Hebung dbes Bylinders wird
durdy ein auf der Kurbelwelle befeftigtes Crzenter bewirft. Beim Niebergang bes
3plinders wird jeine Drehung durd) einen Wenbdebafen veranlaft.

Der Fylinder ift mit einer Karte aus ftarfer Pappe bededt, in welde nad)y dem
beabfiditigten Muijter die LVocdher eingejdlagen worden find, Bei bem Heben bes
3ylindbers iwerben nun einige Stifte in bieje Lddjer eindringen, anbere aber am bder
Pappe Wiberftand finben. Leptere mitfjen nun die Fwifdenhebel und durd) diefe die
Platinen heben. Die Platinen bderjenigen Stifte hingegen, weldpe in den Jylinber ein:
bringen fonnten, verbleiben im Rubeftande.

Die Cinwirfung auf das Heben und Senfen der Sdhifte ift nun verfdieden, je
nadbem, ob die obeve ober die untere Schaufel ausdgejogen iwird.

Wird die obere Sdaufel ausgejogen, jo nimmt fie alle jene Platinen mit fid),
bebt alfo audy deren Schifte, weldye von ibren Stiften emporgehoben wurden, fiir die
alfo in ber Karte fein Lody vorhanden war. Wird dagegen fitr den jweiten Shup bie
untere Sdaufel ausgesogen, jo erfaht diefelbe jene Ylatinen, weldhe liegen geblieben
find, fitv die aljo Lddyer geidhlagen toaven.

Auf den Schup der Oberfhaufel wurben alle jene Schifte gehoben (Platinen
ausgesogen, von der Scdhaufel mitgenommen), fiir die in der RKavte feine Ldder
vothanden ‘waren; es rubten alle bdie Platinen, fir die Lider gejdhlagen waren.
Ueberall bort nun, two in der jweiten Kavte (fitv die Unterfdhaufel) fein Lody gejdhlagen
wird, miiffen bie Platinen diefelbe Bewegung madien und jwar: Wurde der Sdajt
burch dbie Platine gehoben, diefe alfo audgeiogen, o iird der bei der Uuterfdyaufel:
tarte auj Widerftand treffende Stift den Jwifdjenhebel in die mittlere Nafje der Platine
britden, bieje alfo in ihrer ausgejogenen Stellung verbleiben miffen. War die Platine
aber im Rubeftande, jo witd ber Stift fie, wenn in ber Karte fein Lod) ift, beim jweiten



— 2710 —

(bbeim' Unterjdyaufeljdufie) Heben und fomit aus dvem Bercide der unteren Sdaufel
tingen.

Cs gilt mithin als Grundfas, dag man beim Sdylagen bdiefer Rarte auf alle
Lberjdaufelidyitiie (Jagen wir 3. B. auf alle ungeraden Sdiiffe) das (dlagt, was fidy
feben joll, beyw. was gegeidnet ijt, wabhrend man auf ale Unterfdaufelidyiiffe (geraden
Sdyiifje) das jdhldagt, was wedfelt, aljo dort Loder in die Rarte jdldgt, wo gebobene
Sdydfte liegen bleiben oder liegen gebliebene Schdfte gehoben werden follen. Kiir jeden,
ver im Schlagen bder RKarten nidt gerade fehr Dewanbdert ift, wird es fih daber
empiehlen, aus ber eigentlidhen WMujterseidmung fidh eine Schlagpatrone ju entwideln.

3. B. Jn Fig. 1246 jehen wir bas eigentliche Mufterbild, in Fig. 1247 bdie aus
diefem cntwidelte Sdlagpatrone, Fig. 1248 zeigt die nady diefer gefdlagenen Karten.

Jur Erleiditerung fiiv den Weber empfiehlt es fidh), die Kavten der Oberjdaufel aus
~anders gefdrbtem Pappen zu verfertigen, als jene der Unterjdhaufel.

Selbjtverftindlidy faun man fitr dbevlei Schaftmajdinen nur gerabzablige KRarten:
fetten verwenbdeu; wiirde ein Mufter 3. B. 15 ober 17 Scup in einem Rapport haben,
jo wiifte man eben 30 ober 34 Karten jdylagen.

Fig. 1249 jeigt eine Sdaufelmajdyine von Herm. Gentid), Glaudau, mit nur
einem Sdyeibenerzenter.

Statt ber Pappfarten werben bei Sdhaufelmajdinen haufig audy Holfarten (mit
eingeftectten Holifldpden) verwendet.

Wibhrend bei den bisher behandelten Sdhaufel-Shaftmajdyinen die Platinen jeitens
ber oberen Sdhaufel von oben, jeitens der Unterjdhaufel von unten erfaft wurden, gibt die
Sitma Gebritber Staubli in Horgen (Jitvidh) ihren Platinen eine Gabelform und [dft
beibe Schaufeln von oben auf die Platinen eimwirfen. Aus den Figuren 1250 (fiir Holj-
farten), 1251 (fiir Papplarten) und 1252 ijt die Konjtruftion obhne weiteres erfichtlich.
Dadurdh wicd erreidht, bap von der Mufterseidmung, 3. B. von Fig. 1246, obhne weiteres
fiilv alle Karten ,Farbe” gelejen iwerben fann, daf man aljo feiner ,Sdlagpatrone”
bedarf.

Der Schaftezug nad) abwdrts wird jowohl bei diejen Sdhaufelmajdhinen wie aud
bei den im folgenden sur Bejdyreibung gelangenden Hatterslen-Majdyinen meiftens duvdh
einfadpen Federftubl, wie in Fig. 1253, durd)y Federjug-NRegifter, tie in Fig. 1264
(Syjtem Staubli) oder durd) Rollrcgifter, wie in Fig. 1265 und 1256 (Emil Kabijd),
Sindelfingen), bewirft. |

Weitere gutwirfende Federzitge ftellen Fig. 1257b und 1257a bar (von Friedr.
Cromann, Gera).

Den Federzitgen ijt ftets das Prinsip jugrunbe gelegt, die Feberfraft durdy Hebel-
iiberfepung verdnbderlidh su maden. Die Feberfraft hat im Moment bes Aufganges
ber Sdyifte mit voller RKraft ju wicfen, dann aber nadjulafien, um beinabe aufzu-
hoven. llmgefehrt beim Niidfgang: Crit haben bdie Federn wenig, dann aber, wenn
bas Fad) durchtreten joll, mit voller Kraft ju jiehen. Die Sdydfte ftehen bier aljo
immer nur einen Vioment unter vollem Drud, was eine geringere Jnanjprudnahme
berfelben und einen geringeren Kraftaufwand Herbeifithrt.

2, Dic Datterslen: Sdajtmajdyine.

Aud) diefe mit Doppelhudb, Hod)- und DOffenfad) arbeitende Schaftmajdine, bdie
wir in Fig. 1208 (Grofenbainer Webftuhl: und Majdinenjabrif) darjtellen und bderen
Anbringung auf dem Webftuphl wir in Fig. 1259 (Wudner & Miiller, Dresden) jeigen,
empfangt ibren Antried von ber unteren Welle aus. Fig. 1260 a und b find jdema:
tijpe Darftellungen jur Erlauterung der Wirfungsweife diefer Majdyine. An die untere
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Welle ift eine Kurbel angefdyrandbt, welde durd) die Jugftange mit dem Doppelivintel:
bhebel e de in Berbindbung fieht. Kommt nun bei der Drehung der Welle die Kurbel
nad) oben, fo wird der Teil e fih nad) auswirts, d nad) innen ju bewegen; umgelehrt
wird ¢8 natiirlid jein, wenn die Kurbel nady unten fommt. Jeber ber Hebelavme e
und d ift mit einem PMeffer i verbunden, das beim Herausziehen die Najen der liegen:
gebliebenen Platinen f erfaft und mitnimmt. Die Platinen find weiter mit den Armen
g und bdieje mit den Scdhajthebern h verbunden. Die Arme g find nur nad) vorn be:
weglid) und werden an jeder Ritdiwdrtsbewegung durdy cinen Querriegel gehinbert. Die
Sdaftheber h find um einen ftarfen Bolzen drehbar. An ibren duperen Cnden hingen
bic Sddfte. Wird nun eine obere Platine von dem Meffer ausgezogen, jo bewegt fidh
audy ber obere Teil bes betreffenden Armes g und des Sdafthebers h in derjelben
Ridhtung und mup dadurd) der an lepterem hingende Shaft gehoben twerden. Ebenjo
verhdlt es fid), wenn eine untere Platine ausgejogen twird, nur daf bann ber untere
Teil bes Armes g betwegt wird. ‘

Sebe Platine ift mit einem CSdhlis verfehen, durd)y den bie Nabel k gejtedt
wird. Diejelbe befipt einen ringformigen Anjag an jener Stelle, auf tweldhen die Pla:
tine ju liegen fommt, durdy diefe Anjise die Platinen tragend. Jedbe Platine hat eine
joldye Rabdel, weldye ibhrerfeitd auf dem fleineren Teile des um ben Punft o drebbaren
Hcbels p rubht.

Der Bylinder wird durch eine an dbem Hebelarme e befejtigte Klinfe beim jedes:
maligen Hereingeben diejes Armes, alfo bei jedem jweiten Scdufie, um eine RKarte ge:
weidet. Die Karte bejteht entiweder (twie bei Fig. 1259 und 1260) aus Holjtifelchen,
in welcdhe, dem Mufter entipredhend, Holzpflode eingejdhlagen (eingejdhraubt) wurben,
ober aus Pappfarten.

Die Majdyine enthdlt doppelt jo viele Hebel p, Nadeln k und Platinen f und
ebenjoviel Arme g und Sdhaftheber h, als fie Schifte bewegen fann. Jedbe Rarte ent-
balt bie Pflod- ober Lodjreiben fitr alle Platinen, mithin fiir 2 Sdiiffe.

Die in die Karte eingefdlagenen Piloder bheben den groferen Arm der Hebel p
in die Hobe, fo dbaf fidy ber fleinere Arm fenkt, auf die Platinen Ridht einwicrft und
pieje jomit auf bem Meffer liegen bleiben, alfo ausgejogen werden und das Heben bder
Sdyifte veranlaffen. Jft an einer Stelle der Karte fein Pflodden eingefdilagen, jo
finft ber grofiere Arm ber Hebel p vermdge feiner Sdywere bis auf den IFylinder
herunter, ber fleinere Arm dagegen bHebt die Nadel und mit ihr die Platine in die Hodkbe
und bringt dbaburdy bie leptere aus dem Bereidh des Meffers.

Bei BVerwendung von Papplarten find Stifte (toie bet d in Fig. 1245) vorgefehen,
tveldye bie Hebel p im Rubeftande belaffen, wenn fie in die Zylinderlddjer eindringen
fonnen und dbadurd) das Heben ber Platinen veraulaffen, dagegen den groferen Teil der
Hebel p beben, wenn fie auf einc dburd) die Karte jugebectte Stelle begd Jplinders treffen,
woburdy die Platine im Rubeftande verbleibt.

Fig. 1261 zeigt ein Mufter, fitr das in Fig. 1262 die Papplarten angefertigt er-
dyeinen.

Neuerungen (Verbejjerungen) an Sdaftmajdinen Syjtem Hatters:
fey, ausgefithrt durd) die Majdjinenfabrif Gebritder Staubli, Horgen-Jitrid).

&ig. 1263 jeigt die fhematifche Darjtellung einer Staubli-Majdyine. Bei derjelben
ift bie Babl der Nabdeln auf die Halfte verringevt, weil die unteren Platinen direft auf
ben Anjligen o ber Hebel p liegen.

Jeu ift aud) die Anbringung einer jolden Sdhaftmajdine auf einem bejonderen
®eftell neben bem Webftuhl. Es Ednuen bierbei feine Delflecten burd) die Sdmierung
ber Sdaftmaidyine auf bas Gewebe fommen, die Beleudytung bes Webftubles ift eine
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bejfere, der Gang ein rubigerer. Von Borteil fitr den Weber ift audy die Rivellicr-
vorridtung wie Fig. 1264 jeigt. Jieht man bei juriidgetretenem Obermeffer A an dem
Griffe B, fo bebt das in Kurbelform gebogene Drahtitabdjen C die Platinen aus dem
Berciche des oberen Meflers in die punftierte Lage, weldye durd) die Dedjdiene E als
Stitgpuntt und infolge der Sdywingung des Gewidites G echalten bleibt. Wirft man
alsbann die Labe des Webftuhls nady ritdmwdrts, jo werben die Flitgel infolge des Juriid:
tretens des lntermefjerd gleidygeftellt. Die Bewegung der Kurbel crjengt gleidhzeitip
das Ausheben dbes Jylinberfdhalters H. Vor dem Jngangfepen bes Stubles find bdie
Organe einfad) wieder in die ausgezeidimete Stellung ju jtofen.

Das Kartenprisma der Schaftmajdhine wird, wie aus obigem hervorgeht, durd)
Wenbehafen und Sperrrad gejdhaltet. Bei gebrodyenem oder fehlendbem Sdup mup bhier-
bei der Weber den Zylinder um jwei bejv. um mehrere Karten (b. h. in ziemlid) unbe:-
ftimmter Anzabl) juriiddbrehen und durd) Vormwirtsbemwegen des Webftuhles bdie Keble
auf den abgebrodjenen Sdup difnen. Diefes Schupjuden ift fiir den Arbeiter jiemlid
unbequem und jeitraubend. Daber jieht man neuerdings vor, dem Bylinder eine jwang-
ldutige Bewegung 3u erteilen. Dreht bierbei der Weber jum Sdufjudjen oder jum
Aufldjen einer fehlerhbaften Stelle den Stubl ritdwdrts, jo heben bie Gefdhirrflitgel in
umgefehrter Reihenfolge als beim normalen Gang und [Bien dbas Gewebe Sdup fiir
Sdup, joweit es ber Febler verlangt. Das Weiteriveben erfolgt obhne irgend tweldhe
Abdnbdberung in der Bvlinderftellung. Diefe Jwangliufigleit ift auf den mit Cleftro- -
motoren angetriebenen Seidenwebitithlen unbedingt crforberlid), da bhierbei dburdy einc
einfadge Schaltung der Stuhl nad) viidwdrts dreht. Sie beugt nod) dbem Nadteile der
RKlinfenfdhaltung vor, der barin Dbejteht, daf die Karte durd) unvorfidtiges Juriid:
britden der Lade eine faljche Stellung ju den Fallen einnimmt und Trittiehler verurjadt.

Hod: und Tieffad-Sdaftmajdinen.

Die eben bejdyriebenen Shaftmajdyinen bilden, wic bereits erwdbhnt, ein einfadyes
Hodfady, o dbaf die ins DOberfady tretenden Fdben die ganze Keblenhdhe (Fadhdhe)
su burdyjdhreiten haben. Ju der Praris wird die fogenannte geteilte Kehle dhnlich der
burd) Crzenter gebildeten, febr oft vorgesogen, da bei ibr von ber Wittelftellung aus-
gegangen, dic Faben des Oberfades nur jur Halfte in die Hdhe gehen, und die ded
Unterfaches jur DHalfte fidy fenfen. Somit ift die Kettenjpannung beider Halften genan
biejelbe. Diefes ift ein nidit ju unterjdyapender BVorteil fitr jtreifige Gewvebe mit Taffet
ober dhnlidhen Bindungen. Da ferner eine joldie Kehle die Kette weniger in Anfprud
nimmt, {o eignet fie fich fiilv Gewebe mit hohem Fache. Weil auBerdem die Teilung
ber Faben viel reiner erfolgt, fo ift diefe Kehle bejonbers bei raubem, haarigem Ma-
terial oder didhter Cinftellung empfehlenswert.

Gebritber Staubli erreidhen das geteilte Fad), indem fie in die befannte Hodyfad):
jdaftmajdyine eine Tieffac)- vder Niedersugvorridtung einjdalten.

Fig. 1265 fithrt uns eine joldye Mafdhine vor Augen, bei der jum befferen
Berftandnis der arbeitenden Teile bas Borberidyild abgehoben wurbe. Auf der Adyfe A,
figt ein Sahnrabjegment B, feft, mit welchem ein Stivnvad Cy eingreift. Seine Welle
D, ift an jebem Enbe mit einer Kurbel E. verfehen, die mittels der Gelenfftiicte F,
und Zugftange G mit der quer hinter den Scdywingen angeordneten Pufjerjpindel H in
Berbindbung fteht. Die Jugftangen G jind durcy dbie Fihrungen 1 gehalten. Die Spin-
vel H ift mit cbenjovielen Puffern K verfehen, als Sdwingen in ber Sdhajtmajdyine
vothanden find. Sie faffen in bdie dafelbit winfelformig abgebogenen Sdpvingen ein
unbd bilben jojufagen ein Tieffadymeffer, wie es folgender Arbeitevorgang geigt.
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Der Scftor B, iiberfest jeine Bewegung auf das Stirnrad C. o, daf fiir eine
Sdivingung die Welle D, ungefdbr eine balbe Umbdrehung madyt. Die Kurbel E, ift
jo eingeftel't, bap bei ihrer hovijontalen Mittelftellung 1 bdie beiden Hubmefjer genau
iibereinanber jtehen. Sept von diefer jenfredhten Lage der Meffer beijpielsweife bas
obere jein Deben fort, jo fdwingen die Kurbeln E, in ihre Oberftellung II, die Scdub:
ftangen G uund bdic Pujfer K weidgen nady linfs aus. IJhnen folgen {dmtliche vom
Obermefjer nidhyt hodygejogenen Sdywingen durd) ben Bug der Bodenfebern unbd bdie an
jie angefdniirten Flitgel Lilden das Tieffad). Gany dasfelbe entfteht beim Wirfen des
lntexrmefjers, wobei die Kurbel E. ungefdhr in bdie [otredhte untere Lage gelangt.

Die Cinftellung ver Majdyine ift im itbrigen gany genau bdiefelbe, ivie bie der
Podjadmajdine, io dap der gamze Tieffadmedyanismus auper Titigleit gefept werben
fann, indem man einfady das Jahufegment Bx ausfehrt. Die zwijden Sdivingen N
und Doppelhebel P angeordneten Federdyen O ftitben leptere gegen den oberen Boden L
und fidgern das vegelmdfpige Ausheben der Platinen.

Bur Crjeugung der Kehle ift die Liinge dber Kurbeln E. o ju wdhlen, dap der
tiedersug dbem Hodhzug gleihfommt. Der Niederjug twird bei jeber Umbdrehung bdes
Webftuhles in jeine normale Mittellage zuriidgelangen. Ebenjo werden die Sdifte,
tweldje fitr jiwel ober mehrere Tritte im Oberfadie beharren follten, nady jebem Schuf
beinahe die Mittelftellung ber Keble erveiden, da ja die Meffer RS iiber die Anfdpe
ber Platinen MM’ um ungefihr 15 mm juriidtreten. Hieraus folgt, daf diefe Ma-
jhine mit anndberndem Gejchloffenfad) arbeitet, was fonjt bei Doppelhubidaftmaidhinen
nidgt su erreidhen ijt, und jum Weben mandjer Artifel cine gany bejondere Bedeutung
bat, Yo bei ftarf ju jpannenden Ketten, da wibhrend dbes Blattanjdlagens die Belajtun
der Rette fid) auf alle Fadben verteilt und diefe fomit gefdjont werden. Smfolge des An-
hebens bde3 Tieffadpes bis jur Mittelitellung ber Kehle wverbient eine jolde Sdaft-
majdyine beim Derftellen von Gazegewcben hauptjadliy Beadytung, dba die BVerfreuzung
der angehobenen Stehfdben mit den Dreherfiden viel leidhter vor fih geht und bdie
Halbligen feiner o groBen Reibung an den Stehfaden ausgefest find.

Die Grohe des Niedersuges gegeniiber der des Hodfades ift regulierbar, und
es geniigt, dementiprecdhend die Rurbel E. ju verldngern ober ju verfiivzen. Bon ihr
hangt bdie Form der RKehle ab, welde wiederum mit der ju webenden Ware im Bu:=
jammenbang fteht. €s ijt befannt, baf man fiiv fafjonnierte Gewebe es vorzieht, der
einen Favenflidje eine etivas grogere Spannung ju erteilen als der andeven und jwar
gilt bierbei bie Regel, daf RKetteneffeft auf der Seite der am wenigiten gefpannten
Faven und Schupeffett auf der jtrafen Rettenjeite ju ersielen find, da auf foldye Weife
bas entjprechende Material die Ware am beften dedt und ihr Grain dentlider Hervor-
tritt. Jjt das Tieffady nur Y3 dber ganzen Keble, jo ift die RKette bes Dberfades etivas
mefr gefpannt als bie unteve Fadenfldcde, fo da fie fih fiir Schufeffeft auf der
oberen Seite beftens eignet. Diefe RKeble ift fehr gebriudylich. Eine Fadyvffnung mit
Yy Tieffady wird fich jum Weben von RKetteneffeft auf der oberen Seite als ywedmipig
erzeigen.  Da jedod) bei einem joldyen Fade der Federnjug energifdh jein muf, o be:
bient man fidh mit Borteil, wie iiberhaupt bei fdhweven Waren, der Gegenzugidaft-
majdyine, bei welder das Tieffady pofitiv durdy die Drgane der Sdafjtmajdine, obne
Feberfraft erbalten wird. Jm iibrigen muf die ju wabhlende Fadybilbung audy ber Waren:
gattung und bder Bejdyaffenbeit dber Garne angemeflen fein.

Mit diefer Niedersugmajdine ift es ferner ermbvglidht, einen Teil des Gejdyirres
mit Qod): und Tieffach) und die andere Fliigelgruppe mit gewdhulidem Hodfad ar-
peiten 3u laffen, indem man die Puffer K der leteren nady auswirts (ﬁagek K1) rvidytet.

Diefes ift bem Stoffe wieberum angupaffen. andelt es fid 3 B. um ein gemijdhtes
©dhamsd, Weberel. 16
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@ewebe, weldyes Atlag: ovber Kiperftreifen in Abwedflung mit Leinwand (Taffet), im
vingsiinne aufweift, fo wiven die erfteren nur mit Hodfad ju bearbeiten, dba blof
bie gevingfte Fliigelahl bHebt, leptere mit Hodh- und Tiefyug, o bap bdie gefentten
Sddjte das Heben im gleiden Momente beginnen, in weldem die gehobenen Flitgel
ven Riidweg antreten, wasd bei Hodyfad) infolge des toten Ganges swifden Dieffer R
und Haten M nidyt dber Jall wire. Durch diefe Gleihformigteit in der Sdydftebemwegung
betommt ber Tajfet ein regelvedyteres Ausjehen. NAehnlidh wird es fidy aud) verbalten
bei gemujterten Stofien, wobei jedes Mufter auf den Charafter der obigen Grund:
bindbungen juvitdjufithren ift.

Bei Gazegeweben werben, jum Crleidhtern des Verfreuzens der Fibden, die Stebh-
jaben allein burd) die Tieffadyporridhtung angehoben, vorausgefest, vaf fie jelbft unter
fih nidht Leinwand bilden, ober das Sdlingfad) dem offenen Fady direft (obhne Ein:
jdhieben vou einem oder mebreren Schitfjen) folgt.

Die Fedbernjugregiijter.

Befanntlid) wird bei diefer Hody: und Tieffadyidaftmaidyine der Niedersug durd
die Bodenfebern gebildet (nur fiir Seide mandymal durd) Sewidte). Je grifer der
Niederjug ift, defto mehr wird gegen die unterfte Stellung die Bugfraft der Fedbern ab:
gefdwadt, die Keble unrein und der Sdiikenjdlag unfidher, es fei jhon, dap Febern
mit energijdher Jugftdrfe Anwendung finden. Jntenfive Federn haben jedod) den Nady-
teil, die gehobenen Flitgel febr ftraff su fpannen, mithin die Abniipung des Gejdhirres
3u Bejdhleunigen und die Shaftmajdine, jomit audy den Stuhl ju itberlajten. Der ge:
eignetite Federnjug wird infolgebeffen derjenige jein, weldper in der oberften Lage der
Fliigel den jdhwdchiten und in der unterften Stellung bden ftartften Zug bhervorbringt.
Diefe Cigenjdhaft befigen bdie Fedbernregifter oder Unterziige, tveldje fich in der Prayis
immer mebr verbreiten. €in 1older ijt durd) Fig. 1266 dargeftellt. Die an Hebel A ange:
bangte Spiralfeber B it mittels ber Kette C an dem fleinen Seftor D ber Erjenter:
idywinge befeftigt, deren groperes Segment E durd) Sdnur F mit dem unteren Sdaft:
ftab in Verbindbung jteht. Der fleine Seftor D ift jo geformt, daf beim Steigen des
Shajtes der Hebelarm der Feber B abnimmt, und mit ibm audy das Moment der
suriidhaltenden Kraft. Folglid ift der Jug am ftarkiten in der unterften Lage ded
Flitgels und nimmt bei jeinem Hobergehen fortfdhreitend ab. Die Jugftdrte der Febern
fann nady Belieben verdndert werben bdburd) Verlegung ibhred Angrifispunttes auj den
eingeferbten Hebeln. E€in weiterer Vorteil ift die Eriparnis an Federn. Jnfolge des
Berhiltniffes vom fleinen Seftor jum groen miiffen ywar ftécfere Febern benupt wer:
ben, jebod) ift ibr Auszug beim Fadbilden jo gering, dap fie taum RNot leiden. Daf
joldpe Unterilge befonbers filr {dhivere Waren und bei foldien mit Queritreifen, wo der
grofere Teil ber Schédfte hebt, am Plage find, ift ohne weiteres einlendhtend und fann
bei foldyen Stoffen die rvedyte Seite, wenn audy Ketteneffeft, meiftens oben gewebt werbden,
und pwar mit Y3 oder %3 Tieffad), obhne eine Ueberlaftung ber Majdyine su befitvdhten.
(Cote de cheval)

Xiir {hmale Stithle geniigt ein Regijter, fiir breite find jwei oder ein doppelter
Teberjug 3wedmdpiger.

Solde Apparate find audy fiir einfade Hodfadjdajtmajdinen viel in Anwendung.

_ Mebrbinbige Sdhaftmajdinen
Bwed derfelben ift die Berminberung der Karvtenjpiele bei grofen Sdufrapporten.
Wir unterjheiden hauptiadlidy jwei Ausfithrungen der Firma Gebr. Stdubli:
1. eine zweibindige Wedhjelvorridhtung,
2. eine vierbindbige Wed)jelvorridtung.
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Beide Syfteme find von jiemlid) cinfacher Art. Sie ordbuen die Karte auf einent
eingigen Bylinder fo an, dap fie trog BVerwendung der Minbeftzahl ber Kavtenftdibe,
weldhe bie jwei ober mebreren Bindungsrapporte eined Farvierten Mufters evbeijdyen,
bie verfdyicbenen Streifen bié in die Fleinften Sdupjahlen ridhtig abbinben fann.

1. 3weibindbige Wedyjelvorridtung.

Bei ibr ift die Cinvihtung fo getroffen, dbap die eine Bindbung auf den ungeraden
Rartenftiben und bdie jweite auf den geraden angeordbnet find; die Karten find wiedberum
voppelidhitfiig. Soll 3. B. ein Gewebe abwedielnd Querjtreifen in adtbindigem Sdufp
und adytbindigem RKettatlas aufweifen, jo wiirbe erftere Bindung vier ungerabe Karten
und bdie jweite vier gerabe Kartenftibe beanfprudien. Enthielten bdie Rapporte bder
beiden Mujter ungeradbe bezw. ungleidhe Schupjablen, jo miipte eine geradbe Kartenzahl
gewdhlt werden, welde durd) die Rapportzablen teilbar ift und jur Karienerfparnis
die wenigjten €inheiten Hat.

Beifpiele: Die beiden Schubrapportyablen jeien 3 u. 6, bann ift die Kartenzahl
= 12, wovon die ungeraben fiir die eine und die gevaben fiir die jiveite Bindung dienen.

Die beiden Shufpzablen feien 3 u. T, danu ijt bie Karteny. = 42 (feltenvorfommend).

” " ” ” 3u 91 ” "o ” = 18,
” 1" ” " 4 u. 10/ ” "o 7 = 20.
" ” " ’” 4 u 16/ ” 72 ” = 16.
Y " ” , bu1l, ., ., , , =110 (jelten vorfommenbd).
” ” ” . O 8! ) ” = 24.
” ” " " 6 u. 9! " nooon ” = 18,

" " » 11 w11, -, " = 22 uim'

Mit einem joldhen RKartenjpiele mup der Zylinder wdibhrend bdes Fortwebens ein
und oerfelben Bindung um jwei Teilungen jdhalten; jum Uebergang von einer Bindung
sur anberen iwird um ein Jabhn vor: oder ritdwdrts gefteuert, je nadhbem es das Ab-
binden ber Streifenmufter verlangt. Das Weiteriveben bdiefer jiweiten Bindung gefchieht
ebenfalls durd)y Sdalten bes Kartenprismas um jzwei Teilungen. Diefe Drehungen
bem Getwebe entipredyend ju erjeugen, dient die Wedjelvorridhtung, bdie jehr oft als
,Dultiplifator” bezeidhnet iwitd (Fig. 1266 bis 1269). Jbhre Hauptorgane fiten auf
ber vorderen BVerldngerung der Zylinderadyje Z. Neben dem durd) Klinfe A betdtigten
Sperrrad B, weldes bdbie Borwdrtsidhaltung dbes Prismas um 2 und Yy 3u beforgen
hat, befindet fidh ein jweites Sperrrad C mit entgegengefester Jahnung, weldjes zu ge:
wiffen. Momenten dben Zylinder um Ys mittels ber Klinfe D juriiditenern joll.

Um das gleidhzeitige Cinfallen beider RKlinfen ju verbiiten, find Efleine Crjenter
neben ben Sperrribern leidht drehbar auf die Adfe aufgefdoben. €5 find fiir das
Sperrrad] B jwei Crzenter, eines E; Dinter und dbas andere E. vor ihm (§Fig. 1267);
fiir bag Syperrrad C ift nur ein Crzenter E; vorhanden. Je nad) der Crzenterftelung
irft die Klinfe A beyv. D und madyt man daber erftere von einer Stahltette F (Fig.
1268) abbidngig. Diefe ift zweireihig, leidht zerlegbar, mit niedbrigen und Hohen Glie-
bern Fi verfehen und ritdt durd) Klinfenjdhaltung 1, 2, 3, 4, 5 unter Cinwirfung des
Feverfraftipeidiers 6 nady jebem jweiten Sdup um ein Glied iveiter. Die Hintere
Rettenveibe erhdlt das Crzenter E; bes BVorwdrtsjchalters B in Stellung, vermittelit
ber Sdaltnaje Gy, der in O bdrehbaren Stange Hy und bes Shubjtibdens 1. Die
borbere Glieberveihe bingegen betiitigt gleichseitig die beiden andeven Crjenter Eo und Es,
inbem bie Stange H: mit bev jugehorigen Sdhaltnaje G2 2 Stabden I, und Iy trdigt,
wovon jedes bas centjprechende Erzenter dreht. Diefe Anordnung ergibt 3 Arbeits:
{tellungen, wie folgende Betradtung erfehen (Hft:

”n

18+
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L Spiel. Jn normalem Gang weift die Stabliette jwei niedrige Glieder auf,
fitc weldpe fih alle drei Grzenter in der gefentten Stellung befinden, und ift ihre gegen-
jeitige Qage die aus Sdema (Fig. 1269) ecfidhtliche, . . E; und E; laffen den gangen
Weg W des Vorwdrtsidhalters A frei. Crienter Es jdhliet ben Weg V bdes RNiidwdrts:
jchalters D vollftindig ab. Somit jdaltet der Bylinder um 90° oder 2 Drehung,
was dem fortlaufenden Weben der einen ober der anderen Bindbung entjpricht.

II. Spiel. Bietet bie hintere Rettenreibe der Nafe Gy ein hobes Glied bar (fiehe
&ig. 1265), fo bhebt fi) Stange H, und Stibden I verurjadyt die Drebung des Cr-
senters Ey, der die halbe Strede des Vorwdrtsjdhalters A bededt. Lepterer gleitet itber
ben erften Zabhn weg und fdlt nur in den jweiten ahn ein, jo daf das Syperrrad B
und audy der Zylinder Z nur um Ys vorviidt. — Uebergang nady vorwdrts von einer
Bindung jur anbderen.

Dieje beiden Phafen I und Il werben in den meiften Fdllen fiir die Praris aus-
reidyend fein, da das Abbinben bder Streifen felten eine Ritdjhaltung des R[ylinders
verlangen wird. €3 fallen fomit dbie beiben anderen Grjenter E» und E; mit ibrer
Debelanordbnung entweder gany tweg ober aufer Betrieb und die Behandlung des Appa-
rated ijt dugerft einfad). Die Ridjdaltung ift jebodh beigegeben, wum audy den Aus-
nahmefillen Geniige leiften su fomnen. Diefe ift erfldrt durd

L. ©ypiel (Fig. 1268). Sind beide Shaltnajen G, und Go durd) die nady auf:
Warts geridhteten Cnden eines Gliebes der Kette F gehoben, jo dbrehen alle drei Crienter.
Das Crzenter E, {dhlieft wie vorhin den einen Zahn des Sperrrabes B ab, und k, den
sweiten Sabn, o dap die Klinfe A nidyt mebr eingreifen fann. Hingegen E; gibt den
Babn V bes Sperrrades C frei. Jnfolgedeffen bewegt feine RKlinfe es nur um einen
3abn ober um s Drehung juriid. Hievdurd) wedhfelt dbie Bindbung nad) ridwdrts.

Die Sdwingung der drei €rzenter faun durd) BVevjtellen der Adhfe O beliebig ver:
groBert ober verfleinert werben. Der Drud bder Sdhaltnajen auf bdie Kettenglieber ift
burd) bie auf den Austehritangen H; und Ho jenfeits ihres Drehpunites O figenden
Gewidite Q teilweife aufgehoben, um der Abnitgung der Kette vorjubeugen und Hem:-
mungen in ibrer Betwegung zu vermeiden. PHandgriff R dbient jum Hodheben bder
Klinfe 2 und der Sdaltnajen, wenn bei Sdupbrud) die Gliederfette vitdwdarts su jhalten
ijt. Qesptere ift iiber Rollen gefithrt und jtraff angeftredt, fie enthilt grope Sduprapporte
auf geringen Langen und lapt fidh leidht sujammeniesen.

Sollen abgepapte Gewebe hergeftellt werden, bei welden nur bdie Rinber in
anberer Binbdbung find, fo tann mit obiger BVorridytung cine weizplindrijde Anordbnung
besw. das Cinlegen einer Borbitrenfarte baburd) umgangen werben, dag man dben Wul:
tiplifator gany auper Betvieb fept, die %z Sdhaltung bes Bylinders jum Weben jeder
biefer Bindungen beibehdlt und beim Wedyfeln das Prisma von Hand um s fteuert.

Das Namlide fann audy bei der einfaden Sdaftmajdine erreidht werden, inbem
man den Klinfentweg verbopyelt. Diefer Multiplifator arbeitet jur voljten Jufriedenbeit.

Sebr oft enthalten die Querftreifen swei bis dreimal joviel Sd)uf; auf ber an'gem
einbeit als der Grund bes Gewebes. Daber wird in der ‘,qugte jum Weben diefer
Stellen wibhrend swei besw. drei Umbdrehungen des Stubles bdie Q[mfc beé' S?egleré
ausgehoben. Diefes Hodheben madyt Staubli von der RKette 'beg borigen *.Utultm[tfa'torss
abbdngig, inbem er fie an beftimmten Stellen mit einem fe?thd)en ‘PBDer?ung verfieht.
Lepterer toitft durd) eine geeignete @ebe[ﬁberiegung' auf die Platinen einer Rejerve:
jhwinge ein, welde mit der Regulatortlinfe in BVerbindung fteht.
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Bwillingszvlinber.

Weift ein Gewebe durdygehende Lengsftreifen auf, fo ift der in Fig. 1270 dar:
geftellte  Bwillingszplinder jehr empfeblenswert. Gr befteht aus jwe Teilen, Ddie
unabbingig voncinander in Drehbewegung verjest werden fonnen. Der bintere Teil B
fist auf einem RQangsmuff b feft, welder in die mit dem vorderen Teile verjehene
Spinbdel'a eingefdoben ift. Eriterer joll mit bden bhinteren Slitgeln die burchgehenben
Streifen tweben, und wird daber durdy ein auf Muff b gefchraubtes und von einer Klinke
gefdhaltetes Sperrrad fortlaufend um s pro zwei Webftuhlumbrehungen gefteuert. Der
vordere Julinder A foll abwedfelnd Grund: und Querftreifen bilden und ift beshalb
in ujammenbang mit dber befannten Wedyjelvorridtung.

Bei Anwendung bdiefes Jwillingsyylinders fitr erwdhnte Stoffe fann man nady
jebem beliebigen Sduf von Grund auf Streifen oder umgefehrt iibergehen, ohne Riid-
figt auf die Qangsftreifen ju nehmen und obhne Trittfehler in ihnen durd) unridtiges
Deden der Bindungspuntte ju befitrhten. s ift dbann audy nidt mebr ndtig, daf bdie
Kartenzabl ein vielfades der Léingsitreifenbindung ijt.

Die beiden Zylinderteile ommen fiir jedes Kartenmaf eingerichtet werben. Wil
man einen foldien Swillingssplinder als einfadyen mit oder ofhne Wedyfel beniipen, io
geniigt ¢s, Muff b mit Teil B ju entfernen, bejw. jeine beiden Teile 3 und 4 3u
jdhliegen und den IBplinder A gemdf der jur Anwendung fommenden RKartenléinge 3u
dffnen.

2. BVierbindige Wedjelvorridhtung (Fig. 1271),

Bum Herftellen effeftvoller Mufter, wie jolde bejonbders in der Seibenveberei
porfommen, wiirbe ein jweibindiger Multiplifator nidht geniigen, weshalb eine Vor-
ridtung mit vierfadhem Bindungswedyjel vevwendet wird, von welder Fig. 1271 und 1272
eine Anfidht geben.

Jm Gegenfap su dbem vorhergehenden Spiteme ift hier jedes RKartenbrett A mit
pier Paar doppelfdiijfigen Stiftenreiben verjehen, wovon jedes Paar zur Aufnabme
einer eigenen Binbung bdient. Der Jylinder erhdlt auper jeiner Shaltung nody eine
gerablinige Auf- und Abwdrtsbewegung. Bei feinem DHeben betdtigen bie Kartenitifte
bie Dilfsfallen B, welde durch das Querjtiid C geftitpt und in dem verjdyiebbaren
Rabmen D dbrehbar angebradit find. Sie beeinfluffen ihrecfeits die gewdhnliden Fallen
einer Yodfad)y: ober Hod)- und Tieffadidaftmajdipe. E ijt eine Sperridyiene, weldpe
bie gehobenen Fallen bei ber Abwlrtsbewegung ded Zplinders jolange in Arbeits:
ftellung erhdlt, bis die ywei Hebemefjer F und Fi entfprechend der beiden Sdhiiffe einer
Karte gearbeitet haben. Die Sperridhiene ift beim Anjdhlag des Prismas geldit.

Jn der Feidmnung befinden fidh die Anjdse G G, der Hilfsfallen B den Stiften-
teiben 1 und 2 ber Muftertarte gegeniiber; mithin arbeitet die Bindung Nr. I.  Jum
Uebergang in eine anbdere Bindung geniigt es, die Hilfsfallen mittels ihres Rabhmens D
jo ju verjdyieben, dap ihre Anjdge den entfprechenden Stiftenreihen gegeniiberftehen.
Diefes Verjtellen gejdyieht nady Belieben mittels einer durdy die Hilfstarte H geftenerten
Borridtung. Diefe RKarte Defteht aus teiliweife durdlodten Holybretthen und umfaft
ein fleines YPridma I, dbas bdie Verldngerung des Zylinders der Schaftmajdhine bilvet.
Beim Heben bes Jylinders fjortiert biefe RKarte vier Hafen J vor dem nady oben
jdhwingenden Meffer K durdy Vermittlung von ebenfovielen Nadeln I und Kniehebeln M.
Jever Hafen ijt beweglidy an einem Segmente P angebradyt, defjen {dhiefe Cbene beim
CSteigen des Hafens auf die Japfen N der Stange O eintirft und vermitteljt leptever
pen Rahmen D bder Hiljsfallen fdyiebt. Die Grihe diefer Verjdyicbung hingt ab von
ber Grdfe der {chiefen Cbenen, weldie von einem Segmente jum anderen um Die BPreite
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giner Stiftendoppelreibe des Jplinders wedieln. Der Hub eines jeven Segmentes gibt
jomit eine anbere Stellung der Hilfsfallen oder das Weben einer anbderen Bindung.
So ijt beifpielsweife die LQage der Fig. 1272 fiic dbas Weben mit der BVindung [ vor:
gefeben.  Denn es wurbe der binterften Nadel L ein Lodh) dargeboten, der entipr.
Wintelhebel M bewabhrte mithin jeine Stellung und erfafte vas Mefjer K den Haten J;,
was bas Heben bes Segmentes Py und das Verftellen der Anjige G Gy der Hilfsfallen
itber die jtvei erften Stiftenveiben 1 und 2 der Rarte jur Folge Hatte.

Die verfdyiedenen Rahmenftellungen find dburdy die Cinferbungen des unter Feber:
drud ftehenben Hebels Q gefichert. Handgrifi R dient sum Ginviidfen von Hand der
einen ober anberen Bindung. Auf Adyfe S ift fitr die Bewcegung des Meffers K einc
Sidyerung vorgefehen, welde nadgibt, fobald purd) irgend cine Hemmung das Riiden
ves Hilfsfallenvahmens nidht ftatthaben fann.

Die Multiplifatovbarte H fann mit einer Sparvorrihtung verfehen twerben,
weldye auf finnreiche und einfadye Weife die langen Kartenjpiele, die bei gropen Schufp-
tapporten cutjteben witrben, umgeht. Neuerdings wird aud) diefe Wedpjelfarte durdy
einen endlofen Papieritreifen erfest, weldyer durdy eine gecignete Ueberjepung die Winkel-
bebel M auslieft, fo dap er feine Crmiibung erleidet und infolgedefen febr Baltbar ift.
Cin jolder Papieritreifen enthalt auf einer jebr furzen Lange bedeutende Rapporte und
ift mithin in besug auf Materialverwendung fehr fparjam.

Die Beniipung der eben bejdyriebenen Wechfelvorridhtungen ift fitr genannte Mujter
dufgerft rationell, ba an Kartenmaterial und Zeit gefpart wird. Diesbesiiglidie Bered:
nungen find jdon dfters aufgeftellt wordben und Haben ergeben, daf fitc lange Mufter
jdon bei einmaligem Gebraud) die Mehrioften ciner Multiplifator-Shaftmajdyine voll-

ftanbdig gededt find, ohne hierbei die Jeiter{parnis und Bequemlidhfeit in ihrer Behandlung
nody in Betvadyt ju jiehen.

Ausldjung des Sdiigenwediels dburd die Sdaftmajdine.

Cs ift meijtens der Fall, dap bei den in Farbe und Bindbung gemujterten Gereben
per Farbenwedyfel mit dem Bindbungsiwedyfel iibereinftimmt. Deshalb ift es rationel,
bie beiden Wedhjelfarten fo in Jujammenbang ju bringen, dap mit bem gleiden Hanbd:
griff beidbe werftellbar find. Hierdburd) twird dem Arbeiter beim Sdupaufjiuden bas
ridhtige Cinftellen des Stubhles bebeutend erleichtert und twerben Getvebefehler, welche bei
Unabbingigteit der jwei Wedhfel infolge Unadptiamleit bes Webers odber Verwed)jelung
ber Karten baufig vorfommen, umgangen. Berfdyiedene Ausfithrungen dbicnen bhierzu.

1. Goll vorexft eine einfade Sdaftmajdine ohne Multiplifator einen vierzelligen
Sdiienwedhfel ausldfen, jo tvitd die in Fig. 1273 und 1274 dargeftellte Anorbnung
berwenbdet. Die vier hinteren Stiftenrcihen der Mufterfarte, die jur Sdhdaftehebung nidt
benupt werben, betdtigen durd) ibre Fallen A ebenjoviele Platinen B, weldye mittels
ber Hafen C, der um Z drehenden Kniehebel D, der Stangen E, dber um Y {dhivingenden
Wintelpebel F und der Jugftangen G mit den Schiebern H in Berbindung ftehen.
Qeptere find vor dem fdnvingenden Bylinder I der Schitgenwedyjelvorrichtung verfdhiebbar
angeorditet und twerden burd) Spiralfedern J nad) unten gebalten, jo dap ihr voller
Teil die Bplinderldcher bededt und durd) Juriiddriiden ber Nadeln K das Einfallen bex
Platinen L in das Dieffer M wverbhindert; d. h. ber Shiipenfaften bleibt in feiner Lage.
Bietet fih jebodh ciner Falle A, ein RKartenftift dav, o erjeugt bie daju gehdrige
Platine By eine Sdwingung ber Deiben Kniehebel Dy und Fy, der Sdyieber H, twird
geboben und ein od) O fjtelt jid) vor das des Aplindbers. Mithin bleibt Dbei feiner
Boriwartebewegung die Jadel Kt in Stellung unbd die entiprechende Platine 1. ird
pom Meffer M geboben, was ein Wedhjeln bes Sdyfipentaftens jur Folge hat.
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Das Anbringen der Winfelbebel D und F gefdhieht auf einfache Weife an der
Adhic N, weldye durd) die an dem Querriegel der Shaftmajdyine verfdhraubte Stiige P
getragen wird. Die Refervefallen A Eonnen auf Wunjd) durdy eine von dem Bindbungs:
jptel X unabhdangige Karte betdtigt werben.

2. Gollen vorausfihtlidh alle Platinen bder Schaftmajchine mit dew Flitgeln ver:
fdynitrt averden, fo ift eben angefithrte Vorridhtung durdy die in Fig. 1275 gefennzeichnete
3u erfegen.

Auperhalb des Worderjdhildes der Schaftmajdhine befindet fih auf dber Zplinder:
adyfe ein Hilfsprisma A jur Aufnahme der Wedyfelfarte, die bei jedesmaligem Berjtellen
bes Sdhitpentajtens ein Lody aufweift. Die Rolle B auf dem Antriebhebel C verjept
némlid) die Wintelhebel D (deren Zabl der Anjahl Schiipensellen gleidhfommt) in eine
Sdwingung, twelde nady unten ju dadurdy begrenst ift, dbap bdie Nadeln E auf ben
Rartenftab aufiuliegen fommen. Die Winkelhebel D find mit dem Schitpentvecdhiel durd)
eine der Fig. 1276 dbhnlien Vorridtung verbunden. Solange fie mittels ihrer Radeln
auf der ungelodhten Karte aufliegen, jtehen die Wedhelplatinen P von dem Meffer M
ab. it jedody ber Kartenftab mit einem KLodje verfehen, fo fentt jich der entprechende
Kniehebel tiefer als die anberen. Der dbayu gehdrige Federfraftipeicher twird frei und
briidt jeine Platine in ben Bereid) des Mefferd M, o dap der Kaften wedhfelt.

3. BVon grdperer Widhtigkeit find Jolde Appavate bei der Verwendung von WMultipli-
tatoren an den Sdaftmajdinen, wofelbft ausgedehntere Mufter in Betrad)t fommen
und bas Buredtfinden auf den langen Kartenipielen die Arbeit des Webers eridywert.
Bei dem Wultiplifator nad) dem jweiten Pringipe (Fig. 1272) [Bjt in der NRegel bie
Mufterivedyfelfarte H den Sdhitgenwedyjel durdy eine jweite Loderveibe I, aus. Diefe
jortiert bie Hafen P (Fig. 1276) vor dem Mefler M vermittelit der Nabeln L, ber
Debel My, der Scniice T, der Wintelhebel U und ber Nabeln V.

Da bei diefer Anordbnung Farb- und Bindbungsivedhjel von je einer Lodyreibe ber
RKarte abbdngen, jo ift es mbglid, in einer Farbe alle Bindbungen odber in derfelben
Bindung alle Farben abjutvedfeln.

Jit mit einer jweibinbigen Sdaftmaidyine (Fig. 1265) ein Wedyjelftubl verbunbden,
jo umgeht Staubli die Kette F, inbem er die Bindungen mittels geeigneter Ueberfesung
burd) die Karte des Farbenmwediels abdanbert.

Sdaftmafjdine mit endiofem Papier-Deffin.

Sdon lange wurde dbanady getradtet, das foftipielige Kartenmaterial bei langen
Sduprapporten ju umgehen, was jdon teilweife dburd) die Wnordbnung der oben be-
jdriebenen Wedfelvorridtungen (Pultiplifatoren) oder dhulider Cinvidtungen erreidyt
ift. RQeptere baben nun wieberum bden Eleinen Nadpteil, die Bedienung des Webftuhles
etwas ju erjdpveren.

Neuerdings wurden vielfad) BVerjudpe angejtellt, die Holy- besw. Papptarten durdy
einen endblojen Papicrftreifen zu crfepen, dhulidh wie bei der Verdoljdhen Jacquard:
majdine (Jacquardbmaidyine mit endlojer Papiertarte).

Gebr. Stiaubli haben fidy ebenfalls mit bdiefem Problem bejdhdftigt und ift es
ihnen getungen, eine jolde Majdhine mit fiderer Wivkung und verhdltnismafig cin-
fadjer Ausfithrung su bauen. Andy diefe Mafdyine (Fig. 1277 und 1278) beruht auf
bem Epftem QDattersley. An dem Kdvper diefer ift die Papierbeffinvorridhtung ange:
jhloffen. Aebhulidh wie bei der ,Jacquarbmajdhine mit endlofer Papiertarte” bildet das
Papier einen endlofen Streifen, umgibt einen Zphlinder und twirft mittels einer fehr
einfadjen Nadel: und Hafenanorbnung fo auf die Platinentaften der Sdaftmajdhine,
baf e nur einem Huberft geringen Widerftand ausgefest ift. Der Jylinder ijt brebbar
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in einem Rabmen a (Fig. 1278) gelagert und wird paburdy in eine Sdhwingung ver-
jet, dap diefer Rabmen mit einem an der Antriebsturbel per Sdaftmajdyine verfteiften
Cryenter in Verbindbung jteht. Das BVorriiden bes Papierftreifens bejorgt Schalthaten ¢
und Sdaltvad d, weldy lepteres durd) die unter Feberdrud ftehende Rolle e in jeiner
Stellung firiert wird. Snfolge der LBerbindung mit der Schlagersenterwelle erfolgt ber
Anjdhlag,des Bplinders nur eimmal fiix 2 Sdyup, wodburd) bei den groften Gejdvindig-
feiten ein duferft rubiger und fiderer Gang errveicht ift. Damit die Platinen trop der
jdwingenden Betwegung des Bylinders auf beive Sdiiffe in Avbeitsitellung erhalten
erden, ift eine Jubaltung vorgefeben, deven Dauptbeftandteile in f und g (Fig. 1278)
erfiftlid) find. Befondeves Augenmerf ift bei der Ausfithrung bdiefer Mafdyine auf die
Sidyerheit des Anjdhlagens und Drehens bdes [ylinders geridhtet. €8 mup ausge-
jdhloflen jein, dap dbas Papier in unridtiger Lage an die Nabeln bheranfommt und
wedhfelt, bevor es diefe Nadeln voljtandig verlafen hat, Jo dak dem Hingenbleiben und
bem Berreien des Papieres vorgebeugt ift. RKettentransport h dient sum Zuritdnehmen
bes Zylinders bei hodhftehenden Majdyinen.
Der Sdhiipentwedyiel wird von den Blatinentajten aus bdirigiert.

Cin befonbderer Hebel bdient jum Gleidtellen der Schafte beim Suriidweben oder
beim Fabeneingug. Durdy Jiehen an jeinem Griffe [bft man die Jubaltungsidiene,
wirft alsbann bie Labe des Webftubls nady riidwirts, wodurdy infolge des Jurid:
tretens des Obermeifers die Sdydfte nivelliert werden.

Groge Papierlidngen werden in Drabtivtben aufgenommen oder durdh Waljengang
gefpannt erhalten. Das Kartenpapier ift in foldyer Weife préipariert, dak es fidh gegen
Lemperatureinflitffe neutral verbdlt. €3 ift ftarfer als bas fiir Jacquardbfarten ver:
wendete und ebenfalls mit verdidten Randern verfehen. Der Stidy ift, entfpredhend der
Teilung der Shaftmajdyine, bebeutend grober als ber Jacquarditidh. Eine Meterlinge
bes Paypiers enthilt 333 Sduf.

3. Die Sdwingtrommel.

Fig. 1279 jeigt eine Sdwingtrommeljdaftmajdine in der Anfidt, Fig. 1280 im
Sdnitt, Fig. 1281 die Anbringung am Webjtubhl. Dicfelbe wird gern fiir fdhwerere Waren,
wie baummwollene Hojenzeuge, Budjfing ujw. verwendet. Die WMafchine ereugt Hodh- und
Tieffad, arbeitet mit 3wei getrennten Karvten und anjtatt der Meffer mit einem jdytviu-
gendben Majdyinengeftell, wodurd) die Schifte aus der Gejdylofienfacdhftellung in bdas
Ober- und Unterfady gebradyt werden. Cine Gegenjugidmiitung nad) Art der Bund-
riber mit oben aufliegenden Tritten und in den Nutenbabnen hod): oder tiefgeftclten
ZTrittrollen find diefer Sdhafjtmajdhine ebenfalls eigentiimlid). Hollenfarten heben ober
fenfen Winkel a (Fig. 1280) und biefe wirfen auf die Keilhebel b ein, ftellen dicjelben
fiitr eine jebesmalige Trittenfung (Sdafthodgang) hod) und fiir jedbe Tritthebung
(Sdyaftentung) tief.

Bon der Kurbelwelle des Webftuhles aus wird odurd) Jabnrdaber im Verbdltnis
1:2 ein Kurbelbolzen ¢ in Umlauf gefept. Diefer jteht beim Anjdlage ber Lade ent-
wedber redhts (wie in Fig. 1281) ober linfs. Bei gedfjnetem Fade fteht der Bolzen
entweder oben ober unten. Durd) die Jugftange d wird das um bic Adyje e {drwingende
Majdyinengehiufe f bei einem Schuffe nady vedyts, b'eim ndcbftfg[genben nady lints body-
geftellt. it bem Gehdufe f find Lager filv die el Rarte'ng.t)lmbcr gundh be'rbunb'en.
Die Bylinder find fecdhsjeitig und tréigt jeder cin fecf)éfci)hblgcs’@ternrab. Cin Stift-
rab i ftebt zwifdhen den beiden Sternfdyeiben und {d)a[tet bei jeinem l'lmgange med)f'eh
jeitig dic linfe und die redyte Stevnidyeibe um Y ihres Umfanges weiter. Das Stift-
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vab i fist [ofe auf ber Adfe e, erhilt von der Kurbelwele aus Antrieb und madt
nady 2 Sdyitffen eine Mmbdrehung.

Qurdy Cinwirfung der Rollenfarten auf die Winfel a werden bie Keilhebel b
bod) ober tief geftellt und es erfolgt dem entiprechend Hody- ober Tiefgang des Sdaftes.

Das Mufter ift fiir die Kartenjdhlagung ju teilen und 3. B. fitr den linfen Zylinder
bic underadjabligen, fiir ben rvechten Zylinder bdie gerabjabligen Sditfie 3 jdhlagen
(Rarten mit Rollen ;u befteden). Fig. 1282 bis 1284 jeigen ein Mufterbild jowic die
nady diefem angefertigten Rollenfarten.

Gine neuere Konftruftion ber Shwingtrommel von W. RNeiners und W. Sd)laf:
horft in Mitndpen-Glabbady jeigt Fig. 1285. Hier find Kartenprismen dhnlicd) der ge:
wobhnliden Sdaftmajdine fiir Hodhfacdh angeordnet. An Stelle der Winfelhebel o (fiehe
Fig. 1281) find hier Nadbeln b (Fig. 1282) angebradyt, weldje die Weichengungen ¢ heben
ober fenfen, je nadbem ihnen ein Lody in dber Karte gegeniiberfteht oder nidht.

4. Die Crompton-Sdhaftmajdine.

Diefe Shafjtmajdyine ift ebenfalls jeitlich neben dem Webjtubl aujgejtelit und ar-
beitet mit Gefdhloffenfady und im €inbub. Abtoeidhend von den meiften andberen Syjtemen
von Sdaftmajdinen befigt die Crompton-Mafdyine fenfredit ftehende grofe Tritte obder
Sdyemel, wie einen olden Fig. 1286 in Jeiner Verbindung mit dem Schafte jeigt.
Jeder diefer Schemel trdgt an einem angegofienen Arme die Platine (473 in Fig. 1286).
Fig. 1287 zeigt die Anordbnung der Majdyine am Stuhl. Diefer ift mit einem {oge-
nannten Doppelbogen (404) verfehen. Die eigentlidhen Shaftmajdinenivanve (402 und
403) find mit Schliten verfehen, die den Meffern (443 und 444) al’d Fithrungen dienen.
Bur Bewegung diejer Meffer ift in den Lagern 430 eine Welle gelagert, die an ihren
beiben vorftehenden Enden bie jwei Doppelfurbeln 432 und 433 trdgt. Von den Sdhen:
feln der Doppelhebel geben Jugftangen (445, 446, 447, 448) ju bden in Sdligen ge-
lagerten Meffern (fiehe Fig. 1288 und 1289) und find mit denfelben gelenfig verbunbden.
Bon der bhinteren gropen Kurbel (433) aus gebht eine Jugftange (435) auf den Kurbel:
bolzen 438, ber in der auf der Kurbelwelle 84 befeftigten KRurbelfdheibe 439 befeftigt ift.

Durdy die Kreisbewegung bdiefer Kurbelfdheibe wird die Welle 431 in os3illierende
Bewegung verfest und bdie Meffer 443 und 444 nady vedhts und linfs verfdoben. Dic
Wefler baben cine jdhrdge Stellung und bffnen fidy hinten, dem gewiinfdten Fady ent-
fprechend, weiter als vorn. Auf dem Sdemelbolzen 475 jind die Schemel 472 auf:
gebdngt und ftehen mit dem Qauptforper zwijdhen den Meffern, fo daf folde in der
Gtellung der Majdyine, weldpe Fig. 1289 zeigt, mit den RNiidwdndben der Defjer in ver:
tifale Stellung geprept werben. Die Scdhemel find je mit einer Falle verjehen, welde
wir Sdemelplatine nennen, jede derfelben ift mit 2 Nafen verfehen. Die Schemelplatinen
liegen in jiemlidy horizontaler Nidytung jo wijden ben Mefiern, daf dbas vordere Mefer
iiber, bas bintere Meffer unter der Platine licgt, und die Najen der lepteren iibergreifen
bas erjtere jo, bap bei der Oeffnung der Meffer famtlidhe Schemel von dem hinteren
Mefjer mitgenommen werden. Bur Facdbiloung ift aber nitig, daf ein Teil der Sdhemel
ober Sdydifte entgegengefeht bewegt wird und daf man die Neibenfolge, in der diefe
abiwedielnde Hodh: und Tiefbewegung bder Scfte ftattfinden foll, nady Belicben
beftimmen fann. Dafitr ift die Shaftmajdine mit einem fogenannten Bylinber 462
berjeben, ber horizontal quer unter den Platinen 473 liegt. Aufi dicfen Bhlinber twird
eine Karte gelegt, die aus eincr fettenfdrmig sujammengefesten Anzah! Staben, Ketten:
gliedern, grofen und fleinen Mujtervollen befteht und als endlofe Kette an den Gnden
perbunden ijt. Die Cinteilung diefer Karte mup genau ber Sdyemeleinteilung entjpredyen



und diefer Einteilung entfprediend miiffen die Schemel dburdy angebradyte Geitenfithrungen
cingeftellt werben. Auf bdenjenigen Stellen nun, wo einc grofe Mujterrolle ju fteben
tommt, twird die Schemelplatine in die Hohe gehoben und fommt dadurd) in den Gin-
griff mit bem vorberen Meffer. Dadurd)y werden alle Sdyemelplatinen, unter weldyen
groge Rollen liegen, von dem vorderen Meffer mitgenommen, wdhrend bdie liegen
geblicbenén Platinen entgegengefest laufen. Wahrend die Schemel auseinander geben
und audy teilieife fich wieber {dliegen, muf der 3Jylinder rubig jtehen bleiben, und
stoar mitffen jich dbie Nollen dabei genan in der hochiten Stelle rechtiwinkelig sur Platinen:
fohle befinden. Der Jplinder wird durdy eine Fejthaltung in diefer Stellung erbalten,
weldye aus bem Stern 465, dem Jylinberdriider 468 und der Feber 7 befteht.

Fiir jeden nenen Shup muf der Bylinder um cine Karte vorwdrts gehen und
bicfe Betwegung mup genau in dem Augendlid fertig fein, in weldem die Mefjer wieder
anfangen, auseinander ju gehen.  Fur Ausfitbrung der Jylinderbewegung ift der
Bylinder mit einer jogenannten Laterne (Stodgetriebjdeibe) 463 verfehen, in welde
ber Wendehaten 460 cingreifen fann. Der Wenbehafen ift in der HBugftange 457
befeftigt und wird mit diefer Stange horijontal verjhoben durdy die Kurbel 456, weldye
ihre osjillierende Bewegung durd) die Welle 454, bden Charnierhebel 452, die Jug-
ftange 451 wvon dem Erzenter 440 bis 441 erbdalt. Qeptere Scheibe 441 bdient ber
Kurbelidyeibe 439 ebenfalls als Befeftigungsidieibe auf ver KRurbelwelle 84. Die Feber 13
auf ber Stange 451 ift eine Sidyerheitsvorridtung fiiv den Fall, dbap die Karte fidy nicht
ridhtig abwideln witrbe. Sotvic ein groBeres Hindbernis fid) ber Betwegung des Fylinderd
entgegenjtellt, wird die Feder 13 jujammengepreft und die Stdrung gebt obhne Brud
voritber, der obhne bdiefe Cinridtung unfehlbar vorfommen tvitrde.

Bum Bwed der Bewegung der Gefdirve im Stubhl find die Schemel unten und
oben mit bewegliden Frojdden (Charnieren) verjehen, in welde die Gejdyirrdrdbhte 992
cingejdraubt werben. Die Retten diefer Stdbe fithren um die Gejdyirrrollen 414 herum
an bdie Sdaftftabe, wodburd) diefe geywungen find, bder Bewegung der Schemel forwohl
nad)y oben als nady unten ju folgen.

Fitr dbie Lagerung der Gefdjirrrolen in dem Bogen find die Nollenbitgel 413
vorbanden, die fidy auf dem Bolzen der Biigeltrdger 411 drehen laffen. Auf dem Boljen
ber Bitgel 413 ftehen die Gejdhirrrollen, wibhrend ber gegenitberjtehende Schenfel diefes
Biigels, mit einer Steljdraube verfehen, fidh auf bie Biigeltrdger 411 mit aufititgt.
Diefe Schraube dient dazu, die Nollen hoher oder tiefer zu jtellen.

Fiir ben Bug der Schdfte nad) unten find bie Rolenbdde 415 vorhanden, in
welden fich die Rollenbolzen, in ftellbaren Lagern gelagert, auj- und abwdrts verjtellen
Lafjen.

" Dieje Anordbnung hat den Zwed, das ganze Fad) in gewiffem Grad hdher oder
tiefer ftellen ju fomnen, vbhne nbtig su haben, die Gejdjirrhrdbhte in den CSdyemeln 3u
verdndern, was viel mebhr Jeit beanfpruden tviivde.

Der Antieb der Sdhaftmajdhine ift mit dem Antrieb des Jylinders unverdnderlid)
perbunben, fo baf man die gange Mafdyine friiher ober fpiter jufallen und dffnen laffen
tann, ohne an’ ber Jplinderbewegung etwas dnbdern zu miiflen. 1m die Majdine frither
ober fpdter [aufen ju [affen, hat man dben Boljen 438 3u [odern und die Sdeibe vor:
drts oder riidmwdrtd su drchen. Die gewbdhnlidhe Arbeit verlangt, daf die Sdheibe den
Bolzen ungefabr in die Mitte bes Schliges jtehen hat.

Die Majdyine gibt cin gany veines, nady hinten hdheres Jad), hat cin.cn ;\oﬁt:men
geniigend langen Stillitand der Schafte wahrend des Sdyiigenlaufs, einen jehr rubigen
und fideren Gang und evfordert fehr geringe RKraft.
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Das hauptiacdhlichite, was dafiir. ju beobadyten fein wird, ift in folgenbden PRunften
sufammengefapt:

Die Deffer der Sdaftmajdine haben, leidht preffend, die Sdyentel 3uiammcn'5n
jhlicgen, wenn die Antriebfurbel den hodften Stand erveidht hat. Das wird errcidt
burdy Berldngerung ober BVerkiirpung der Jugitange 435. €8 ift dabei ju beadten,
baf der Sdhluf der Mejfer auf beidben Seiten der Mafdyine gleidy ift.

Die Shafte mitffen genan der Karteneinteilung entjpredhend eingejtellt werben,
was durd) die Verftellung der Schemelfithrungen 480 und 481 zu madpen ift. Man
beadyte dabei, baf die Schemel fid) nidht feftprefien, dody aber audy nidht jo wiel Gyiel:
raum baben, baf einjelne neben die Rollen ju ftehen Fommen fdnnten.

Der Zylinder darf nur fo hody gejtellt werden, dap der Eingriff der vorberen
Meffer bei gehobener Platine fiher ftattfindet, daf fich die Platinen aber in feiner
Stellung der Majdine an dbas Meffer anpreflen. Dies ift duvdy Verftellung dber Lager 466
3 exjielen.

Die Bylinderlaterne muf fo geftellt twerben, dbap der Wenbehalen jowohl von oben
als von unten genau 3u gleidjer Beit eingreift und bementipredjend ber Fylinder alfo
borwdrts wic ridwdrts genau bdiefelbe Bewegung ausfibhrt. Durd) Vorwdirts: oder
Ridwdrtsftellung der Bylinderlnterne 463 laft fid) dies erveidhen.

Der Zylinder darf nidt frither twenben, als bei rvidtiger Zylinderjtelung bdic
gtajen der Platinen unter dem Vieffer weggeben, ohne auf dasjelbe ju preffen. Hierfiir
bient bie Berftellung des Wendehafenbolzens 459.

Fitr diejenigen Scemel, welde ohne Gefdyirrjhafte jtehen bleiben, ift es ratjam,
bic Rarte bennod) mit einem einfadhen Mufter (vielleiht Kdper) zu verfehen.

Die Anordnung bder Karten jeigen Fig. 1291 und 1292. €35 fjind dbabei wei
verjdyiedene Kartenshlinber verivendet. Rollen heben die Platinen und bringen dabdburd
bie jugebdrigen Sdydfte in das DOberfadh, Biidhjen bewirfen dic Senfung der Sdydfte.

€s ift wiinjdenswert, ab und ju die Shafte eingeln ju ziehen, um fejtjtellen zu
fonnen, baf audy ber Cinjug im Gejdyirr ridhtig ift.

Dafiir jtellt man vorwdirts drebend ben Stubhl jo, dap die Mafdyinenmefjer bis
auf etwa 1Y, cm fid) gejdloffen haben. Jn diefer Stellung fteht ber Jylinder Hhalb
getvenbet und bdie Platinen werden gar nidt oder dodh) nur wenig nody im Cingriff des
botderen WMefjers ftehen. Diejenigen aber, welde nod) im Cingriff ftehen, driidt man
aus bem Cingriff eingeln heraus, indem man oberhalb der Hafennafe auf die Platine
britdt, woburd) fidy der Schemel clivas Hebt und die hintere Nafe unter bem betreffenden
Meffer weggeht. Man dritdt dbadburdy alle Sdemel auf die Seite des Unterfades und
brebt alsbann ben Stubl jotveit wieder ridwdrtd, bis das Fady fidy, wenn die Majdyine
vegelvedht avbeitete, twieder gany gedifnet hitte. Samtlide Sdyafte licgen nun im Untex-
fady und geftatten, jeben eingeln in dic Hobe su heben. Jit man fertig, fo fhlieft man
bie Majdhine wieber wic gewdhnlid). Dan hat alfo nidht notig, die Karte behujs des
Sdytiftesiehens herauszunehmen.

Fitr die Leiften ift es bei weniger als 24 Sdhiften ratfam, 2 Sdemel 3u ver:
wendben. Bei 24 Sdydften ift bagegen die Leijtenbewegung nur mit cinem Sdaft aus:
sufithren und dabei die Gegenleifte in Gewidht ju hangen. Die ganze Anordnung it
aug Fig. 1287 leidyt erfichtlich.

Wie jhon friiber bejdyrieben, werben bie Schifte duvd) Drdbte und RKetten ge:
sogen, weld) erftere durd) die Sdemelfrofdydhen 474 gehen und dafelbft feftgejdhraunbt
werben. '

Cine pon diefer Anordbnung abweidende Einvidtung zeigt Fig. 1286. Die Gejdyirr-
brébte find bier feft mit ben Schemeln verbunden und jur Hohen und tiefen Stellung
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der Schdfte dienen die Jiige 486. Diefe Jiige find ohne Scyraube su bfnen und ju
jdblieBen unbd je um ein oder mehrere Lddyer 3 verfegen.

Cine flubere Anotdbnung fite die Vewegung der Schaftmaidinenniefier seigt Fig.
1280, Diejelbe hat den Jwed, das Fad) der Mafdjine verdnderlich ju machen. Ju
diefem 3wed find bdie Bugitangenbolzen 488, 490 und 491 durdy Scdrauben verftellbar.
Um das Fady gridper oder fleiner ju madyen, verfahrt man dabei in folgenber Weife:
Man bdifnet die Majdhine volljtandig. Dann verftelt man die oben begeidyneten Bolzen
gany nady Bebiirfnis, was im gedffneten Fady erfidhtlich ift und jdyraubt die Bolsen
wieber feft.

Die Crompton-Sdaftmajdyine ift audy in manderlei Ausfihrungen jur Benitpung
bon Papplarten ftatt der Rolenfarten gebaut worden. Ein diesbejitgl. Medhanismus
1ft in Fig. 1293 jEizziert. Unterhalb ber Platine (473) befindet ficdh ecin jweiarmiger
Debel d, mit weldyem eine Hilfsplatine b in Verbindung jtebt. Die Nafe diefer Hilfs-
platine fteht gewdhnlichy itber dem Meffer c; wenn lepteres gehoben toird, nimmt es Ddie
Dilfeplatine b mit, diefe wickt auf Hebel d und damit auf dic Platine 473 ein. Un:
gelodhte Stellen in der Rarte dagegen bewirfen, daf die Hilfsplatine b aus ibrer Lage
gedrdngt und dadurd) deven Nafe von dem Meffer ¢ fern gehalten wird, Platine 473
aljo tn ber Rubelage verbleibt.

Loder in ber RKarte bewirfen Sdidftehodygang, ungelodhte Stellen in der Rarte
fithren Schaftefentung berbei.

&ig. 1294 und 1295 jeigen eine Crompton-Sdaftmajdine fiir Papplarten in ihrer

Gejamtausfiihrung.
] Die Bejdyreibungen und Jeidnungen der Crompton-Sdhaftmajdyine wurden bden
Satalogen der Sddififjdhen Webftublfabrif Louis Sdonberr in Chemnip entnommen
(Kurbelbudifinjtupl CA, CB und C) und wurden beshalb die Bejeidmungen bder ein-
selnen Majdyinenteile fo belaffen, wie fie su Nadybejtelungen bei der genannten Firma
von biefer beftimmt find.

Dier fei audy einer Neuerung gedadyt, iiber weldhe der Crfinder, Firma Gevrg
Sdwabe in Bielip, wic folgt {hreibt: Die Schemel der Shajtmajdhine fitr gefdhloffenes
Fad) find wdbrend des Betriebes gewvhnlidy nidht jdmtlich mit Gefdyirr verjehen. Die
Platinen diefer Schemel liegen auf dem unteren Schaftmefier, welded jene erfaft und
leer mitgehen [iBt. Der Zwifdentaum pwvijden Platine und Schaftmeffer, weldyer fiir
bas jidere Cinfallen bei bem Senfen der Platine nbtig ift, bewirtt, dap die Schifte
um bdiefes Paf bin und ber gejdhleubdert werben, was eine rvajde Wbnupung beider
Teile jur Folge hat. Die vorliegende Cinvidhtung gibt den nidyt belafteten, [eer mit:
gebenden Sdydften eine volfommene Fithrung. Dies gefdyieht durdy Anbringung von
Cinfagititden a, welde am unteven Sdaftmefler b entiprediend befefligt, den Raum
swijchen Platine ¢ und Sdhaftmeffer b ausfitllen und, da fie mit dbem Sdaftmefjer b
mitidywingen, ben Sdydften d eine unverviidbare Fithrung fihern. (Hiergu Fig. 1296).

5. Dad Bunbdrad.

Fitr {dwere Waren hat fid) bie Anwendung von gejchlojfenen Erzentern fiir bie
Sdyaftebewegung als vorteilhaft cingefithrt. Man hat folde fiir Offenfacdh und fiir
®ejdyloffenfady in Verwendung; die erfteven twerden als ,Nutenjdeiben” beseidynet und
find Ereisrunde Scheiben mit feitlidy auffipenden doppelten Rippen, zwijden denen ficy
bie Trittrolle des Schemele fiihrt; es fonnen bdie Nutenjdeiben (jowvie feftgegofienc
Grienter) daber nur fiir biejenigen Bindungen vertvendet werben, fitr die fie angefertigt
urden. Bunbrider hingegen, fiir Gejchlofienfady dienend, werden der gewitnjdten Be-
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wegung des Schaftes entfprechend jujammengeftellt. Die die Trittrollen direft betdtigen:
ben Gingelteile des Bundrades, feftorfdrmige Plattdhen mit auffigenden Rippen (Fig.
1300 und 1301) werden auf der ,Bundradjdyeibe” (Fig. 1299) vereinigt. Wir unter:
jdheiden nun ,Heber wie Fig. 13017 und ,Senfer wie Fig. 13007, je nadbpem bdurd
ibre Form die Nolle des Trittes veranlaft wird, dben Schaft su heben ober zu fenfen.
Mehrere’ foldyer Sdjeiben vereinigt, bilden dann das Vunbdrad, wie wir es -in Fig. 1297
und 1298 am Webjtuble fehen. Die Rollen r der Tritte ¢ treten bei Senfern in bdie
Trommel A ein und veranlaffen durd) die Uebertragung mittels ber Hebel B die Hebung
des jugehdrigen Sdhaftes; durdy Hebel C wird jugleiy der Gegensug bewerkjteligt.
Anbererfeits werden durdy Heber aud) die Trittrollen jur Hebung und dbamit durd) die
Berbindung mit den Hebeln B die Sdyifte jur Senfung veranlapt.

Der Antrieb der Majdyine erfolgt von der Hauvtwelle aus durd) ein Zahnrad:
getriebe (DE in §ig. 1297). Angenommen, das Eleinere Rad hatte 36 Jdhue, {0 wird
es fid) bei jebem Schuffe um 36 Jalue dreben, alfo audh Rad E um 36 Bdbhne weiter-
jchieben. Wenn twir diefes nun ju 180 Jdabnen annchmen, fo wird es bei 5 Sdiifjen
eine Umbdrehung volfiibrt haben, es mup aljo jeber dber Seftoren ben fiinften Teil des
Sdyeibenumfanges umfajjen, da jeber Seftor fiir einen Schuf beftimmt ijt. Man nennt
diefelben daber Her Platten. Hitte Rad D 12 Zahne, Rad E deren 120, jo tviivde die
Umbrehung des Rades E nady 10 Sdhup erfolgen, ein Seftor (eine Platte) milfite den
sehnten Teil bes Scheibenumfanges umfaffen und es hitten demnady 10er Platten jur
Berwendung zu fommen.

Jacquardmajdyinen fiiv mechanijchen Betrieb.

Wir vermweifen hier zu vdrderft auf das Kapitel diefes Vudyes, in weldem bie
Jacquard - Majdyine fitr Hanbdbetrieb erldutert wird (Seite 54, Figur 117 bis 138).
Fiir medhanijden Betrieb haben fid) mandyerlei Konjtruttionsinderungen als vorteilhaft
crwiefen, die wir in nadjtehendem bejpredhen wollen.

Fig. 1302 und 1303 seigen eine cijerne 400er Grobftidmajdyine, die fitr Hody- und
Tieffach eingeridhtet ift (gebaut vonHerm. Grofje, GSreiz) und yvar ift Fig. 1302 die Riid-
anfidyt (aternenfeite) der Mafdyine, Fig. 1303 ein Sdhnitt durdy die Mitte derfelben. Die
Wanbe a find mdglichit niedrig gehalten, damit bie Majdyinen audy in niedrigen Riumen
Aufitelung finden tonnen. Der Mefjertajten b fithrt fich dburch) Spindeln ¢ in den an den
Wianvden angejdraubten Lagern f und fL.  Der Platinenboden d gleitet an den bhiersu
vorgefebenen Arbeitsleijten dber Majdjinenwand. Bolzen g und g? find die Angriffspuntte
fitr die Jacquardhebel. Die Bugftange fitr die Jplinderlabe greift bei h an. Wenbde:
haten k und k! bienen jum Drchen des Jvlinders nach vor: und vidwdrts und faun
jeber der beiden DHafen fiir fih eingeftellt werden, woburd) eiu Nachitellen bei ungleidy-
mapiger Abnupung exmbdglidyt ijt. Die Zplinderlade c ift der grogeren Haltbarteit wegen
aus dem Gangen gegoffen. Bei Aufwdrtsbewegung des Mefjertaftens b (mit den jur
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Pebung gelangenden Platinen) fenft fid) der Platinenboden mit dem Reft bder Platinen,
jo dag Ober- und lnterfad) entfteht, alio ,aus der Mittellinie” gewebt wird.

5ig. 1304 gibt die Gefamtaniidht ver Majchine.

Cine 400er Doppelhubmajdyine mit Jugjtangen - Antried, ebenfalls von ,Hermann
Orofie, Grei;, jeigen Fig. 1305a und 1305b in dber Anfidt. Fig. 1305a ift fiir vier:
tantigen, 1305b fiiv fiinjfantigen Bylinder eingevidhtet. Die Anordnung des Antriebes
einer joldyen Majdyine ift aus Fig. 1306 erfidhtlidy, Fig. 1307 bringt einen »Sdhnitt
durdy bie Mitte”.

Jede JNabdel a divigiert bei der Doppelhubmajdhine 2 Platinen (b! und b?), weldhe
letere beide wiederum auf einen gemeinidaftliden Harnijdhfaden witfen. Hiersu find
2 Mefjertajten ¢ und d vorhanden, wovon bder eine oberhalb, bder andere unterhalb
ves Nabveljpieles angebradyt ijt. Fiir eine 400er Mafdyine find demnady 16 Mefjer
notwendig, wovon das 1., 3., 5. ujw. Mefier im oberen, das 2., 4., 6. Meffer dagegen
int unteven Weffecfaften gelagert ift. Lebterer befitt ju diejem Bwede einen Finger:
redhen f weldjer pwijdhen die Meffer des oberen Wefferfajtens greift.

Der Platinenboven k bejteht aus jtavfem Bled) und befist ldnglidhe Loder, in
denen fidy die Platinen mit ihrem unteren Teil fithren, wobdurd) fie gegen BVerdrehung
gejchiipt find.

Die Wefjer find bei diejer Majdyine fo hHod) ausgefithrt, dag die Platinen audy
bei hodyfter Fachhohe nidht unter diefelben gelangen fonnen. €s wird dadurd) verbiitet,
bag bas niedergebende Piefier abgedriidte Platinen, die viclleidht infolge Schlaffiwerbens
der Jabelfebern nidt suriidgegangen find, erfapt und jujammenitaudt.

Die- Mejferfiften ¢ und d fithren fidy mitteld3 Spindeln c; und d; im Geftell. Je
3wei jujammengebbrige Spinbeln werben dburd) Briiden f bejw. g verbunben, an welden
bie Antriebshebel h bezw. i angreifen. Leptere werben wvon der unteren Welle des
Webjtuhles mittels (um 180° verjepter) Doppelbubfurbeln angetrieben.

Da bei diejer WMajcdhine abwedyjelnd der obere und der untere Mefjerfaften arbeitet,
braudpt natitrlid) jeder derjelben nur die Hdlfte der Tourenzahlen des Webjtubhles u
madjen, weshalb Doppelbubmajdyinen fehr rajd) laufen fdnnen und dod) rubig arbeiten.

Da ferner ber Harnijdyfaden, wenn er mehrere Male Hhintereinanber gehoben wird,
nidht jevesmal vdllig ing Unterfad) geht, fondbern nur bis etwa jur Hilfte, wird der
Kettenfaden wefentlidy gejdhont. Doppelhubmajdinen arbeiten ferner deshalb fehr leidyt,
weil fidy bdie Lajt des fteigenden und des nicdergehendben Meffertaftens ausgleidyt. Bei
Dfantigem 3Zplinder liegt die Kavte beffer auf und wird infolgedeffen einen rubigeven
Gang Haben und mebr gejdhont. Aud) bredhen bie Kanten nidht aus, da die Wintel
wefentlid)y jtumpfer find.

Jranzdiijde Feinftid)-Jacquardmajdyinen wendbet man itberall dba an, wo man mit
grofien Mufterrapporten in Kette und Sdup arbeiten muf. Fig. 1308 zeigt eine fran-
fiide Feinjtid-Jacquardbmajdyine niederer Konftruftion, ausgefihrt von ,Hermann
Grojfe in Greiz”. Fig. 1309 ift eine Aupenanfidht derjelben mit Hebeseug, Fig. 1310
bie Sdymittzeidmung. Fig. 1311 endlidhy ftelt die Antriebsturbel dar.

Die Nadeln a werden nidht durdy Spiraljedern juritdgedriidt, fondern die Platinen b
befigen febernde Schentel by, die fih am Ruubdftibe ¢ anlegen und bdie Platinen unbd
bamit die Nabdeln nady erfolgtem Anjdhlagen der Kavte juviiddringen.

Der Platinenboden d ift verfept gebohrt und dementiprecdhend ift abwed)jelnd bei
einer Querreibe Platinen der Fup nad)y vedts, bei der anberen nady linfs abgebogen.

Die Diefler s find in einem Holsrahmen s, gefabt und diefer liegt wiederum in
dem eijernen Mefjertajten p. Erfterer wird durd) Schrauben p, und p. genau eingeftellt.
RNach Oeffnen der Schrauben fann er leidyt herausgenommen werben.
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Die Majdpine ift mit einem feftftehenden und einem beweglidhen MNabdelbrett aus
Mejfing ausgeriftet.  Lepteres ijt durd) Spindel f mit der Shugplatte g des Sdylofjes
verbunden. ‘ )

Preft der Jylinder an, fo driidt er das beweglide Nabelbrett e juritd, {o dap
bie Rarte auf die Nabeln wirfen fann. Beim Ridgang des Bvlinders dritden Spival
federn das Jadelbrett nad) auben und ftreifen daduvd) die Karte von den Nabveln ab,
wobdurdy ein Hingendbleiben und Befdyidigen derjelben vermieden wird.

Der Antrieb der Majdyine erfolgt durd) eine Doppelfurbel (Fig. 1311). Sie
beftebt aus Sdjeibe m, Bolen m;, Gegenitid m, und Bolzen my.  Die beiden Bolzen
find Fugelformig ausgebildet, damit fid) die dort angreifenden Jugftangentopfe nad jeber
Rihtung bewegen fomnen. Jugftangen k und Univerjal:Gelenf 1 dibertragen die Be-
wegung auf bdie Hebel m, n,. Der obere derjclben fteht durd) Gabelzugitange o mit
vem Platinenboden d in Verbindbung, wdbhrend der untere den Mefferfajten p beeinflupt.

Der Bylinder bejteht bei diefer Majdyine aus Meffingrohr mit quadratijdem
Querfdnitt und einem Kern von Holy. Solde Jylinder find viel Daltbarer als
gewdhnlide Holzplindber, namentlidy filt vas ldftige Ausbrechen der Cden tweg.

Bei fehr hohen Tourenzahlen ift durd) das rafde Wenben des Jylinders dbie Karte
cinem ftarfen Berjdhleip unterwvorfen. Man baut deshall fitr Tourenzahlen von 150 bis 200
und mehr die in Fig. 1312 vevanjdaulidte Doppelhud:Jacquardbmajdhine mit 2 Zylinvern.
Diefe Majdine (gebaut von Hermann Groffe, Greiy) ijt eigentlidh) eine Jujammenitellung
oder Jneinanbderjdyiebung (Vereinigung) sweier Majdyinen ju einer.

Die Konftruftion ift aus Fig. 1313 und 1314 veutlidy ju erjehen.

Die beiben Zplinder a uud b jdlagen abiwvedfelnd an und war lduft auf dem
einen 3ylinder die 1., 3., 5., 7., 9. ujw. Karte, auf bem anderen die 2., 4., 6, 8. uj.
RKarte. Die Karte fann beim Sdhlagen wie gewdhnlid) behandelt werden, nur ijt dbarauf
ju adten, dap die eine Karte von linfs nad) redhts, die andeve von ved)ts nady linfs
gebunbden wird.

e eine vom oberen und eine wvom unteren Nabdeljpiel beeinflupte Platine wirfen
auf cinen gemeinjdaftlidgen Harnifdfaden,

Die UAnordbnung der Mejferfiiften ¢ und d ift wie bei der worher bejdyriebenen
Doppelhub:-Jacquardbmaidyine.

Der Antrieb der Majchine erfolgt dburdy eine Kette von der oberen oder ber unteren
Welle des Webjtuhles aus. Zu dbiefem JFwede befindet jich vor der Majdyine ein Vor:
gelegbod mit Wintelrabitberfepung und Kettenvad. Das auf der unteren oder oberen
Welle des Webftuhles aufgefeilte Kettenrad f fann leidht und genau eingeftellt twerben
und fteht mit dem oberen RKettenvad g durd) RKette h in Verbindbung. Durd) Winkel-
tdber i, k wird bie Bewegung auf die Hubjdeibe m iibertragen. Dicjelbe bewegt durd)
Bugftange n und Hebel die iiber der Majdyine gelagerte Welle o und damit durdy Ba-
lancen p die Mefjerfdjten ¢ und d. '

Die Bewegung der Jylinderladen e, e erfolgt duvd) die tleine Kurbeljdyeibe r,
bie ibre Bewegung sunddit auf die durdygehende Welle s und damit auf die Spindeln e,
ber Bylindberladen itbertragen.

Gine 13ylindrige Jacquard-Doppelbubmajdyine dhnlider Bauart, mit Kettenantrieb
und jwangldufiger votierender Zylinderjdhaltung (von Osfar Sdhleider in Greij)
seigen die Figuren 1315 bis 1318, Der Antrieb dev Majdyine gefdhieht von der oberen
Stuplivelle aus durd) eine Treibfette. Die Majdyine ift mit ciner RKavtenabwerf:
porrihtung verfehen, durd) weldye ein Aufwideln der Deffinfarten verbhiitet wird.

Wie bereits ermdbnt, gefdhieht bie Zylinderidyaltung bei diefer Majdyine 3wang:
(dufig, aljo nidt mittels Wendehaten, jondern durd) den aus Fig. 1315 bis 1317
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er'fic[)tlicg)en Kettentrieb.  RKury vor dem Anjdhlag der Weblade an die Ware preft aud)
oie Bylinderlade die Rarte gegen die Nabdeln. Hat der Jvlinder die Stellung nad

auswirts, jo fann cr mittels des Riidjdhlagers bequem nady vor: oder riidwarts ge:
dreht werden.

Die Gejamtanfidt der Mafdyine zeigt Fig. 1318.

‘ Cine 1weitere jedod) jweizhlindrige Dopyelhubmajdine von Dsfar Sdleider
i Greiy mit Kettenantrieb jeigen Fig. 1319 bis 1321. Die Sdhaltung ded Jylinders
crfolgt bier wieder mittels Hafen, der Antried der Meflerfaften durd Kurbel{djeibe und
ugftangen; bdie Bewegung der beiden Fylinder (horizontal, nidht fdhwingend) wird
mittels Crienter bewerfiteligt.

Fig. 1322 seigt die Abbildung eincr franzdiifden Feinftidhmajdine mit 2 Zylindern,
ausgefithrt vou Hevrmann Grofie, Greis. Bei der Crjengung von Servietten, Decen,
Gardinen ufw. arbeitet man bdufig mit 2 Karten, von bdenen die eine den Grumbd,
die andere die KRante enthdlt. Hiersu werden Jacquardmajdinen mit 2 Zylindern an:
geivandt, vou denen auf dem einen die Rarte fitr die Kante, auf dbem anderen die Rarte
fitr ben Grund arbeitet. Die Details diefer Majdyine find aus Figur 1323 und 1324
3u erfeben. A find die Mafdyinenwande, B der Mefferfaften, € der Platinenbobden,
D bdie hingend, E die jtebend angeordnete Zplinderlabde.

Das Auswed)jeln der beiben Laben in die Arbeitsftellung wird vom Weberjtand
aus mittels Scdniire D!, Et und F! bejorgt. F ift die Labenjugitange, die suw Jiwede
des Ausiwedyjelns mit offenem Auge ausgefihrt ift.

Die Majdhine ijt auj ein Untergeftell montiert und fann durdy Sdrauben g' g?
bod) und tief geftellt werben. lutergeftelle wenbdet man bejonders da an, wo bie Ma-
jdhinen oft auf anbere Stithle geftellt werdben, da dann das jeitraubende Cinjtellen der
Debejeuge jum Teil wegfdallt. Die Hebeljdwdange G find aus Sdhmiedeeifen und Ednnen
leicht ausgetwedhielt werden, indem man dbie Sdrauben G' der Hebeljdhwanzjdyube [bit.
Dies ijt bejonders dann von Vorteil, mwenn die Majdinen von jdymalen auf breite
Stithle geftellt werden milfjen.

Fiir bas Weben von Frottierwaren (Sdylingengeweben, Frottierpliijdhen, Babe:
wijche) benupt man Syezial-Jacquard-Majhinen, fvie eine joldpe in Fig. 1325 a und b
abgebildet ijt. Diefe Majdyine, von der Fig. 1326 die Details zeigt, ift von der Firma
Hermann Grofie, Greiy, und pvar ju 660 Platinen in Wiener Feinjtid ausgefithrt.
Sie arbeitet mit Hodfad). Die Holyplatinen a befipen an beiben Seiten Najen, ebenfo
find die Meffer b fo ausgefithrt, dap fie an beiben Seiten Platinen erfafjen fdnnen.
Die Meffer find in einem Hodlzernen Rabhmen c eingelaffen, welder wiederum in dbem
eifernen Mefferfajten d verjdyiebbar angeordnet ift. Jn den an der Majdjinenwand h
angebradten Qagern i liegt die Welle k mit dem Gleitfinger 1 und dem Hebel m.

Der Meflerrechen ¢ wird bdburd) cine Feder n nad) hinten gezogen, wo er an
Sdrauben ¢ anliegt. Sdldgt jept der Jylinder mit der Karte an, jo werden, wie dies
bet gewodbnlidgen Jacquardbmajdyinen der Fall ift, die abgedritdten Platinen im Unter:
fady bleiben, wibrend bdie iibrigen von den Meffern erfaft und ins Oberfad) gehoben
fwerden.

Wird dagegen der Hebel m nady unten geyogen, o priidt ber Gleitfinger [, gegen
bie Nolle co und fdjiebt damit den Meffervedien ¢ nady vorn um die in Fig. 1336
punftiert geeichnete Stellung. Beim Abdritden des Zylinders wird nmun der cntgegen:
gefepte Fall tvie vorber eintveten: Die abgedritdten Platinen werben hében und die nidyt
abgedriidten im Unterfady bleiben.

Man (aft nun ein Kartenblatt 2, 4, 6mal, je nady der Ware, die man evjeugen
will, anbriiden und dabei Shuf um Sduf den Meffervedhen verfchieben, {o bap beim



1. Sdup alle Platinen gehoben tverben, die cin Lod) in der Karte finden, beim 2. Sdup
jebod) alle Platinen, die abgedritdt twurden, ing Oberfad) gehen. Hievdburd) entjteht
bie 3wijdpen den Florreiben ftehende Leinwanbdbindung der Frottierplitjdye.

Die BVerjdyiebung des Meffervedhens und bie Aushebung ded Wenbehafens crfolgt
burd) Crienter von einer im Stuhl gelagerten bejondeven Welle aus.

Fiir Warven, bei denen die Kette Jehr gejdyont werden joll, verwendet man Jacquard:
mafdyinen, bei denen Hody:, Tief: und Sdyrdgfacdh entfteht, alfo ein ,reines Fady aus
ber Mittelftelung”.

Gine berartige Majdyine, von Hermann Groffe in Greiy gebaut (600er Chemniger
Grobitidy) seigt Fig. 1327a und 132Tb in der Anficht, Fig. 1328 in den Details.
(Sdnitt durdy biejelbe bei offenem Fach.) Fig. 1329 jeigt die Aubenivand der Majdjine.
Die Majdyinemwénde a Haben jzur Fihrung a® und a?, in denen Rollen des Mefjer-
faftens b und bded Platinenbodens ¢ laufen. Ferner find am WMefferfaften und am
PBlatinenboden Biigel d, £ angejdhraubt, an denen die Sdrdagfithrungen g, h angebracht
finb.  RQeptere fithren fid) in den an der Majd)inentvand angejdraubten Boljen mit
Rollen g, ht. Wird der Mefferfaften gehoben, fo wird er ficdh auf der Feverhausieite
ber WMajdyine hbber beben als vorn, ebenfo wird fidy ber Platinenbobden Dinten tiefer
jenten alg vorn.

Diefferfaften und Platinenboden fdnnen der Ladenbabn entipredjend in bLeliebigem
Neigungswintel eingeftelt werden.

Der inneve Ausbau ber Majdyine ijt derfelbe tvie bei einer gewdbhnlidhen Hody-
und Tieffad:-Jacquardb-Grobitidmaidyine.

Bei den bisher befprodienen Jacquardbmaidinen toicrften die Nabeln direft auf bdie
Rarten ein. €¢ mufte daber ein widerjtandsfabiges Kavtenmaterial (Pappen: ober
jatiniertes Papier) genomnten iwerben. Die eingelnen RKartenblétter muften durd)
Sdynitre miteinander verbunben werben, dba nur auf diefe Weife die bei der Berarbeitung
nitige Bieglamleit der RKartentette erjielt werden faun. Aud) muften fiir die (fiir
grbBere Mufter Jehr {dhivere) Kavtenlette befondere Lagerungen (Rartenldufe) gebaut
werben.

€3 war daber jdon immer dbas Bejtveben der intereffievten Kreife, Mafchinen ju
bauen, bei benen die Karten fleiner, alfo leidhter und billiger wurben. So entftand
neben bder frither allgemein itbliden Grobftidmaidyine bdie Wiener Feinftidymaidyine,
ipdter dbie franydfijde Feinjtidhmajchine.

Jm Jabre 1867 wurden jum eriten Male Majdyinen gebaut, welde anjtatt
jdperer, gejdniirter Papplarten die Verwendung einer ununterbrodyenen (endlofen) Papier-
tarte geftatteten. Nady manderlei fonjtruttiven Verbefferungen gelang es 1889, bie
Majdyine in foldyer BVolfommenbeit hersuftellen, daf fie von jenem Zeitpuntte ab fidy
immer fteigender Verwendung erfreut. Das Syftem bhat fidh heute beveits in ver Seiben:,
Leinen:, Baumwoll- und Teppidindujtrie gut bewdhrt und bditrfte es infolge bder
bebeutenden Borteile, die bei feiner Anwendung ju vergeichuen find, wohl nady und nad
su allgemeiner Ginfithrung fommen.

Diefe Borteile find:

Bebeutend billigere RKarten (50 big 60 ¢, Criparnis).
Wegfall der Kartenjdyniive.

Leidhtevre Aufbewabhrung der Karten.

Mehr Lidht am Webftubhl.

Geringere Belaftung des Webjtuhls, leidte Kartenldufe.

6. RLeidhtere Hantierung beim Aufbringen und beim Abnehmen der Karten.
Sdhama, Weberet, 19

Sl o o=
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Sn nadytehendem wollen twir nun diefe

Jacquarbmajdyine fitr endloje Papierfarte,

nad ibrem Eriinder wohl aud) Verdol:Majd)ine genannt, befdyreiben und wahlen hiersu
bas Fabrifat der Firma Hevrmann Sdhroers in Krefeld.

I. Die dltere KRonftruftion.

dig. 1330 jeigt jdyematifd) den Langenjdnitt der Jacquardmajdyine fiix endlofe
Papierfarte. Wie aus diefer Darftellung erfidhtlidy, ift die Majdyine eine Kombination
der befannten Jacquardmajdyine (a) mit dem Borjdaltapparat (b). Die Platinen bder
Jacquardmafidine find mit federnden Sdjenfeln ausgeritftet wund tverben burdy einen
NRoft firiert.

Die indirefte Vetitigung der Jacquarbmafjdine erfolgt durdy einen Stablwinfel-
redhen (1), weldjer die Funftion der fonijt ibliden Papptarte erfept. Der Redjen (1)
bejtebt aus foviel Stahlbledpwinfeln, als Reihen in der Mafdyine find und auf den
langeven Sdyenfeln der Winkeleijen ruben lange Kopfnabeln (2), die durd) fleine Kopfden
und eine befondere, forrefpondierend mit ber Nabdelplatte gebohrte Fithrung, gany fider
gegent bie Hauptnabeln (3) der Majdjine wirfen. Diefe Horizontalen Rabeln tverden
purdh vertifale Nadeln (4) beeinfluht und find leptere mit Augen verjeben, in welden
jih die Kopfnadeln fitbren. Die gebobenen Kopfnabeln (2) werben von dem Furjen
Sdhentel des Redjens (1), der fidh Dei jedem Hub ber Jacquardbmajdyine horizontal
gegen die Nabeln bewegt, erfaft und wirfen auf die entjpredjenden Platinen.

Die Stablbledpvinfel (Redpen) fithren bdemnad) die Drudwirfung aus, die
jonft von einer Pappfarte ausgeiibt wird. Die Papplarte ijt jomit gewiffermagen durd
eine Staplfarte ecrfept, und es bat die endlofe Papiecfarte nur die Funftion, die Nabeln
gegen diefe Stahlbledywintelchen einjujtelen. '

Der mit (7) begeidhnete Zylinber dient jur Aufnahme und Bewegung der endblofen
Papierfarte. Die Bewegung bder Papierfarte wird dadurd) bewirft, dap bie Ileinen
3vlinberwarzen in entfpredhende Lodder der Papierfarte eingreifen und jo bdie leptere
swijhen Meffingfappe (6) und Nadelplatte (5) der Vornadeln (4) fithren. Dex
3ylinver (7) madyt auper feiner votierenden audy nody eine Auf- und Abtvdirtsbewegung,
was bei der neuen RKonftruftion vermieden ift (fiehe Il neuere Konftruftion). Meffing-
fappe (6) und Nabdelplatte (5) find mit bem Bylinder (7) fo verbunbden, daf diefelben
bie Bertifalbewegung des Jylinders mitmacpen. Jtabdelplatte (5), Meflingfappe (6) und
Bylinder (7) werben foweit nad) abwdrts bewegt, dap bie Lornabeln (4), welde in
cinem Mejfingrahmen (8) aufgehaingt find, voljtdndig in die Nadelplatte (5) jurid:
treten. Durd) eine Sidjerheitsvorviditung tann die Papierlarte nur in der tiefften
Stellung des 3ylindbers vor: ober ridwdrts bewegt werben, was ein BVerbiegen ber
Bornadeln, Befdadigen der Papierfarte oder vergleidhen Stdrungen durd)y unvidtige
Hanbhabung der Majdyine vollftandig aus{dlieft. Beim Hodygang des Jylinders (7)
bleiben Ddiejenigen Bornabdeln, welde mit Lodern in der Papierfarte forrefpondieren,
liegen, wahrend die itbrigen BVornabeln gehoben werden.

Hieraus gebt beroor, dap bei ber Jacquardbmajdyine fitr endlofe Papierfarte, genau
io ivie bei ber gewdhnlidhen Jacquardbmajdyine, diejenigen Platinen arbeiten, welde mit
ven Lbdhern ber Mujterfarte torvefponbieren. €o ift leidgt erfidhtlich, Daf sum Betdtigen
ver Vornadeln nur ein duperft gevinger Drud erforderlidh ift, fo dbap der Verjdyleif der
Papierfarte mindeftens o gering ift, als berjenige ber Papplarten bei gewdhuliden
Jacquardmajdinen.
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II. Die neue Konftruftion.

Nus den Figuren 1331 bis 1335 ift die der Firma Hermann Schroers, Krefeld,
patentierte Neufonfteuttion des Vorjdaltapparates erfichtlich, weldper eine Sdyonung der
Warsen: (Knopf-)Lodder, fomit eine grofere Haltbarfeit der Kavten und einen rubigeren
Gang yer Majdhine bedingt.

Die Wirtungsweije diefes patentierten Vorjdaltapparates ift folgende:

Wie aus Fig. 1331 und 1332 erfihtlih ift, find bie Seitenftiide des Winkelbled)-
vedpens (1) mit je einem geraben und einem Furvenartigen Sdlip verfehen, in weldye
je ein fefter Rollenbolzen eingreift. Die BVerjdhiebung bes NRedpens (1) (ber bas
Abdritden ber Nadeln beyw. Platinen bewirft) erfolgt durd) die Betvegung bes oberen
Blatinentabmens (2) besww. bie an den feitliden Fithrungsidienen angebradien Sdyieber-
winfel (3) und wird duvd) den Rollenbebel (4) und die Zugftange (5) iibertragen.

Fig. 1331 seigt nun die Majdyine bei gefdhloffenem, Fig. 1332 bei offenem Fad,
Fig. 1333 und 1334 ftellen jchematif) die Schnittzeichnungen besiv. die Lage der Nadeln
in den beiden Fadpftelungen dar und ywar Fig. 1333 nady erfolgter Nadelbetitigung
alfo bei Beginn bes Fachhubes und Fig. 1334 bei offenem Fady, aljo wdabhrend bes
Weiteridaltens des Kartenylinbders.

Auad lepterer Figur ijt deutlidh) erfidhtlich, dap fidh die Nabdeln (6) mit ihren Enden
auf bie Bledywinfel des Redjens (1) auflegen und deffen vertifale Auf- und Abwdrts-
bewegung mitmadyen. Da nun die Nabdeln (6) dburd) bie gefd)loijenen Augen der Vor-
nadeln (7) gefithrt werden, fo itbertréigt fih auch auf leptere die Auj- und Abiwdrts-
bewegung des Recdhenjdhiebers (1) und die Papierfarte Fommt wihrend der Schaltbewegung
mit den Nadeln auper Eingriff, ohne jelbit eine andeve BVewegung als die intermittievend
rotierende madien ju mitffen. .

Bejdreibungen der verjdiedenen Majdinen-Ausfihrungen.

Die Majdyinen werden fiir jebe beliebige Fadhbiloung gebaut und jeigt beijpiels:
weife Fig. 1335 bie Anordbnung einer Hoch- und Tieffady-Jacquardbmajdyine fiir endlofe
Papierfarte. Die Betvegung des Hodhfadys ift unabhangig von der des Tieffadhs und
tverben beidbe Fadybewegungen durd) je eine jeparate Sugftange vermittelft werftellbarer
Doppelfurbel von der Oberad)je des Webjtubhles aus betdtigt, desbalb fann der Hub
bes obeven und unteven Platinenvahmens beliebig eingeftellt yoerden. Die Figur jeigt
ferner feitli am RKarvtenzylinder ein RKettenvddden mit Rette, weld) leptere herunter
sum Webftuple fitbrt. Diefe BVorriditung bdient jum Vor: ober JBuviidiiehen einer
groperen Kartenzahl, um aljo die RKarten nidt Shup um Sdub jurididalten 3u
miiflen, wenn es fidh um eine grogere Anzabhl handelt. €3 ift diefe Cinrihtung be-
jonders von BVorteil fiiv abgepafte Gewebe mit Querborden und mehreren Mitterapporten,
ie 3. B. feidene Tiider, Tijdhdeden, Teppide und dergleichen, weil alsdann fiir das
Grundmufter nur ein Rapport gejdhlagen zu werden braudit. Fiie abgepajpte Titder,
weldye in verjdyiedenen Ldngen hergeftellt werden miiffen, 3. B. Tijdtitder, ift es jedoch
nody praftijher, bas RKartenjpiel fitr die gangbarfte Tijdhtudhlange angufertigen; ange-
nommen fiiv die gangbarfte Qinge fei erforberlih: 1 > Rand vorwdrts, 2 > Mitte-
rapport gerabe durd) und 1 >< Rand vidwdrts, jo wird das RKartenjpiel in diefer an:
gegebenen Weife durdygefdhlagen beyw. fopiert, und beim Weben fortwdabrend durd:-
geatbeitet. Die Rapportidaltung mittels RKette benubt man erft dann, wenn Tijdy-
titder anderer Langen fabriziert werben jollen.

Werden 3. B. Thidtiiher verlangt, in welden 3 Mitterapporte notwendig find,
jo webt man junddyit dben erften Rand, dbann bdie jwei Mitterapporte, jieht hierauf einen
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Weitterapport suritd unbd begiunt dann wieber ju weben, bis das Tijdytucy fertiq ift.
Ce hat ber Weber alsbaun die Karten nidyt eher wieder juriicdyuziehen, bis der jweite
Mitterapport des nadfolgenden Tudyies fertig gewebt ift. Der Aufenthalt durd) das
Rapportyuriidziehen ift bemnady cin gany geringer, dba diefe Arbeit bei jebem Tijdhtuche
nur einmal vorfommt.

Bei Tijdtiidern mit 4 Mittevapporten fteht es frei, nady Fertigitelung des zweiten
Mitterapportes die Karten der Dbeiden Mitterapporte tvicder zuritdzuziehen, oder bdie
beiben NRander (aljo den rviidwdrts und vorwdrts gefchlagenen Rand) bis jur erften
Karte des crjten Mitterapportes vorjuziehen und dann twieder mit bem Weiterweben
3u beginnen. Sollte die gangbarfte Tijdhtudhldnge jedodh) mehr als 2 Mitterapporte ent-
halten, 3. B. 3 oder 4, fo fertigt man praftifd das Kartenjpicl aleid) mit 3 rejp. 4
WMitterapporten an.  Jft nun dad Kavtenipiel mit 4 Mitterapporten gefdlagen und es
jollen Tijchtither mit beijpicldweife nur 3 Mitterapporten gewebt twerben, fo arbeitet
man die Karten big jur Fertigjtelung des dritten Rapportes durd), worauf man dann
den nadyjolgenden, aljo den vierten Mitterapport, mittels der Kette vorzieht, und es
fann daun mit bem 2Weben bes Schlufrandes wicder begonnen twerben ufw.

Bum Weben oben genannter abgeranbdeter Actifel dient aud) eine Spesialfon:
jtruttion mit zwei iibereinander angeordncten RKartemzylindern.  Mittevapport und
Rand twerden ju je einem jeparaten Spiel gefdhlagen, daé eine Ddiefer beiden Spiele
auf ben oberen und das anbdere auf den unteven Zylinder aufgelegt. Nadpem nun ber
Rand durdygewebt ijt, wird der jweite Jplinder vom Stanbe des Webers aus mittels
3ugidnur auper Betrich gefept und gleidhzeitig der anbere eingejdyaltet, jo bap jept
bie Karte des Mitterapportes zu arbeiten beginnt, bdie man nun jo oft durdplaufen
[iBt, wie es das betreffende Gewebe bedingt. - Hierauj twoird der erfte Jvlinder in
gleider Weife wieder eingefcdhaltet ujw.

Gehr praftijd ift aud) vor allem die Art ber Aufftellung, wie diefelbe die Fig.
1335 beutlich zeiat.

Die Majdyine ift auf einem (- Cifenpaar aufmontiert. Die Welle der Hebevor:
vidgtung ijt alfo nidt am Dajdyinengeftell gelagert, weshalb die Viajdyine audy nidyt
ben Stdgen der Hebevorrichtung ausgefept ift. Desgleiden ift audy der RKartengang
an den |_J-Gifen beyw. der Majdyine befejtigt. Die LJ: Eijen ruben auf 4 Stellvor-
vidtungen, weldye mittels Hafenjdyrauben an bden T-Trdgern des Geriiftes befeftigt
find. Die Stellvorridtungen geftatten alfo ein Hoher- beyw. Tieferftellen der volftdn:
digen Majchinen jum Ausgleih der Unterfdhiede der Darnijdhldngen ujw. ohne jebe
weitere Uerdnderung der Hebevorvidtung ober dergleidien.

Die Bewegung des Kartenyylinders fann aber aud) durd) Sternrad und Mit-
nehmer erfolgen, wodburd) die Karte gany allmiplid jdaltet und jeigt Fig. 1336 eine
joldye Unordnung.

An der duperen Seite eines der |- Eijen, auf weldyen die MWajdyine aufgejdyraubt
ift, lagert eine Welle, weldye die votierende Bewegung von der Webjtublfurbelhwelle auf
ben Kartenyylinder der Jacquardbmajdyine durd)y RKette und RKettenrad itbertragt.

Der RKartenzplinder erbdlt hierdurd) eine jwangsweije Bewegung, d. h. er jdhaltet
pem Drebungsiinne des Webjtubles entiprechend jelbjttédtig vor- und ritdwirts; aufer:
vem fann der Drud der Naveln auf die Platinen unabbhingig von der Fadybewegung
eingeftellt werben, jo dap bdie Platinen erft dann sutfidgedritdt werden, twenn beren
Najen von den Meffern vollftandig frei find. €8s vejultiert hieraus ein janfterer Drud
und fomit ein geringever Verjdyleif von Nadeln und Platinen. Die Majdhine geftattct
bei biefer Anusfithrung eine Tourenzahl von 150 bis 160 pro Winute.
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Xig. 1337 seigt eine Majdyine, weldye jid)y von ber aus Fig. 1336 erfidtlidhen nu
burdy den Antriebgmedyanismus unterjcheidet. Wahrend bei der vorigen Mafdhine (Fig.
1336) bie Fad)bewegung mittels Jugftange von ber Webftuhlfurbelwelle auf bie Jacquard:
majdjine itbertragen mwurde, erfolgt bdiefelbe bei ber fogenannten ,gany roticrenden”
Majdhine (Fig. 1337) durd) Kette und Kettenvdbder, wodburdy die Bugitangen ufw. in
Sortfall fommen.

Der Bewegungsmedyanismus bed Kartenzplinders ijt bei den Majdinen nady Fig.
1836 und 1337 fo eingeridytet, daf ber leptere vom Stanbde des Webers aus mittel3
Sugidnur Sdhup um Sduf ricdwdrts gejdaltet werden fann.  Ferner zeigen bie AD:
bildungen 1336 und 1337 bdie Anordnung fiir verftelbare Schragfad)bilbung. Deut=
liher nod) ift leptere aus Fig. 1338 ju erfehen, weldye die Majdyine bei offenem Fade
parftelit. Defferrabmen und Platinenboben fomnen bei biefer Konftruttion unabhdngie
pen einander nad) jedem beliebigen Neigungsdwinfel eingeftedt werden, und gejdhiebt
bie Verftelung in febr einfader, nadjtehend bejdhriebener Weife: Auperhalb des Seiten-
geftelles der Majdyine it je eine mit Freidbogenfdrmigen Schligen verjehene Kulife an-
gefdhraubt, in deven gehobelten Gleitflichen fih die Fithrungsitiide des Defferrahmens
bewegen. Die Kuliffen fitr das Tieffady find in gleicher Weife an den Jnnenfeiten der
Geftellwande befeftigt, die Sdhrauben bierfiir find jedbody ebenfalls von aunpen jugdingig.
Die Kuliffen werben feft angejogen, fo dap bei fdyrager Stellung derfelben Mefjerrahmen
und Platinenboden beim Definen und Schliefen bes Faches eine drehende Bewegung
um die Angriffspuntte dver Jugftangen maden miiffen (fiehe Fig. 1338). Hieraus ergibt
fih, dbap dic Mafdyinen bei fentrechter Cinftellung der Kuliffen, wie in Fig. 1336 und 1337
bargeftellt, mit geradbem Hod): und Tieffad) arbeiten und bei nod)y weiterer BVerjtelung
berfelben iiber bie Senfredptitellung bhinaus Mefferrahmen und Platinenboden eine
Neigung im entgegengefepten Siune erfahren, o dag aljo die Majdyine fitr redyten
und finfen Harnifdy verwendbar ift. Fiir mehriartige Majdyinen werben bdie Karten:
shlinder audy jweiteilig geliefert, um jebes eingelne Kavtenjpiel von Hand, alfo mittels
Bugidnur vom Stand bes Webers aus beliebig und unabhdingig vom anberen, vor-
und cichodrts jdhalten su Ednnen und findet diefe Rounjtruftion beijpielstveife Verwendung
fitr Tijdyzeuge mit cingewebten Namen und Monogrammen ober dergl.

Fitv Ocfouders Hobhe Tourenzahlen baut die Firma diefe Jacquarbmaidinen audy
in Doppelhublonftruftion, wie Fig. 1339 jeigt, und geftattet dieje Ausfithrung eine
Webituhlyeidmwindigleit bis etiva 210 Wmbdrehungen in der Minute.

Der Cinfithrung bes vorftehend bejdyriebenen Majdinenipitems in ber einen ober
anderen Ausfithrung jtellte fidh) oft der Umitand als Hinvernis entgegen, dap die meiften
Nabrifen der Seibenbrande wit Rapporten von 400 big 600 Platinen arbeiten unbd
hiersu 12reihige Grobjtidmajdytnen verwenden. Da ed nun eine gewifje Notwendigeit
ijt, bie Harnifde durdeinander benugen ju fomnen und die Anjdyaffung von 16veibigen
Feinjtidymajdhinen viejes ausjdyliefit, hat Hermann Sdyroers aucdh eine 12veihige 600cr
Jacquarbmajdyine fir endloje Papicrarte Fonftvniert, fitr welde alfo die Harnijche
ber 12 reihigen Grobftihmajdyine verwendet twerben tonnen. Die Teilung diefer Papicr:
farte ift grober als wie bie frangdfijhe audy find die Mufterlvcher grofer, jo daf cin
Unreinarbeiten durdy eine event. moglide Langenverdnderung der Karten jo gut iwie
ausgefcdhloffen ift.

€s ift dadurd) ben Fabrifanten, ivelde hauptiadlid mit 400¢r und 600er Ma-
{dyinen avbeiten, wie bies 3. B. unter anderem in der Rrawattenftofitrandye der Fall ift,
ber Borteil der endlofen Papierfarte geboten, und es ift wohl obhme Jiweifel, daf durd
bie Konjtruftion diefer Majdyine die Cinfithrung ber Papierdeffinfarte wefentlih ev-
leidhtert tourbe,
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Raltulation.

Unter Kalfulation verfteht man in der Weberei die Ausredmung bes Selbjtfoften:
preifes, su tweldem der Fabrifant in der Lage ift, die Ware herzujtellen. Hiersu it
bor allen Dingen ndtig, dap er veriteht, die Menge des ju veriwendenden Materiales
in Kette und Sdup ju bejtinmen, daf er itber bie Koften der BVorarbeiten, den Nup-
cffeft der Majdyinen, die ju zahlenden Weblobhne, Appreturfoften ufw. untervidtet ijt.
Bei mandyen Stoffen ift es aucdy ndtig, dah er dbad Gewidyt derfelben pro Meter oder
Quabdratmeter beredynen fann.

Die diesbesiiglidyen Berednungen follen in nadyfolgendbem gelehrt werbden.

Crivabnt jei, dap wir hinfidtlid der Garnpreife und ber Lohne natiiclid nur
Durdyidynittsiverte einfepen fonnen, die bei der mannigfady wedjelnden Konjunttur eben
nur als Beifpiele gelten jolen.

Die Berednung ded ju einer Keite notigen Materinles,

Wenn wiv in einer Ware in einem Bentimeter 20 Kettenfaden finden, {o erhalten
wir bie Cinftellung, weun wir diefe Fadbenjahl per 1 cm mit der ebenfalls in Jenti:
metetn angegebenen Stoffbreite multiplijieren. Wire 3. B. jene Ware 72 cm breit, jo
betriige die €injtellung 20 >< 72 = 1440 RKettenfabden.

3. B. Gine Ware enthdlt in 1 cm 35 Kettenfaden und it 110 em breit, wic
bod) ijt bie Cinftellung?

35> 110 = 3850 Faden find zu jdyeren.

8. B. Gine Ware enthdlt in 1 em 22 Kettenfaden und fie ift 95 cm breit, ivie
body ijt die Cinfjtellung?

22 >< 95 = 2080 Faben mitffen tvir jdjerven.

Wenn die Kette auf den Baum gewidelt, alfo ein Faden genau jo lang wie der
andere ift, mitfjen alle Faden zujammen fovielmal [dnger tie der cinjelne Faben fein,
ale die Rette eben Faben enthdlt.

8. 8. Wir finben in einer 84 cm breiten Ware per 1 cm 21 Kettenjaden, haben
alfo eine RKettenftellung von 21 =< 84 = 1764 Faden; wenn tvir nun die Kette 200 m
lang jderen, brauden twir 1764 >< 200 = 352800 m Garn.

8. 8. Gin Stoff ift 72 cm breit und enthdlt in 1 em 24 Kettenfaden; die Kette
fpll 105 m lang werben; wieviel Meter Kettengarn brauden wiv?

793¢ 24 = 1728 RKettenfaden >< 106 m Linge = 18144 m Garn braudien wir.

8. 8. Gine Ware ift 95 cm breit und enthdlt in 1 cm 26 Kettenfadben, bie Kette
joll su biefem Stoffe 124 m lang werden; twie viele Meter Garn braudjen wir dbazu?

95 >< 26 >< 124 = 306280 m Garn.

Um nun ju finden, wie viele Strdfhne von ber ju Dber betreffenden RKette ver:
wenbeten Garnjorte wir braudyen, miiffen wir die Meterzahl Garn, die wir bendtigen,
durd) jene Bahl bdividieren, tweldhe uns angibt, iwie biele MPeter ein jolder Stribhn

lang ift.

Cin Strihn Baumwolgarn ift 768 m lang,
, ,  Leinengarn » 2143,
" . jadj. Wollgarn , 452,

’” ”n Rammgarn ” 1000 ”n ”

Jtamie " 1000 7] 1)

n "
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Cin Strdhn Chapye ift 1000 m [ang,
" ,  Organgin odber Trame 9000,
" ,  engl. Weft ober Mobair, 512,

” . Sute . 1872, .,

Wir Eonnen aber mit diefen Bablen nicht rehnen, denn wir wiffen, daf beim
Spulen, Sheren, Weben ufw. Abfall entfteht. Jn einer gut geleiteten Fabrif wird
wenig Abfall entftelen, in einer Fabrif aber mit weniger ftrenger Aufficht mehr Abfall.
Bei der Danbdweberei fommt audy das fogenannte NMepen (Stehlen) in Betradit. €s
ift nun Sade der prattifdjen Crprobung durd) ben Fabrifant, wie lang er einen Strihn
redhnen darf. Gin Strihn 20er Water lduft 3. B. in der Negel linger als ein Strdabn
der Mule. Jn einer Fabrif wird man 3 B. einen Strahn Baunuwolgarn zu 740 m
vedyen fonnen, in ber anderen Fabrif nur su 710 m, ja in einer und bderfelben Fabrif
wird man 20er Water aud der einen Spinnerei mit 730 m rechnen Fdnnen, einen
Stribn 20er Water aus der andeven Spinnerei aber nur mit 700 m.

8wirn wird durd) bas Jufammenzwirnen an und fitv fidy jdon fiirzer. Jwirnt man
beijpielsweife 2 Stridbn & 768 m 20er Water jufammen, fo erhdlt man 1 Strdbn
20/2 = 10er Sivirn, welder jedody uidyt mehr 768 m lang ift. Wiirde man jedod) (was
aber nidht gejdyieht) diefen Stribn Jwirn 768 m lang maden, jo witrde jein Gewidht
mit der Nummer des Garnes nidht mebr itbeveinjtimnien.

Hingegen ift der Abfall bei Jwirnen wabhrend dem Spulen, Scheren, Weben ufw,
weniger grof.

Fiir unjere nadfolgenden Betvadtungen miiffen wir natiirlid) mit Durdidnitts-
werten vedynen unbd fo werden wir denn in unjeren Beredynungen annebmen:

Cin StraHn Baumwolgarn (1 Sdmeller) u 730 m,

" . Baummwolzwicn ” 720 ,,
” ,  Reinengarn ” 2600 ,,
" ,  Rammgarn, Ramie u. Chapye ,, 950 ,,
” ,  Jadi. Wollgarn y 425
" ,  engl. Weftgarn und Mobair 480 ,,
" ” Sutegarn ” 1300 ,
” ., Organzin ober Trame " 8550 ,,
., Gebind Leinen: oder Jutegarn " 260 ,,

Jit bie Qinge der Kette nidht angegebenm, fondern nur bie Liinge der Ware, fo
mug man die Kettenldnge durdy Sdiasung odber Beredmung beftimmen. Died erforbert
ein gut Teil praftijde Erfahrung; bdie RKettenldnge ift grdger als bie Warenldnge,
weil die Rettenfdden durdy die vielfadhen Biegungen, welde fie bei der Umidyliegung
ves Sdufles maden miifjen, jowie duvd) die Walfe und andeve Cinflitfle, verfiirst
wetben. Dicfes Einarbeiten der Kette ift ein Punft, itber den fid) feine beftimmten
Regeln aufjtellen (affen; der Borgang ift von ju vielem abhdangig; etivas mebr oder
iveniger Spannung bedingt {don ein groBeres odber gevingeres Cinarbeiten. Hier ift
eben nur bdie praftijhe Criahrung mafgebend. Bei orbindren ungeivalften SGeweben
nimmt man je nad) der Dide bes Stoffes die Cinarbeitung der RKette gewdhnlid)y mit
2 bis 7 Vrogent an.

Im jallgemeinen verfabrt man bei ungewalften Stoffen auf folgende Weife, um
bie Rdnge der RKette miglidhft genau 3u finden: Man mift ein Stid Ware (vielleidht
10 cm) und jieht dbann aus demfelben einen Fadben heraus, welder das ganze Stitdden
in geraber Ridtung durdplaufen ift. Diefen fpanut man fo fteaff, als man glaubt,
baf berfelbe in ber Rette gefpannt gewefen jei (behnt ibn aljo nidyt, jondern ftreidht
ibn nur Jo weit aus, daf er von ben Krimmungen, die ¢r um ben Sdup maden
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mupte, befreit wird), mift ibn und judt aus dem Verhdltnis bdiefer beidben Léngen die
Ldnge dev RKette. Hatten wir 3. B. cine Ware von 100 m Léinge ju liefern, und ein
aus ver uns vorliegenden Stofiprobe, welde 10 em Hody und 10 cm breit ift, gezogener
und angefpannter Kettenfaden wdre 10,7 em lang, fo mup die Kette um jo viel mal
10,7 cm lang gefdyert twerben, als bie Warenldnge grioper als 10 em ift

100 m = 1000 cm Ware : 10 = 1000. 10>< 10,7 107)

1000 >< 10,7 ¢m == 10700 ¢m oder 107 m,

Die Kette mithte mithin et dem angegebenen Beijpiel 107 m [ang gefchert werben.

Wire bie Stoffprobe aud cinem leinwandbindigen groben Jutegetvebe, o wilrben
wir, je nad unfcren Crfahrungen, die uns in derartigen Artifeln vielleicht jur Seite
ftehen, etiva 5 Progent jujdlagen, und aljo eine Kette, aud welder 100 m Ware ge:-
wonnen werden jollen, 105 m lang fdyeren.

Aus vorftehendem geht bervor, daff man bdie Ldange der RKette aus einem Stiid
Ware zwar anndhernd Deftimmen, dody nie genau beredhnen fann. E€ine anndhernde
Beftimmung ift cs aud), wenn der Weber aus der Art der Fabenverfilyung, aus dem
grdferen oder geringeren Grade des Jneinanderfdlingens dber Faden (natitrlich nur bei
wollenen Stoffen) auf den Grad der Walfe und dbamit audy auf dbie Laange der Kette jchlieft.

Se ftdvker, ftraffer bie Kette gefpannt ift, befto weniger betrdgt bie Ldngen-Cin-
atbeitung, befto mebr alfo die Cinarbeitung bes Scuifes; umgefehrt bewirft [ojc
Spannung der Kettenfdden eine breitere aber fitrzere Ware.

3. B, Cin Stoff enthdlt in 1 em 20 Faben Kette und zwar Baumwollgarn
Nr. 24 und ift 72 em breit, die Kette joll 100 m lang werden; wieviel Garn braudyen
iv dazu?

20 >< 712 = 1440 Fabden Cinjtellung, 1440 >< 100 m Retten[ﬁnge = 144000 m Garny,
144000: 730 =197 Strdbn und 190 m.

Pa nun 1 Pfund 24er Water 24 Strdahne hat, fo brauden wir ju dicjer Kette
197:24 = 3 Pfund, 5 Strahn und 190 m Garn.

3. B. Cine Ware enthdlt in 1 cm 26 Faben Kette. Die RKette bejteht aus
Qeinengarn Jtr. 40 und foll 204 m lang gefdyert twerben; die Ware ijt 85 em breit;
wieviel Leinengarn brauden wir?

96 >¢ 85 >< 204 = 450840 m Garn. Cin Gebind Leinengarn hat 260 m, aljo
braudyen tvir 450840 : 260 = 1734 Gebinde. (1 Strdahn hat 10 Gebind = 173,4 Strdhne).
Da 1 Pfund 40er Leinengarn 40 Gebinde Hat, fo brauden wir 1734:40 = 43 Pfund,
14 Gebinde.

8. B. Gin Stoff hat in 1 cm 26 Faden RKammgarn Rr. 782 jur RKette, it
114 em breit und die Kette joll 150 m lang gefdhert werben; wieviel Garn braudyen iviv?

20 >¢ 114 3< 150 = 444600 : 950 = 468 Strahne. 1 kg Nr. 782 hat 39 Strihne,
mithin braucdpen wir 468:39 = 12 kg Kammgarnwirn.

26 >< 114 =< 150
(”' 950 <89 L2 kg')

3. B. Gine Ware enthdlt in 1 cm 26 RKettenfaben Baumwolgarn (Water)
Ne. 52, Die Ware ift 96 em breit, dic Kette wollen wir 248 m lang jdyeren, wievicl
Garn brauden wir?

26 >< 96 >< 248 ]

—Ey = 847 Str. 698 m,
alfo rund 848 Strdbn ober, dba 1 Pfund 32¢r Water 32 Strdhue bat,
848

,? = 261, ‘Bflll’lb.
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8. 8. Ein Kammgarnftoff mit 110 cm Breite enthdlt in 1cm 24 faben Samnu
garngvitn Nv. 64;2; wir wollen die Kette 132 m lang fdyeren; tieviel Garn wird ge:
braudt ?

24><19]E?O>< 132 _ 366 Str. 780 m ober rund 367 Str. Da von Kammgarngwien

. s 967 ~pn
Ne. 64}.‘§ 1 kg 32 Stribne bat, brauden wir mithin 55 = 11 kg 15 Strdbne.
Auf diefe Weife Lapt fich jebe Kette leicht berechnen. Man Tann fidy inbeffen aud
hicrbei verfdhicdene Borteile hevausjudpen. Wenn 3. B. jemand ctne Ware craeugt, die
ftets 84 cm breit verlangt with und er nimmt jtets eine RKettenldnge bon 100 m als
Grundlage fite feine Beredhnungen an, fo wird er bei Verwendung von 20er Water braudyen :

bet 20 Faben per 1 em:  20>< 84 ><100 11,50 Pfund.

730 < 20
bet 22 Faben per 1 cm:  22X<84><100 . o o
BO< 12,65 Pfund.
bei 24 Faden per 1 cm: 24 ><84><100
730 590 13,80 Pfunbd.
@s Dbraudt nun aber nid)t immer bie gange Nedmung durdjgefiihrt ju werden,
. . . . 84 0
jondern man fann fidh) ben Teil ber Rednung, dev immer derfelbe bleibt, aljo 73(;&1—28—
84><100

porher ausreden. Das madyt in unjerem Falle <7~3—0§% = 0,575 aus.

Wil man nun die ndtigen Pfunbe fitr eine beftimmie Stoffdidhte ausvednen, jo
braudt man nur mit der Fadbenzahl per 1 cm ju multiplizieren, 3. B.
bei 20 Faben per 1 cm: 20:<0,575 = 11,5 Pfunbd,
. 22, , 1, 22>0575=12,65 Pfund,
. 24, , 1, 24x<0575=13_8 Bfund.
Oft redmet man aud) die Garne mit ihrer Soll-Lange (Baunvole 768 m, Kamm:
garne 1000 m ujw.) und jdhldgt die Abfalprozente am Sdhlup su.
3. 8. 3u einem PHerren-Rodftoff in der Breite von 136 cm und der Liinge von
115 m wird Rammgarn Nr. 48 jweifad (24000 m pro Kilo) verwenbet. 1 cm Ware
enthdlt 24 RKRettenfdbden, im Sdermufter wed)feln 2 Fdden jdhwary und 2 Fdadben dunkle
Melange miteinander ab. Wieviel RKettgarn wird yu der Ware gebraud)t, twenn ein
aus einem Stid Ware won 10 cm gezogener Kettenfaben in gefpanntem Fuftanbde
108 mm mift?

115 m = 11500 ¢m: 10 = 1150 > 108 = 124200 mm oder 124 m Rettenldnge.
Warenbreite 136 cm >< 24 Kettenfiden pro 1 cm = 3264 Kettenfaden. 3264 >< 124
= 449376 m Garn find ndtig.

Sdermujter: 2 jdwar;
2 duntle Melange
4 Faben im WMujter

449376 m : 4 = 112344

112344 > 2 = 224688 m dywarzes Kettengarn und

112344 > 2 = 224688 m dunfel meliertes Kettengarn wird jur RKette gebraudt.

224688 : 1000 = 224 Strdhn und 688 m, juiiglidy 3 Progent Abfall =

6, ., 0,
Summa 231 Strdhn odber: 24 = 9 kg, 15 Strdbn und 24% m Garn
vitb bon jeber ber beiden Farben ju redymen fein.




— 208 —

Die BVerednung ded Sdyujjes.

Um bic Menge des ju cinem Stoffe notwendigen Schuffes beredynen ju tonnen,
milffen wiv juerft die Fachlinge odber KRammbreite der Ware fuchen. Befanntlid) ift bie
Rette ftetd etvas breiter im Stuhl eingeftellt, als die Wave werden joll, dba man den
Cinwirtungen des Shuffes und der Bindbung Redynung su tragen bat. Durdy die mebr
ober iweniger jtrenge Abbindung wird der Schupfaden, der urfpriinglidy in gerader
Zinie in das offenc Fad) eingetragen wurbe, gesoungen, fidh um bdie Kettenfidden ju
Fritmmen und ju jdlingen, fobald das Fady gefdhloffen und ein neues Fady gevffnet
wird. Wenn toir einen Sdupfaden aus einem fertigen Getwebe heraussiehen, {o werben
wiv ftets nody biefe Kritmmungen vorfinben. Nady gejdhloffenem Fad) fann der Schuf:-
faben aber fein Material mehr von der Shufipule nadziehen, und jo mup er, um bic
gebotenen Kritmmungen ausfithren ju fonnen, eine Jujammensichung der Kettenfdibden
bewitfen, dbie man Cinarbeitung nennt. it der Sdhup weich und dehubar, jo wird er
natiiclidy in ber RQage fein, eine mdapige Ausdehnung jum gropten Teile jelbft tragen
s fonnen und fo die Cinarbeitung gering tverden. Anbders vecrhdlt es fid) hingegen
bei Cintragung von grobem oder bartgefirbtem Garn. Diefes fann fidh) nidyt jelbit
ausbehnen, es muf jede, audy die fleinfte Kritmmung der Warenbreite abgewinnen und
biejelbe verringern. Aud) die Spannung des Sdhufjes im Webjdyitgen hat Cinflup auf
bie Warenbreite. Ein loder eingetragener Shup fann eher eine Kritmmung vertragen
alg ein folder, der fdon bei der Cintragung ftraff gefpannt twurde. Die Binbdbung
hat infofern €influp, als der Sdup ja 3. B. bei Bbindigem Atlas erft auf jeden adyten
Faben, bei Leinwand dagegen jdon auf jeden jweiten Faden eine Biegung ju voll:
fithren bat.

Genau beredhnen [aft fidy die Sdhuplange oder Fadbreite nidht, audy bier ijt,
wie bei der RKettenliinge, nur bdie praftifdhe Crfabrung mapgebend. Bei gewdhnliden
glatten Geweben fann man je nad)y der Stdarfe ded Sduffes, dber Kettenfdden, jowie
ber Cinftellung der RKette, ferner je nadypem der Sdhup troden ober naf eingejdhlagen
witd (bei naffem Sdup ift die Spannung und damit audy der E€injug grdfer), auf
eine Ginarbeitung von 4 bis 10 Progent vedmen. Bei groperen Warenbreiten wird
biefer Prozentiap natiirlich geringer, bei jdymalen Stoffen griper.

Pan fann die Shuplange inbdeffen anndhernd aud) auf folgende Art beredynen:
Man jieht, wie dies in dbnlidher Weife jdyon bei ber RKettenberedhnung angegeben
ourve, aud einem abgemeflenen Stiid Ware einen Sdupfaden heraus, jpannt dbasjelbe
bis jur Ausgleidjung der Kriimmungen an, und mipt es nodhymals, worvauf man fid
aus dem Verbdltnis bdiefer beiben Kiingen die Blattbreite oder Fadldnge Dbevedynet.
Genau fann diefe Beredhnung aber nidht werden, da ein Flein wenig oder mehr
Anjpannung bei der Beredmung fitr die ganye Stoffbreite gleid) einige Fentimeter
ausmacdt.

Bei gewalften Stoffen endlidh ift die Beftimmung der Fad)breite ober Schuplinge
eine nody jdhwierigere; hier hat man auper der beim Weben ftattfindenden Cinarbeitung
audy nody bas wibhrend des Waltprozefies ftattfinbenbe Cinlaufen 'ber Ware ju beriid:
fidhtigen, und bied ift je nady dem Atifel, fowie nady der Einjtellung, fehr ver:
idyieden. Gewdhnlide Tuch: und Buditinftoffe wallt man bis auf etwa 84 Progent
ibrer Qobenbreite, feinere, gejdhloffencre Waven mebhr (bis yu 50 Projent), andere wieder
weniger. Mandper Fabrifant ftelt die Wave im Stuble fehr breit ein und walft viel,
anbere toicder ftellen Ddiefelbe Ware mit derfelben Fadempahl im ?IBebituF)[e auf eine
geringere Breite ein, und wallen nur wenig. (Durdy allzuvieles Walfen wird der Stoff
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leiht fteif und brettig.) Der Praftifer mup hier aus dem Grade der ftattgefunbenen
Qerfilzung auf die Fadbreite {hlieBen, eine genaue Berednung ift nidt moglich.

Paben tir bie Kammbreite beftimmt, {o 3dblen wir, um das Sdupmaterial ju
beredimen, junddit die Anjahl Schitfle, welde in einem beftimmten Stitd der Ware,
3 B. in 10 cm, enthalten find. Diefe Schiiffe per 10 cm multiplizieven wir mit 10
und erhalten nun die Anzahl Sduf per 1 m der Ware. Hdtten wir die Sdiiffe nur
per 1 em ge3dblt, fo miifsten wir natiiclidy mit 100 multiplizieren, um die Anzahl per
1 m ju finben.

Diefe Zahl (Shup per 1 m) multiplizieren wir mit dbev in Metern angegebenen
Gtofflinge und finden fo die Anzabl der Schitffe, bdie iiberhaupt in dber Ware find.
Jeder diefer Shitfje ift aber jo lang als bie Rammbreite grop ift und wwenn wir daber
bie Gefamtzahl ber Sehiiffe mit ber in Vetern angegebenen Kammbreite multiplizieven,
jo findben wir, wie viele Meter Garn wir an Sdhup ju der verlangten Ware braudien.

Dieje Meterzabl dividbieren twir nun, wenn der Sdup Baumiwolle war, durd) 730,
pber, wenn ber Shup KRammgarn war, durdy 950 und finben bdie Anzahl dber ndtigen
Strabne, bie wir dann in bereits befprodencr Weife ju Pfunben ober Kilogrammen
umredynen.

3. 8. Cine Ware ift 84 cm breit und 100 m lang. Schup Mule Nr. 16.  Wir
haben ein Stiiddien des Stoffes hier von 10 cm Breite und 4 cm Linge. Der Sdup
ift aljo im Stoff 10 em lang und ivenn iwir einen Faden berausjiehen, glatt jireiden
undb meffen, {o finben wir ibn 10 cm lang. Wir dblen in bem 4 cm hoben Stiid:
dien Ware 82 Sdup. Wieviel Sdupmaterial brauden wir?

Sn 4 cm 82 Sdup, 4 cm find der 25. Teil von 1 m, alfo in 1 m 8225
= 2050 Sdyup. Die Ware ift 100 m lang, wir haben alfo im gangen 2050 >< 100
= 205000 Sdyuffdibden.

Der Shup war im Stoff 10 em lang und ausgejogen 10!z cm; die Kammbreite
betrug alfo fiit 84 cm Stoffbreite

84><105
10

€3 ift jeber ber 205000 Sdyupfadben 88 cm ober 0,88 m lang und wir brauden
mithin 205000 x< 0,88 = 180400 m Sdyupgarn.

Cin Strahn 16er Mule ift su beredhnen mit 730 m, twir brauden alfo 180400 : 730
= 247 Str. 90 m.

Da 1 Pfund 16er Mule 16 Gtrabne bat, jo find dicd 247 :16 = 15 RPfund,
7 Gtr. 90 m Sdyupverbraud.

3. 8. Cine Ware, 72 cm breit, Kammbreite 76 ¢cm Hhat in 10 cm 132 Sduf
Baumwolgarn Nr. 10.  Wieviel Shup brauden wir ju 100 m Ware?

10 cm = 132 Sdup,
l1m = 1320 Sdup,
100 m = 132000 Sdup, Kammbreite 76 cm,
alle Sdyiiffe 132000 < 0,76 = 100320 m lang.
100320 : 730 = 137 Strdhn 310 m.

(132 > 10 ?5200 =076 _ 137 teipn 310 m )

Cin Pfund 10er Mule hat 10 Strdbue, alfo brauden wic
137 : 10 = 13 Pfund, 7 Str. und 310 m Garn.

= 88,2 rund 88 cm.
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3. 8. Gine Ware, 120 ¢m breit, Kammbreite 124 em und 150 m lang, enthalt
per 10 em 284 @djufp Baumwolgarn Rr. 30; wieviel Sdubmaterial braudyen tvir dbazu?
per 10 em 284 Sdusg,
per 1 m 2840 Sduf (284 < 10),
per 150 m 426000 Sdhuf (284 >< 10 < 150).
Jeder Scdhufy ift 1,24 m (Rammbreite) lang, folglicdh braudyen wir 525240 m Garn.
(2534 > 10 >< 150 < 1,24 = 528240),)

Cinen Strdbn Baumivolle bevedmen wir ju 730 m, aljo brauden wir 528240

D130 = 723 Strdbn 450 m.
(P00 LA _ 795 tetign 450 m.)

Cin Pfund Baumwolgarn Ne. 30 Hat 30 Stridhue, das ergibt: 723:30 = 24
Pfund 3 Strdhne 450 m.

3. B. Cin Gewebe, 140 m lang, 60 cm breit, Rammbreite 62 cm, enthdlt in
10 ecm 132 Sdufy 6er Mule. Wieviel Sdupgarn braudjen ivir?

152> 10 ;<3340 052 _ 156 @trapn, 696 m,
ober (156:6 = 26) = 26 Pjund 696 m.

30 B, Cin Getwebe, 90 em breit bei U4 em Kammbreite und 175 m Ringe,

enthialt in 1 em 29 Sdhuf Baumivolgarn Nr. 32; wieviel Sdupgarn brauden wiv dazu?
D1¢ -
29><100 >;3(1)75 >0 _ 655 @tragn 360 m,

pber (653:32 = 20) = 20 Pfund 13 Strihn 360 m.

B B. Cin Stoff ijt 100 m lang, 78 cm breit, die Kammbreite betrdagt 83 cm,
in 10 cm bes Stoffes finden ivir 252 Sdup Leinengarn NRr. 60. Wieviel Schupmaterial
wird gebraudyit?

Sn 10cm 252 Sduf,

, 1m 2520

» 100, 252000 , . Jeber Eduf ift 83 ¢m lang,
folglidy brauden wir (252000 >< (1,33) = 209160 m Garn. Ein Gebind Leinengarn
beredhnen tir mit 260 m, wir brauden alfo 209160:260 = 304 Gebinde und 120 m
Leinengarn, rund 805 Gebinde oder 80 Strdhn. Da ein Pfund 60c¢r Leinengarn
60 Gebinbe hat, bendtigen wir S05:60 = 13 PLfund und 25 Gebinde jum Sduf.

252 >< 10 >< 100 >< 0,83
( A ~ 13,42 ssfunb.)
3. B. Cine Ware ift 54 cm breit (Rammbreite 89 cm), 132 m lang und enthalt
per 10 cm 328 Sdufp Kammgarn Ne. 36, Wie grof ift der Sdupgarnverbraudy?
10 em 328 Sduf,
1 m 3280
132 , 432960
132960 > 0,89 = 385330 m Sdufgarn.

Cin Strahn Kammgaarn wird bevedhnet mit 950 m, wir brauden alfo 385335

950 =405 Striahn 585 m, rund 406 Strahn oder (H06:36) = 11 kg 10 Strdbne.
(?%82?.1_9 5332 =089 _ 11,28 kg.)
0H0 >< 36

3. B. GCin Stoff, 140 cm Oreit und im Loden, aljo vom Stuhl 165 em breit
mit einer Kammbreite von 170 em (mithin ein gewalfter Stoff) enthdtt per 10 cm
204 Sduf fadfijdes Streidhgarn (Wolle) Nr. 11, Wieviel Shup brauden wir 3u
" m Ware?
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204> 103><TH>< 1,7 = 260100 m Garn. Cin Strahn jadfijdes Streidygarn
wird berecdhnet mit 425 m, wir brauden alfo 260100:425 = 612 Strdahn oder, da
1 Pfund 11er Streidygarn 11 Strdahne bat, 612:11 = 55 Pfund und 7 Strdbue.

204 < 10 >< 5> 1,70 .

Die Vevednung mehrfarbiger Keiten.

Daben wir eine gemufterte Kette ju bevedmen, aljo zu beftimmen, wicviel Garn
in jeder Farbe gebraudyt wird, jo 3dblen wir uns junadit das Sdermufter aus. Nad)
pemfelben Berhaltnis, wie im eingelnen Sdermufter die Farben zueinander {tehen,
werden audy die Strabne in den einjelnen Farben gebraudyt werben.

3. 8. €ine Kette ift 126 m lang und enthilt 3600 Faden Baumwolgarn Nr. 32.
Wir brauden mithin ju der ganen RKette 125 >< 3600 = 450000 m Garn. Wenn wir
nun die Kette 2 vot, 2 roja fdheren wiirdben, fo braudyten wir ju jeber dev beiden Farben
die Dilfte des gejamten Garnmaterials, aljv 450000 :2 = 225000 m.

Ware das Sdermufter 4 Faben grof, aljo etwa 1 tot, 1 roja, 1 lidhtblau,
1 dunfelblau, jo twiitben wir in jeder diefer 4 Farben bden vierten Teil braudyen, aljo
450000: 4 = 112500 m.

Wenn wir jderen tolirden: 2 rot, 3 roja, fo hitte das Sdhermujter jujammen
5 Fadben und tir wiicden 25 des gefamten Garnbedarfcs an rot und 35 an roja
braudyen, das find

@5%2 = 180000 m rot und fi_E»QP%QX_3 = 270000 m toja.

Wir finden alfo die Anzahl der Meter Garn, dic wir fitr jede eingelne Farbe
brauden, wenn wir die Gejamtjumme der ju der verlangten Kette ndtigen Meterzahl
burd)y die Summe bes Schermufters dividieren und das Rejultat mit ber Summe jeder
eingelnen Farbe im Scdermujter multiplijieren.

3. B. Cine Kette ijt 150 m lang und hat eine Cinjtellung von 2400 Faben
20er Water. Wir brauden an RKette 150 >< 2400 = 360000 m Garn; das Sdhermujter
ift folgendes: 4 rot,

2 blau,
3 weih,
9 Faben.
Jn die eimgelnen Farben verteilt, ergibt fidh ein Bebarf an:
vot: 200002 160000 m,
blau: 3—6;99%&%—2 = 80000 m,
weif: iﬁ@%?ﬁ? = 120000 m,
oder das Schermujter in derfelben Kette wire folgendes:
20 tot,
4 weip,
4 blau,
4 weifs,
10 jdywary,
6 tofa,
10 jchwary,
4 weif,
62 Faden.
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S.Dats Nujter it alfo 62 Faben grof und es find von diefen 62 Faben 20 rof,
12 weif, 6 rofa, 4 blau und 20 jdwar;.
Wir braudyen:

360000 >< 20 -

— g = 116129 m rvot.

360000 x< 20

g —— = 116129 m jdwar;.
360000 >< 6

g = 34839 m vofa.
360000 < 4

e 2 93996 m blaw.
600

3 0602><_12 — 69677 m iveif.

3.8, Bu einem Herren-Rodftoff in der Breite von 136 cm und der Liinge von
115 m wird Kammgarn Nr. 48,2 (24000 m per Kilo) verwenbdet. Ein Jentimeter der
Ware enthilt 24 Kettenfadben, im Shermufter wed)jeln 2 Faben {dwvary und 2 Faben
bunfle Melange miteinandber ab. Wieviel Garn wird ju jeber Farbe gebraudt, wenn
ein aus einem Gtiidden Ware von 10 cm gezogener Kettenfadben 10,8 cm mipt?

115 m = 11500 e¢m : 10 = 1150 < 10,8 = 12420 cm = 124 m RKettenltinge, Waren:-
breite 136 >< 24 Kettenfaben = 3264 Faden Cinftellung. 3264 >< 124 = 404736 m Garn
find nbtig.

Sdermujter: 2 {dioars,
2 melange,
4 Fadben im WMuijter.

404736:4 = 101184 m Garn per 1 Mujterfaden. 101184 >< 2 = 202368 m
jdwarzes Kettengarn und 101184 >< 2 = 202368 m meliertes Kettengarn wird gebraudt,

@927)37655 =213 Ctribn 18 m in jeber der beiden Farben.
3.98B. €Ein baummwollener Futterftoff, 78 ecm breit, 150 m lang, entbilt per 1 cm
24 Rettenfaden Nr. 30, bdie Cinarbeitung betrdgt 5%, dbas Sdermufter ift folgendes:
1 Faben vot,
30 ,  braunm,

2 , blay,
1, wei,
1, oo
30 ,  braun,
1, ot
1, blay,
1 teif,

68 Faden im Dufter.

Wieviel wird von jeber Farbe an RKette gebraudt?

Didyte 24>< T8 cm Breite = 1872 Faben, Warenlinge 150 m und 5°, Ein:
arbeitung = 157,56 m Settenldnge.

1872 3< 157,56 = 294840 m Rettengarn. 294840 :68 m = 4336 m per 1 Muiter:
faben.
1 Wenn it die eingelnen Farben in obigem Schermujter jufammenzdblen, fo fehen
wit, bap it im ganjen 60 braune, 3 blaue, 3 vote und 2 weige Faben in demjelben
paben. Wir miiffen aljo die Japhl 4336 nadyeinander mit - diefen Fadenjummen multi-
plizieren und feben, dap wir
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4336 >< 60 = 260160 : 730 = 356 Strahn 280 m braunes,
4336>< 3 = 13008:730 = 17 Strdbn 598 m blaues,
4336 < 3 = 13008 : 730 = 17 Stréihn 598 m rotes,
4386 >« 2= 8672:730 = 11 Stribhn 642 m weiges
Kettengarn braudyen. '
I Mujtern, welde Faden von jweierlei Material enthalten, gejdyieht die Teilung
und Beredynung nad) dbemjelben Prinjip.
3. B. Cin Hojenjtoff, 140 cm breit, 95 m lang, enthilt 27 Fadben per 1 em.
Die Linge des uns vorliegenden Mufters ift 19 cm. Der ausgeftredte RKettenfabden

migt 20 em, die Kettenldnge betrdigt mithin 95><20 = 100 m.

19
Das Sdermufter ift folgenbes:
3 Faden jdivary; Kammgarn

1, " Baumivolle )3ma[
1, " Kammgaru ; '
1, ot fKammgarn I
1, ceéme  Kammgarn |
1, iweip Baumivolle { 2mal,
1, créme SKammgarn ]

| vot KRammgarn

18 Faben im Sdermuiter. '

Die Kette Dbefteht aus KRammgarn Rr. 442 (22000 m per kg) und Baumwoll:
stvirn Nr. 32/2 (16 Strdhne per Pfund). Breite 140 em >< 27 Faden per 1 cm = 3780
Faden Ginjtellung > 100 m RKettenldinge = 378000 m RKettengarn werben gebraudt.

378000 : 18 = 21000 m per 1 Nujterfabden.

2_108%)56- = 132 Strahn 600 m jdwar; Kammgarn.
%&gﬁo{‘i— = 88 Strdhn 400 m créme Kammgarn.
gﬂ?%ﬁ = 66 Strihn 300 m rot Kammgarn.
_21_9%)6& = 58 Strdhn 240 m weif Baumolzivirn.
QL”?'_;(T@ = 87 Strihn 360 m {divary Baummwolzwirn.

3. 8. Cin Baumwolfanel ift 78,5 em breit und 100 m lang; die Kammbreite
jhdgen wir auf 83 cm, bie RKettenléinge auf 105 m. Dag Material der Kette ift 20er
Water, bas des Sdufjes Ser Mule.

Wir haben folgendes Sdhermujter:

20 Faden joeip Leijte,

4 ,  blau
16, gelb
4 , vot
10 ,, roja
4 , rot
10 . rtoia 27 mal,
4 , ot
16, gelb
4 , blau
18 , bebrudt ]
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4 Faben blan,

16, gelb,
+ , ot
10, vofa,
4, ot

10, 1oja,
20, toeify Reifte,
90 Faden im DMuijter.
Ginftellung: 90 >< 27 und 52 Fadeu, ferner die Leifte = 40 Faben = 2522 Fabden.
25622

Didyte per 10 em: <5 = 321 RKettenfaden.

Da die Leifte jweifddig per Helfe eingezogen wird und aljo nody einmal fo didyt
im Stoff jteht als die andberen Fabden, {o fann man eigentlich fiiv bie Didytebejtimmung

nur die Hilfte der Leifte vedhynen, fommt aljo nur ju ciner Didhte von 2002 319

785
RKcttenfaden. '
Blattitelung: 31,9><2,1 = 66,99, aljo 67er Blatt bayr.
2502 Faden 1251 Jiohre

= 150,7 rund 151 3weifddige Robre per 10 cm, alfo

2 8,3 KRammbr.
Blatt Nr. 1561 oder 1Her Feine.
Wir haben: 8>27 und 4 = 220 blaue Faben,

32 <27 und 16 = 880 gelbe
12>< 27 und 12 = 336 rote ”
20>< 27 und 20 = 560 roja ”

”

18 >< 27 = 486 Dbedrudte
Leijte = 40 teifie o -
sujammen 2522 fFaden.
izi’;;uﬂ — 31 Gtribn 470 m blau.
'*8972;.0-13”. 126 Stribn 420 m geld.
336 >< 105 )
iy = 48 Strdahn 240 m rot.
?90_7?;0105 = 80 Strdbn 400 m roja.
202< 1 _ 69 Stutign 660 m bebrudt.
éo_;fulﬁ’é =5 Gtrihn 550 m tweib.

Bereduung mehriatbigen Sdhumateriales.

Nuch jur Beredmung mebhrfarbigen Sdufpmateriales wenbdet man eine dbulide
Teilungsredynung an, wie bei der RKettenberedynung.

3. 8. Cin Stoff it 60 cm breit (Rammbreite 62 em) und 100 m [ang. Cr
enthalt per 1 cm 24 Schup 20er Mule und wird abwedyfelud 4 weif und 4 blan
gefcyoifen; wicviel Material brauchen tvir von jeder 3arbe? »

Su t em 24 Sdup, in 10 cm 240 Sdup, in 1 m 2400 Sduf, in 100 m
240000 Sdup. Jeder Sdup it 62 cm lang (Rammbreite), iwir brauden alfo
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940000 < 0,62 = 148800 m Gdufgarn oder 148800:730 = 203 Strihn 610 m ober
(203 : 20) = 10 Pfund 3 Strdhn 610 m Garn. Hiervon find, weil ja 4 und 4 geicboﬁen
wurde, 5 Pfund 1 Strabhn und 670 m weih und ebenfoviel, aljo audy 5 Pfund 1 Strdbn
670 m blan. Wiv wiitben aljo die Reduung wie folgt anftelen:
24> 100>< 100002 _ 903 @trgn 610 m.
730
32%3: 10 Piund 3 Stedbn 610 m.
10 %fu"bjﬁt&ﬁ&%: 5 Pfund 1 Strdbn 670 m in jeber Farbe.
Hatten wir denjelben Stofj wie folgt bejdyofjen:
-4 eip,
2 jdary,
ot 6ot
2 jdivar;,
4 teif,
_1 blay,
' 19 Sduf im Muiter,
von denen immer 8 Schup weif, 4 Shuf jdwary, 6 Shup rot und 1 Schup blau
find, {o miikten twir wie folgt redhnen: ’
24> 100 ?@59'62 = 7832 m Garn per 1 Mujterfabden.
1832 >< 8 = 62606 m weiges Garn brauden wir,
1832>< 4 = 31328 m jdywaryes
1832 >< 6 = 46992 m rotes
1832>< 1= 7832 m Bblaues
Das gibt ung:
62656

” ” ”
” " ”

” " X ]
v

8y = 80 Strdbn 606 m tweifles Garn,
?i%ﬁ =42 Stribn 668 m {dwarzes Garn,
4699

_Tgo“z_—_ 64 Strabn 272 m rotes Garn,
1832

wgg = 10 Strihn 532 m blaues Garn.

Dieje Strdbne redynen wir nun in Pfunde um, indem wir fie, da der Sdup ja
bie Nummer 20 bat, durd) 20 bdividieren.
3. B. DBWir batten einen Stoff, welder 110 em im Blatt breit ift, bei 103 em

Stofibreite. Der Stoff it 96 m lang: Jn 10 cm 238 Sdup. Gefdoflen wird
vie folgt: ‘

10 Faben weif  Baummwolgarn Nr. 10,

8 , Oblau Mobair . 16,
2, weip Chappe . 12002,
4 ,  JdwaryBaumwolgarn , 10,
2, wei Chappe . 12002
& , blau  TMobair » 16,

10 , weig Baumwoligarn , 10,

2 , vt  Ghappe ., 120/2

46 Sduptaven im Mufter.
&dams, Weberel,

!’
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(1 Stridhn Baumwolgarn beredynen twir mit 730 m, 1 Strahn Chappe mit 950 m,
1 Strdhn Mobair mit 480 m).
Wir braudyen:

238 ><10 ?696X1’19 = 5464 m per 1 Pufterfaben,
éi*ﬁ%_&oz 149 Strdbn 510 m weif Baumwolgarn,
5;46%3&: 29 Strdbn 686 m jdwary Baumwolgarn,
5_4%4556&‘% — 93 Gtribn 6 m weif Chappe,

,ﬁ‘%«gﬂ — 11 Gtrifn 478 m rot Chappe,
PA0L <10 = 182 Gtrtfn 64 m blau Mobai.

Dieje Strabne miiffen twicr bei Mobair durd) 16, bei Baumwole durdy 10 und
bei Chappe dburdy 60 dividieren, um bdie Pfunde (bei Vaumwole und Mobair) unbd die
Kilo (bei Chappe) su erhalten.

8. B. Fiir folgenden Stoff find Kette und Schup ju berednen:

Stoffbreite: 16 em (31 Muiter),

KRammbreite: 82 cm,

Stofflange: 132 m,

Rettenldnge: 140 m,

Material der Kette: Baumwolgarn Nv. 24,

Material des Sdhuffes: Baummwolgarn Nr. 16.

Sdermujter: 20  Faben weif Leifte. Sdupmuiter: 4 braun,

20 , damois, 8 weif,
10 ,,  iveip, 4 braun,
2 , blau, 18 1eif,
4 , eip, 14 blau,
4 ,  braunm, 18 teif,

1, blay, 66 Fadben im Mufter.
6 , teif,
1, blay,
4, braun,
4 ,  toeiB,
2 , Dblau,
10 , 1weiB.
20 weif KQette.

68 Faben im Muijter.

a) Berednung dber Kette.
Wir haben 31 Mufter, in jedem Wujter find 20 Faben damois, 34 Faben ieif,
6 Faven blau und 8 Faben braun, aljo haben wir
31><20 == 620 Faden cdhamois,
313<34=1054 , tweif,
31=< 6== 18 , blau,
31> 8= 248 , braun,
40 |, Reiite,
o148, Ginjtellung.
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N ‘
20_7?350_1_49. =118 Str. 660 m obder (1212> =4 Pfund 22 Str. 660 m damois.
1054 >< 140 202\ -
e = 202 &1 100 m ober (—21) — 8 Pfund 10 Str. 100 m weif.
186 >< 140 35 :
2 A =\ = . 490 m blau.
Ea 35 Str. 490 m ober (2 4> 1 Piund 11 Str. 490 m
248<140 . o 47N brau
“sp = 47 Ctr. 410 m obder <?4~) =1 Pfund 23 Str. 410 m braun.
10><140 _ O P 90 m Leifte.
—m = 7 Str. 490 m ober (2 4 ) = — Pfund 7 Str. 490 m Leij

b) Die Berednung des Sdhujjes.

Auf die Lange von 53 mm finde id) 2 Schufmuiter ober (2><66 =) 132 Faden.

Sd babe aljo auf 10 cm
}?35;—19 — 249 Fabden.
249 >< 10> 132 =< 0,82
66
3n einem Mufter Haben wir 8 braune, 44 iweiffe und 14 blaue Faden, aljo
brauden wiv

= 4084 m per 1 Pufterfaden.

40?;4:.;‘0'>< < — 44 etr. 552 m ober G%) =2 Pfund 12 Str. 552 m brauned Garn.
ot — 246 ©tr. 116 m over (%) = 15 Bfund 6 Str. 116 m weifes Garn.
40_8%?*1% =78 Str. 236 m obder (Z%) =4 Pjund 14 Str. 236 m blaues Garn.

Cin Streidgarn-Manteljtoif joll 138 cm breit, 92 m lang werden und aus Streid)-
garn Nr. 12 Dergeftelt werden. Pro 1 em foll die Ware 19 Ketten: und 18 Sdufp-
faben bidyt jtehen und eine mittlere Walte erhalten. Wieviel Ketten- und Sdupgarne
miiflen in dben einjelnen Farben vorhanben jein, wenn das Sder: und dbas Sdupmujter
wie folgt jujammengeftelt find?

Sdyermuiter: Sdyupmuijter:
b8 Faben hellgrau, 12 Faven 1 hellgrau | 6mal
1, orange, 1 Drap-Delange, |
4 ,  belgau, 21, bellgray,
1,  orange, 1, farmoifin,
64 Faben ein Mufter. 5 ,  Dbellgray,

1, tarmoifin,
26 ,  bellgray,
72 Faden ein Muiter.
€s wurde in diejer Aufgabe gefagt, der Stoff jolle eine mittlere Walle erhalten;
wir nebmen dbeshalb an, er werde um 5 Projent in der Lange und 16 Progent in der Breite
eingewalft und erbalten bemnady eine Rohbreite von 160 cm und eine Liinge der Ware
bon 96 m (vor dem Wallen). NRedynen wir nody die Cinarbeitung hingu, jo erhalten
wir eine Kettenlinge von etwa 98 m und eine Fadbreite von 164 em.
Rette: 19 < 130 = 2665 Kettenfaden > 98 Kettenliinge = 251370 m.
yugiiglich fiar ALfall u. bergl. 1 Progent 2513
Summe der gebraudyten Kette 263833 m.
20+
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253883 : 64 (Mufter) = 3967 < 2 prange = 7934 m orange
3967 >< 62 hellgrau = 245954 m hellgrau.
245954 : 1000 = 245 Strabn ober 20 kg, b Stribn, 954 m hellgrauen und
1934 : 1000 = 7 Strdahn und 934 m ovange Streidhgarn Nr. 12.
Sdup: 18 >< 164 = 2952 >< 80 Warenldnge = 236160 m Scdhupgarn,
236160 : 72 = 3280 m fiiv jeden eingelnen Schup im Mufter,
3280 >< 64 Hellgrau = 209920, 5u5ug[1d) 1 Prozent Abfall 212019 m bell-
grau,
3250 >< 6 Drap-Delange = 19680, juzitglich 1 ‘.Brogent Abfall 19876 m,
Drap:-Welange,
3280 >< 2 Karmoifin = 6560, juziiglih 1 Progent QIbfa[I 6626 m Kar-
moifin,
212019 : 1000 = 212 Strihn oder 17 kg, 8 Strdbn und 19 m hellgraues,
19876 : 1000 = 19 Strdbhn und 876 m Drap-WMelange und
6625 : 1000 = 6 Stribn und 625 favmoifinrotes Streidhgarn Nr. 12 wird
sum Cinjcdhlag gebraudyt.

Materialberednung bei ,, Bdandbern’.

Bei BVéndern beftimmt man die Didte der Kedte nod) vielfad) nad). dem alten
frangdfijchen Mafe (1 Soll & 27,07 mm bat 12 Linien & 2,256 mm), indeflen fommt
audy Hier bdie Berednung nady metrijdem Syjtem immer mehr jur Geltung. Bej der
Beredynung des Gummisd in Hofentrigern, Strumpibdndern uji., jieht man am beften
aus bem ju falfulievenden Mufter einige Gummifdden hevaus, wiegt diefelben auf einer
genauen Wage und beredynet danad) das Gewidht fitv 100 ober 1000 m Band. Der
Cinfadybeit halber jchmeidet man jid) bie Probe genau 10 cm. Man braudt dann auf
1 m Band 10mal joviel Gummi, als in der Probe enthalten. It umfponnener Gummi
perwendet, jo vermag man nad Abldfen und Abwiegen ver Umfpinnung und des Gummis
leiht bas Gewidytsverhaltnis in Progenten fejtsuftellen und danady das fir 100 oder
1000 m Baund ndtige Duantunm Gummi und Ilmfpmnung 3u ermitteln.

Der Sduf arbeitet bei Bandbern nicht viel ein; man unterfc[)etbet E)ter alio nidyt
immer Bandbreite und Rietbreite (Rammbreite), wnbern man vedmet mit der Band-
breite (Stoffbreite) und gibt dann je nad) der Bindung und Q)Iid)te 2 bis 10% ju.

Die Blattnummer gibt man in der Bandiveberei nady der Anzahl Stabe (Rohre)
an, bie bas Blatt auf die Breite von 1 cm oder 1 fr. (1 Linie franzdfijdy), in Sadyjen
mitunter aud) nody auf Yie Cle enthilt.

Hat ein Band an den Kanten Sdupjdleifen, jogenannte Pifots, fo nimmt man
jiiv die Beredynung des Schupmaterials die Breite des Bandes von einer feften Kante
bie ju bem Gnde der Schufichleifen der andeven RKante an. Sind mehrere Sdleifen
von verfdyiedencr Ldnge auf einer oder auf beiden RKanten, jo mufp fiir die Berednung
cine mittlere Breite angenommen iverben.

St bie Sdupzabl per Zoll () und die Bandbreite in Linien (‘) angegeben, jo
geftaltet fidy der Anfap folgendermagen:

Angenommen, ein Band ift 48 breit und enthdlt 74 Sduf per 1~, jo find auf
1 Boll Band 48>< 74 Linien Fadenldnge ndtig.

Wm diefe Linien in Joll u veroandeln, mifien wir nun durd) 12 btmbtereu
48 >< 4

Wir brauden alj
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| 48>< 14 > 31
Dalm g[etd} 37 frang. 8ol ift, jo Drauden wir ju 1 m der Ware — Tz
8 14 ><37
Boll Garn Dbtr 19><37 m Garn.

Man fann nun die 37 oben und unten ticzen. Der Anfap wire dann fitr 1000 m

Band und als Sdup Baumwolgarn angenommen:
]O()?QXX4?3§14= . Stribn, ... m Garn.

Figur- oder Brodyierihiifle, die nicht von einem Warenrande bid zum anberen
geben, beredinet man am beften in der Weife, baf man cinen joldpen Faben aus einem
gangen Rapport des Bandes herauszieht und mift. Wenn 3 B. ein Rapport 20 mm
lang ift und ein aus einem folden Rapport gesopener Brodyierjdhup 38,5 cm mit, 1o

1000 >< 1000 >< 38,5 = 19250 m ge:

wird fiitr 1000 m Band ein Garnquantum von 90

braudt.

Dic Blattitelung.

m allgemeinen gibt bdie Blattbidhte an, wie viele Rohre das Blatt auf die ?Brute
von 10 em bat und wicviel Faben per Robr eingejogen werden.

- Bei allen leinwandbindigen Stoffen, ferner wenn die Verfledhtung 4 bindig ift,
nimmt man gern 2 Faben per Robr, oder, wemn bdie Kette jehr didht eingeftellt ift,
4 Faben per Robr. Jft bingegen ein Stoff in 3bindigem Kbper verflodten, jo wird
man audy gern das Blatt 3fadig besiehen. Steht der Blatteinjug nicht mit ber Bin-
bung imt Cintlang, fo entftehen leidyt die als Robrilaflen beFanuten Webfehler.

- Fitr Baumwolgewebe mit 20er bis 30er Settel wablt man das Blatt gewdhnlich
jo, bap Y bis 20 Robre per 1 cm fommen; bei feinen Seidengeweben, 3. B. aus Mai-
[dnder Grége 13/14 deniers geht man bis ju 70 Robr per 1 cm, fir im Strang ge:
farbte Seiden bis 40 Robr per 1 cm, bei Jute und Wollengetveben nur auf 4 bis 10.

Die Anzabhl der Faben, welde in ein Robr gejogen jind, tann man alfo jdipungs-
weife aus Bindbung und Cinfteflung ermitteln; man findet den Blatteinzug jedody aud
hiufig auf die Weife, dap man ben Stoff gegen dbas Lidht Halt und die Spuren von
ben Bdbhnen beobachtet.

Sit ber Blatteinjug von der Bindung nidht abbdngig, jo nimmt man mit RNiid-
fidht dbavauf, daf die Ware um fo gleidhmdapiger und folglid) audy im Ausfehen um fjo
{honer ijt, je weniger Faben per Babn eingezogen werben, ein miglidhit feines Blatt
refp. ein Blatt mit mdglidjt viel Jdhnen per 10 cm.

Dody haben bdie Jwifjdenrdume des Blattes, durd) tveldhe die Faben fithren,
tvenigjtens fo breit ju fein, daf ein in bas Garn gemadter Knoten ohne Reibung hin:
burdy fann. Jjt man aljo im Bweifel, ob man eine Kette beifpiclsweife 2: vder 3fibdig
in bas Blatt einzieben joll, o nehme man einen Fadben von diefer Kette, madye in ben:
jelben einen normalen Knoten unbd verjudje den Faden mit bem Knoten juerft durd
den Zabn eines 2fddigen, alfp desd bdidhteren Blattes hindurdyzufithren. Gelingt dies,
obne dag man einen merflichen Wiberftand am Faben veripitrt, wenn der Knoten den
Babn pajfiert, o fann man bdbas 2fadige Blatt verwenden; anbernfalls, wenn fidh der
Knoten auffept und es audy nur des geringften Zuges bedarf, um den Kuoten Hindurdy-
subringen, fo muf dev Kuoten die Robritabden auf die Seite dréngen, weldes jedody
nidyt ftatthaft ift und uns bedeutet, fidy eines diinneven, aljo 3fddigen Blattes ju be-
bienen.
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Demzufolge werben gany ditnne Waren 1f§adig, mapig bidte 2fddig, und nur be-
fonbers didte Waven 3« oder nod) mebhy fadig eingezogen.

QBem't wir wiffen, wieviel Fadben pro Jahn eingejogen find, tonnen wir leidht be:-
redhnen, wie viel Jdbhne per 10 cm das Blatt 3u enthalten hat.

3. B. €injug 2fabdig, Blattbreite 89 cm, Einftellung 2200 Faden.

2200
5= 1100 Robre auf dic Breite von 90 em.

1100
g9 = 123,6 Robhre per 10 cm, 124)2 fadbig. (Blatt Rr. 124)

3. B. Kammbreite 112 cm, Cinjug 3fdadig, Fabenjahl 3980.

3980

—5 = 1327 Rohre auf 112 cm Kammbreite.
1327

19 = 118,44 Robre per 10 cm.

Robre: 118/3 fiadbig. (Nr. 118/3fdbdig.)

Bejtimmung der Blattdidhte nady bayrifdyer (oberfrintifder, {dwdibijder) Art:

BWenn bier der Weber behauptet, er arbeite die Ware ausd einem 50er Blatte, {o
meint er bamit, dbap 50 >< 20 = 1000 Rohre ndtig find, um bden Stoff in ber Breite
einer baperifdien Clle herftellen ju fomnen. Cine jolde €le mift 83,3 cm. Die Ein:
beit von 20 Robren nennt man einen Gang, chenfo wie man audy 40 Helfen als einen
Gang bejeidmet. (Blattgang und Gejdhirrgang.) Die Bejeidynung ,ein Gang” fir
40 Faben rithrt von der Leinen-Hanbdiveberei her, wo der Weber immer mit 20 Spulen
{dherte; batte er die 20 Faben in ber Spirale nady abwdrts auf den Scherrabmen ge-
bradyt, o twar dies ein balber Gang, und wenn er wieder hinaufgejdert hatte (Spiralc
nady aufwdrts), fo war ein ganjer Gang fertig.

Wenn wir nun 2fddigen Cinjug annehnen und per 1 cm 40 Faben haben, fo
hbaben wir per 1 cm einen Gang Helfen und einen Gang Robre; wenn die Ware 40 em
breit ift, jo werben wir aljo haben:

Bei 20 Faden per 1 em 20 >< 40 = 800 Helfen oder 400 Robre, das find 20 Gang.

Bei 30 Faden per 1 cm 30 >< 40 = 1200 Helfen oder 600 Robre, das find 30 SGang.

Bei 40 Faben per 1 cm 40 < 40 = 1600 Helfen odber 800 Rohre, dbas find 40 Gang.

Bei 45 Faden per 1 cm 45 >< 40 = 1800 Helfen oder 900 Robre, das find 45 Gang.

Wir jehen alfo, dbaf bei 40 cm Stoffbreite der Kamm joviel Gang Robhre ent:
halten mufp, als die Ware Faben in 1 cm enthdlt und dap mithin bei ciner Stoffbreite
pon 80 cm das Blatt doppelt joviel Gang Robre enthalten muf, als die Ware Faden
in 1 em bat. Die Blattdidhte wird aber nidht nady einer Breite von 40 ober 8O0 cm
beredynet, jondern nady der Breite einer baperijden Cle, das f{ind 83,3 ¢cm, aljo

(S:Oé = 2,0825) in einer Breite, die 2,0825mal fo grog ift als 40.

Wit finden daber die Blattftelung nad) baperijdher Art, wenn wir bie Faden
weldye der Stoff per 1 cm enthilt, mit 2,0825 multiplizieren.

3. 8. Gin Stoff enthdlt per 10 cm 265 Kettenfaben, aus was fiir cinem Blatte
ift er gewebt? 26,5><2,0825 =55,1. Der Stoff ift aus einem 5Her Blatte getvebt!
Die Rednung andert fidy etwas, wenn der Eingug 3{ddig oder 4 fddig ift.

3. 8. Gine Ware bat per 10 em 265 RKettenfaden bei 3fdbigem Ginguge, aus
was fitr einem Blatte ift fie gewebt .

228 — 89,33 Rohre per 10 ¢m; wenn biefe nidt 3fabig, fonbevn 2fddig be-
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sogen wiéven, jo wiirde der Stoff nur 89,33 <2 = 178,66 Faben per 10 em entbalten,
und bie Ware ift mithin aus einem (17,866 >< 2,0825 = 37,2) 37 gingigen Blatte getvebt.
8. 8. Gine Ware enthdlt 320 Faben, 4fddig im Robr per 10 cm; ausé was
fitr einem Blatte ift fie getvebt?
320

4 = 80 Robre. 80><2 =160 Faben bei 2fddigem Cinjuge. 16,0><2,0825

= 33,32. Aus cinem 33er Blatte gewebt.

Sn der Praxie multipliziert man aber gewbdhnlidh nidt mit 2,0825, fonbern nuv
mit 2,1.

3. 8. Der Stofi hat 25 Fabden per 1 em 25 2,1 =525 Der Stoff ift aus
einem H2er oder D3er Blatte getvebt.

Sm jadfijden Bogtlande gibt man die Ginge nady der jadyfijden €llc und jwar
nady der Viertelele an.  Cine {ad)fijde Elle hat 56,5 cm, einc BViertelelle aljo 14,125 cm;
leptere ift aljo beinabe genau ber fedjfte Teil einer bayerijdyen Clle und wenn ivir eine
Ware nady baperijher Art aus dem 42er Blatt weben, o wicd es in Sadfen heigen:
Die Ware ijt 7gfngig.

Cine Blattftelung dHder bayerifd) ware 9 gdngig {adfifdh, d0er baperijdy = 8'/3 gdngig
jadiijd.

Sm iibrigen fann man die jadfijde Blattdbidte wie folgt ausredmen:

Habe id) in 1 cm 20 Kettenfaden, fo werde idy, wenn die Ware 40 cm breit ijt,
40 >< 20 = 800 Kettenfaden ober 20 Gang bhaben; bei 30 Faben per 1 cm 30 Gang,
bei 40 Faden per 1 cm 40 Gang ufw. RNun gebe idh aber bie Blattjtellung nidht fiir
eine Breite von 40 cm an, jondern fiir die Breite einer Viertelelle, das find 14,125 ¢cm
und bdiefe jind 40: 14,126 = 2,832mal fleiner als 40 em. Jd) erhalte demnady bdie
jadfifde Blattitelung, wenn id) dbie Fadenzabl per 1 cm durdy 2,832 bividiere.

3. B. Cinc Ware enthdlt per 1 ecm 32 Faben; aus was fiv einem Blatt ift fie

gewebt ?
32 _ |
Q%g» =11,29, Aus einem 11, glngigen Blatt.
’ -
/ 100 o o
\ 2?§9‘=0,353-> Statt durdh 2,832 su dividieren, fann man audy mit 0,353

multiplizieren und crhdlt dasfelbe Refultat: 32><0,353 = 11,29. Auz einem 11'/:
adngigen Blatt.

Der Ausdrud ,Feine” im Rbeinland gibt uns an, wieviel Robritibdjen dbas Blatt
auf 1 em bat; 3 B. T0er Feine = 70 Rohr per 1 em oder 7000 Robr per 1 m.

20er Feine = 20 FRobr per 1 cm oder 2000 Hohr per 1 m,

3. 8. €ine Ware, 56 cm breit, DX em Kammbreite, 2§adig bejogen, enthalt per
10 ¢cm Stoff 464 Faben; welde Feine bat dbas Blatt?

464 >< 5,6 = 260.) Fadben betrdgt die Einftellung.

,262»_ = 1300 Yobr auf die Kammbreite von 58 cm.
%%Q = 224 =221, Feine (22er oder 23er Feine).

Ym allgemeinen fei besitglicy der Didytenjtellung ber Stoffe nody folgendes ermibhut;
Die juldffige Didite, aljo jene Cinjtellung, in welder ein Material in Leimwanbd:
bindbung nod) gut vertwebt werden fann, finbet man, wenn man die Fiden des bLetreffon:
ben Garnes eng mnebeneinander, fo daf fie fidy Derithren, auf einen Stab ober ecinen
Pappdedelftreifen aufwidelt. So wird man 3 B. von 20er Baumwolle 20 Fabden
nebeneinander auf den Raum eines Jentimeters bringen, von 24 ¢r Baumwolle 24 Faben
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ufw. Gibt man von 20er Baumiwolle mebr als 20 Faben per 1 em, o reiben fidh
bie Fdben ju ftarf aneinanbder; das Weben gebt infolge bielen Fabdenbrudjes jdlednt,
bie Ware wird unfauber und fehlerhait. | |
‘ Dies gilt, wie erwahnt, filr Leinwandbindung; hier fommen auf die Breite eines
Rapportes 2 Kreuzungsitellen. Wablt man eine Bindung mit weniger Kreuzung, 3 B.
breibindigen Riper, bei dem 2 Kreujungsitellen auf 3 Fddben fommen (50% Kreuzung
weniger wie bei einwand), jo fann man die Halfte diefes Projentjases sur Fadben:
bidte hinzujdlagen, alfo bei 20er Baumiwvole etiwa (20 und 25 % = 25) 25 Faben
per 1 cm einftellen. Bei vierbindbigem RKoper (2 Kreugungsftellen auf 4 Faden) mit
jeiner um 100 %) geringeren Verfreuzung fonnen demnady 50 % jur Didte bhinju-
gejdlagen, yer 1 em alfo (20 und 509 = 30) 30 Faben Nr. 20 gegeben werben.

€s ijt natitelidy in bejug auf bdie moglihe Cinftelung audy die Anzabl ber ver:
langten Sdyupfadben von grofter Bebeutung, audy die Art bes Slicdhtens und Farbens
(ob 3 B. befdpwert), o dap obige Anmweijungen nur fitr gewdhnlihe Stapelfachen
Geltung beanfprudyen bditrfen. |

Beredung ded Gewidyted einer Ware.

Danbdelt es fidy dbarum, das Gewidyt eines laufenden Meters ober ¢ines Quadrat:
meters der betreffenden Ware nady einer fleinen Stoffprobe ju beftimmen und wir haben
ein Stitddhen von 10 em im Quabdrat, fo ift dasfelbe 100mal fleiner alé ein Quabdrat:
meter unbd wir baben alfo -nur die Probe abjuwiegen und das Gewidht 100mal 3u
nehmen. ,

3. B. €ine Stoffprobe von 1 qdem wiegt 1,25 g, wie jdhwer ift dber Quabdrat:
meter?

1,25 >< 100 = 125 g tviegt ein Quabratmeter.

Sft die Probe nur 5 cm breit und 5 cm lang, fo miiffen wir ibr Gewidht mit
400 multiplizieren, um jum Gewidte eined Quadratmeters ju gelangen.

It die Probe 10 em breit und nur 5 em Hod), jo miffen wir mit 200
multiplizieven. ,

linter laufenbem Dieter verftehen wir ein Stiid Ware in der ereugten Breite,
aber einen Meter lang. Das Gewidt findbe id), wenn id) die Sabl, welde mir das
Gewidt eines Quabdratmeters angibt, nod) mit der in. WMetern ausgedritdten Stoffbreite
multipliziere. ‘

8. B. Gine Probe, 10 cm breit und 10 em hody, wiegt 1,67 g, die Stoffbreite
betrdgt 124 cm. Wie {dywer ift ein laufender Meter?

1,67 >< 100 >< 1,24 = 207,08 g.

8- B. Cin Stoff ift 79 cm breit und e¢s iiegt eine Probe von 10 em Breite
und 2 cm Hodbe 0,68 g Wie {dwer ift ein Quabratmeter und wie {dver ijt ein
laufenber Dteter? ,

0,68 >< 500 = 340 g wiegt ein Quabdratmeter, 0,68 >< 500 >< 0,79 = 268,60 g tviegt
ein laufender Meter. ‘

Das Gewidyt einer Ware, von der wiv fein WMufter baben, besiiglid) welder wir
aber wiffen, aus was fiir Material und in welder Didte fie bergeftelt wird, Ednnen
wir infolge unjerer Kenntnis der Weifen- und MaPverhiltnifie der Garne ebenfalls
leidht ausvedmen. ‘

3. B. Gine Ware ift 78 cm breit und 100 m lang. Die Einavbeitung betrdgt
in Kette und Scbup 5 %, in einem Jentimeter der Ware find enthalten 22 Kettenfaden
90er Water und 16 Schupfaden 12¢r Mule. Wie jdwer ift ein laufender Meter diefes
Stoffes und wie jchwer find alle 100 m¥
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PRer 1 cm 22 RKettenfaden >< 78 em Stoffbreite = 1716 Faden Cinftellung. Stoff-
linge 100 m und 5% Cinarbeitung = 106 m RKettenliinge.

1716 >< 105

s

234,609

20

Per 1 cm 16 Shuf 12er Mule. Stoffbreite 78 cm und 5% CEinarbeitung
= 81,9 em Kammbreite.

16 >< 100 >< 100 > 0,819

768

= 14,21875 engl. Pfund su Scduf.

= 234,609 Strihn Kette braudjen wir, das find

= 11,73045 engl. Pfund an Kettenmaterial.

= 170,625 Strihn Sduf brauden iwir, dbas find

170,625
12
Wir brauden zu Kette und Sdup jujammengenommen 25,9492 engl. Pruno.
Gin Pfund twiegt 0,4536 kg, die ganze Ware wiegt aljo 25,9492 < 0,4536 = 11,77055712 kg,
rund 11,771 kg.
Gin Laufender Meter bat alfo ein Gewidt von “ﬁ% — 17,71 .

Diefes Gewidyt verfteht jid) ohne die BVermehrung beim Schlidhten und Appreticren,
obne den Gewidptsverluft beim Sdheven, Bleidhen und Rauben.

Wenn wir das Gewidt des in der Ware entbaltenen Garnes beredynen, jo haben
wir feinerlei Sdywendung mehr ju beritdiidhtigen und beredhnen alfo den Stribhn Garn
nidyt mehr mit der Berbraudyslinge, fondern mit der Soll-Linge, Baummwolle alfo mit 768 m,
Kammgarn mit 1000 m, Streidgarn mit 452 m ujw. CEtwas anderes ift es ja, wenn
wir wiffen wollen, wieviel Material tvir ju einem Stoff braudyen; da wollen wir jowobl
wiffen, was im Stoff enthalten ift, als aud), .was bei der Heritellung verloren ging, die
Sdywendung; dann dividieren wir durd) die Verbraudyslinge (Baumivole 730 m, Kamm:
garn 950 m, Streidgarn 425 m ujw.).

8. B. €in Getebe ift 80 cm breit, 140 m lang. Die Cinarbeitung betrdgt
5% in Kette und Sduf. Kette und Schuf ijt Leinengarn Nr. 45. Die Ware enthalt
per 1 cm 2% RKetten- und 32 Sdufpfaben. Wie {dhwer ift das ganie Gewebe und wie
jdywer ift ein laufender Meter”

Per 1 cm 28 Kettenfaben >< 80 cm Stoffbreite = 2240 Faben Einftellung.

Stoffldnge 140 m undb 5 9, Cinarbeitung = 147 m Kettenldnge.

2240 > 147 , ' )
*27‘2%"‘ = 1200,4374 (Sebinbe Kette braudien ivir, das find
1200,4374

—4'5 - - =26,67622 engl. Pfund an Kettenmaterial.

Per 1 em 32 Sduf 45er Leinengarn. Stoffbreite: 80 em und 5 % Cinarbeitung
= 84 cm Kammbreite.

32 >< 100 >< 140 >< 0,84 .
- L B 1371,9285 Gebinde Sdhuf brauden wir, das find

1371,9¢

| ---i4’5285 = 3048730 engl. Bfund ju Sdhuf.

Bir brauden ju Kette und Sdhup jufammengenommen:
26,67622
3048730
H7,163562 Pfund engl.
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E&in engl. Pfund rmiegt 0,4536 kg, bdie ganje Ware iviegt alfo (57,16352
> 0,4536 =) 25929372672 kg, tund 25929 kg. ECin laufender Meter hat mithin

25,0929

. Auf bﬁieie Weije fann man audy dbas Gewidt der durd) Sdlidhterei und Appretur
i ben Stoff hineingebradten Beimengungen bejtimmen. Durd) Gummi, Stirfe, China:
Clap, Leim ujtv. erhilt der Stoff die fiir den BVerfauf notige Griffigteit.

Wir follen 3. V. aus einem 10 em im Quabdrat grofen Mufter eines weifen
Jaumwol-Futterftoffes beftimmen :

Die Garnnummer, den Garnverbraud), die Hobhe der Befdwerung durdy Strte
and Sdylidyte, dbas Gewidt der verfaufsfabigen Ware pro laufendben Meter, das Getvidit
der Ware itberhaupt.

Der Stoff ift 80 em breit und 100 m lang. Aus der Probe crfeben wir, dap
pas Gewebe roh gewebt, banun gebleidht wurbe; bievauf gelangte ¢ auf bie Start:
mafdyine und wurbe dann auf der Bylindriermafdine, die an den Stirfapparat gleid)
angebaut ijt, getvodnet und gegldnst.

Wir tviegen jundd)it das uns vorliegende Stiidden Stoff genau ab und finden,
baf es 2,15 g {dwer ift. Wir mitflen nun aus diefem Mufter die Stirfe herausbringen,
und das werben wir am beften durd) Fraftiges Auswajden in heiem Waifer (Anstodhen
bes Mufters unter Verwendung von Diaftafor) erveidhen. Dann trodnen wiv das Wufter
und wiegen es wieder ab. Wir findben, dap es jebt 1,6 g wiegt. Hierauf jiehen wir
cinige Kettenfaden und Sdhupfadben Heraus und wiegen diefelben auf einer Garnwage.

Wir beftimmen Hier die Nummer der Kette als 20 er Water und die Nummer bes
Sdufies als 12er Mule. Wir jabhlen ferner die Faden in dem Dujter und finden, dah
bagfelbe (10 cm breit und 10 em body) 240 RKettenfadben und 180 Eduffaden enthdlt.
Die herausgejogenen Faden, welde im Stoff 10 cm lang waren, ftreidyen wir von ibren
Reitmmungen glatt, meffen fie wieber und finden, dbak fie jest 10> cm lang find; bie
Ginarbeitung betrdgt alfo 5 ), bie Kettenlinge mithin 105 m, die Rammbreite 0,84 m.

ein Gewidt von

180 < 10><0,84
TT68 <12 0,16406 Pfund ju Sduf per 1 m.
240 >< 8 >< 1,05
’ — 9 |
768 =< 20 0,13126 Bhund ju Kette per 1 m

Gin laufender Meter wiegt alfo 0,29531 Pfund oder (0,29531 >< 0,4536 =)
0,133952 kg over abgerunbet 134 g.

Wenn wir nad) ver juerit befdhriebenen Methode das Geiidyt des laufenden Meters
in ber Weife beftimmen, daf wir dbas Gewidt der ausgewajdienen und getrodneten
Probe (1,6 g) mit der Stoffbreite (30 em) multiplizieren, jo erhalten wir ein Waren:
geticht von nur 128 g per laufenden Meter. '

Wie ift nun der lnteridhied in den beiden Beredmungsarten ju begrinden?

Dies liegt wobl teilweife an unridhtigem Wiegen der Probe, teiliveife aber andy
baran, bap die gewajdiene und getrodnete Probe bereits gebleicht ift und durdy dbas
Bleidhen immerbhin ein Gewidtsverluft von etiva 3 % entftehen Fann.

Sdlidyte braudjen wir nidt in Beridfidtigung su siehen, weil biejelbe ja beim
Bleidpen Herausgewajden wird, aljo in unferer Ware nidhyt mebr enthalten ift.

Das Gewidht der gebleidten aber nidht geftérften Ware betrug per laufenden
Meter 128 g, alfo 100 m werben mithin 12,8 kg jdywer fein.

Das geftartte Mufter wog 2,15 g, ein laufender Meier des Stoffes wiegt mithin
(2,16 =< 80) 172 g und alle 100 m wiegen aljo 17,2 kg. Ausg bdiefen beiden Gewidyts-
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angaben erfeben wir, baf bie Ware (172 weniger 12,8 =) 4,4 kg Appreturmaffe
(Sthrte) enthilt.

Die Beftimmung ded Preifed einer Ware.

Wir unterjdeiden den Selbjtfoftenpreis und ben Berfaufspreis. Mit lepterem
haben fpiv uns bier infofern nidyt ju befaffen, alé es ja ftets durd) LAngebot und Nady-
frage” beftimmt werben wir, wicviel Gewinn der Eryeuger eines Stoffed nehmen fann;
ber Gewinn ift aber der Betrag, um welden der Verfaufspreis hoher ift, als der Selbit:
foftenpreis. Der Selbftfoftenpreis ciner Wave fept fidy jujammen aus:

1. ben Koften bes Kettenmateriales,
2. ben RKoften des Sdupmateriales,
3. pem Spul:, Sder- und Shlidhtlohn, den Lobhuen fitr Cingiehen, Andreben,
Leimen ujmw.,
pem Weblobn,
bem Appreturlohn,
benr Rojten fitv Regen und Paden ber Ware,
. den joujtigen Gefchaftsuntoften (Regietoiten, General- und Mujteripeien).

Bu ben Gejdyiftsuntoften gehoren:

Berbraudy an Kohlen, Piders, Sdyiigen, Jacquardfarten, Shmiermaterial, Riemen,
Puplappen ujw. ufw., ferner die Jinfen des cingebradten Gejdhdftefapitals, Jinsver-
[uft wegen der erft nady MWonaten crfolgenden Bejahlung der Ware ober Skontoabjug
bei jofortiger Bejablung, Vergiitung an den Bertreter ober Kojten bed Reifenbden,
Siderung gegen allenfalls eintretende Falimente, Feuerverfiderung, Jinsverluft durd)
bas Halten des Warenlagers, Amortifierung der Gebdudbe, Majdyinen und Gerite, Ge-
halter und Lobhne der Gefd)iftsangeftellten, Stewern und Umlagen, Fradtfoften ujw.

Ale diefe Ausgaben fomnen natiirlidy nidht eingeln fiir jedes Stiid Ware aus-
gerechnet werden, es mup da nady der Crfabhrung bes Gefdhdftsinhabers vorgegangen
werden, welde ibm jagt, dap er 3. B. auf die volljtandigen Selbjifojten fomme, wenn
ev ben Weblobn nody einmal fiir die allgemeinen Gejdydftsunfojten in Anrednung
bringe, ober weldhe ibm fagt, dbap er ju den Unfoften, die unter 1 bis 6 genannt wur:
ben, nody einen beftimmten Projentjap hinjuzufiigen babe, um auf die Selbftioften 3u
fommen.

Bei Waren, in denen billiges Material verwebt with, geniigt vielleidt die nod:-
malige Aufredmung des Weblohnes, bei allen Stoffen hingegen, bei denen die Koften
bes Matcrials hobe find (Seide, Kammgarn ujw.), miiffen die Gejddftsuntoften Hvher
eingefett werden.

Die Crmittlung bes Progentiapes der Regiebojten gejdyicht gewdhnlih durdy eine
Aufftellung, weldie am Cnbe jedes Vetriebsjabhres gemadyt wird und aus der in ein-
selnen Kolonnen erfidtlid ift, wieviel fiilr Steuern, fiir Kobhlen, fury fitr jeden der
vorhin aufgesdblten Ausgabepoften tatfddlih im Laufe des Jahres ausgegeben wurbde.
Aus der Adbdition bdiejer Kolonnen ergibt fih die Gejamtregie der Weberei und man
bat es nun leidt, durd) Gegenitberftellung des in bem Jabre gezabhlten Weblohnes ju
beredynen, wieviel Progent an Gefamtregie auf jede eingelne Mart des Weblohnes
hinguzufdlagen jind. .

Crgibt jid) am Ende eines Betriebsjabres nun einmal ein hoberer Prozentiap
fo wirtd ber Fabrifant durd) Ueberpriifung bald Derausfinben, durdy welde %o(ftcn bic'
ungiinitige BVeridiebung vevurfadt wurbe, und auf Abbilfe finnen.

e s e, e bl 0 b e e
' hn verlangen, ift diefes Berfahren jur Crmittelung

IR o

-]
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ber Regietojten audy firr joldye Webereien, toeldhe fehr verfdyiedene Avtitel produsieren,

als ridytig su bejeidynen.

3 B. Cine Ware ift aus 20er Water und Mule bergeftellt, 84 cm breit, Hat

per ’,/4163011 fransbfijy 16 Faden; wie hody ift der Selbjttojtenpreis ?
=< 4

2707 23,642 Faden per 1 cm < 84 = 1986 Faden Cinftellung.

7% Cinarbeitung; Rettenldnge 289 m fiir 270 m Stofflénge.

1986 289 7
130590 = 59312 Pfund 20er Water per 270 m Ware.

84 cm OStoffbreite und 7 % Einarbeitung = 90 cm Kammbreite.
23,642 >< 100 >< 270 >< 0,90

30 <20
Koftenpreis der RKette 39,312 >< 0,805 = 31,65 Mt
Sojtenpreis des Sduffes 39,349 > 0,80 =3148 -,
Bettel:(Sdyer-)Lobn per 7 Strdbn 1 Pfg. = 1,13 ,
Andreberlohn per 100 Faden 3 Pfg. = 060 ,
~ . | RKette 25 Pfg. per 100 Strdbn = 19 ,
Spullohn: | Schuf 40 Pfg. per 100 Strahn = 315

Sdylidte und Sdhlidytlohn 45 Pfg. per Stitd 4 90Om = 1,35

Weblobn 5 Pig. per 1 m*) = 13,0
Bleidyen und Preffen 1Y, Pfg. per 1 m = 4,05
Legen und Paden 20 Pfg. per Stiid = 0,60

”

14

”

”

sufammen 89,47 ME.
An jonjtigen Gejddjtsuntofien 20, = 17,90 M.

Selbftioftenpreis der 3 Stiid Ware
Cin Meter der Ware foftet: -14(;2—77’3—‘ =40 Pfs.

3. B. €Cin Kammgarntleiderftoff it 102 em breit und 3 Stitd a 60 m lang.
Die Kette befteht aus 782, ber Sdhuf aus Nr. 36. Die Garne find im Strang gefdrht
und jwar dpunkelblau. Die Ware ift aus dem Blatt Nr. 115 gewebt und gleidy didht

in Kette und Sdup. Die Blattbreite betragt 110 cm. Was Foftet 1 m?
115 Robhre auf 10 cm Blattbreite >< 11,0 cw = 1265 Rohre auf bdie

=< 2 = 2530 Faben Cinftellung.
Cinarbeitung 8 %, Kettenliinge filr 180 m Stoffldnge 194,4 m.

2630 >< 194 4 .
_ ! = 75 kg a 0,80

5052 51 13,275 kg a 0,8(
Cinarbeitung R %, Kanunbreite bei 102 cm Stoffbreite ="1,10 m.
2530 Fabden ~ : |

T YV = % 3 b' 1 4 uj.

109 om 24,8 Faben per 1 ¢m in RKette und Sduf
24 8 > 100 < 180 < 1,10 o .
P40 20 B8 2PN Y = 14,385 kg 4 4

950 >< 36 4,335 kg a 4,95 |

Farblohn des Garnes (Indigo 1I) per kg 80 Pfq.
Syullohn der Kette (100 Str. 55 Pig.)
Sderlohn (100 Str. 26 Pig.)
Leimen und Bdunen 2 Pfg. per 1 m
YUndrehen per 100 Faden 3 Pig.

*¥) Gin Weber 2 Stithle a 160 Touren per WMinute mit 65 % Nufeffeft und 10 jtiindiger effeltiver

rbeitszeit. Berdienjt Wk, 15,84 pro Wodje.

107,37 ML

ganze Breite

= 39,349 Pfund 20er Mule per 270 m Ware.,

= 70,96
= 92,97

2,85
1,35
3,90

0,7 -

90,27 INL.
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Spullohn des Schufies (70 Pfg. per 100 Str). = 3,61 Mt
Weblohn per Str. 2'2 Pig. = 12,90 ,
Appretur: Wajdyen, red)tﬁ jheren, dann prefjen (3 %fg per Dieter) = 540 ,
Legen und Paden 20 Pfg. per Stiid = 060 ,

5u1ammen 214,66 M.
Jur Beftreitung der jonjtigen Gejdaftsuntoften ein Bujdlag von 18 = 38,61 ML.

. Selbfttoftenpreis per 3 Stiid Ware 253,27 ML
253,27

S — .
Cin Meter fojtet — 180 = 1,41 ML

3. B. Cin Baumwolflanell ift 60 em breit undb enthdlt 50 Gang RKette und
ywar titvfijroja Water RNr. 26. Die Ware ift 150 m lang (5 Stitd & 30 m), bie
Kette 157 m, die Kammbreite betrdgt 62 cm, gefdyoffen werden 41 Pfund Wule Nrv. 4.
Wie body jtellt fid) der Preis eines Weters?

26er Baunwolgarn pro Pfund 85 Pfg.
Zirkijdroja facben , 20,
Preis bes Sdhuffes , 56
Spulen ber RKette, des Sduffes, Shlidte und Andrehen find im Weblohn iu-
begriffen, weil ber Artifel als auf dem Handjtuble Hergeftelt angenommen twird.
Weblobn per Weter 6Y> Pfg.
Die Ware ift linfsjeitig su rauben 1 Pfg. per 1 m.
egen-und Paden pro Stiid 10 Pfg.
90 >< 40 = 2000 Faben Einjtellung.

”2%93%;% — 16,543 Pfund & 85 Pig. . 14,06 M.
41 Pfund Mule a 56 Pfg. = 2296 ,
Tickijdrofa farben a Pfund der Kette 29 Pfg. = 4,80

Weblohn 61y Pfg. per 1 m = 979
Appretur: (infd vauben 1 Pfg. per 1 m = 1560 ,
Legen und Paden per Stid 10 Pfg. = 050 ,

jufammen 53,67 Mf.
Bur Bejtreitung der joujtigen Unfojten bder 2Weblohn

nody einmal = 4,75 WM.
Celbittoftenpreis der 5 Stiid Ware 63,32 ME,
Cin Peter foftet aljo %%2 = 0,42 M.

3. B. Benennung: Blujenjtoff.

Stoffbreite: 91 cm; Stoffldnge: 3 Etiid & 60 m = 180 m. Rettenldnge: 190 m;
Kammbreite: 96 cm. Qxd)te per 10 em: 286 Ketten- und 232 Shufiaben. @m?teﬂung
2606 Faben mit Leijte. Rapport der Bindung: 290 Ketten: und 232 Sdhuffaden. Cinzug
in bie Delfen: 1 Faden per Helfe. CEingug in den Kamm: 2 Faden per Jabn, Chapye:
faben 4fdbdig im Zabn.

Blattjtellung: Per 10 cm 128/2jadige und ;4 jidige Yohre (Nr. 123).

1229 Robre
9,6 dm )

bayr.: Aus einem 57er Blatt getwebt (56,70).
iddl.: » .~ 9'2gdngigen Blatt gewebt.

1229 |
o <22 0825>
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Sdyeryettel: 23 ‘,}aﬂben fé)l)etin%arg ] Qifte,

b4 ,  grau,

8 ,  gelb

20 grau

4 , idwar;

4 , lidtrot
£ 4 , jdwar
=3 44 ,  braun
= 14, jdwary | . Sdhufsettel:
S 16, lidtrot § 2 8 Faben gelb,
- 4 , Jdwary | 12, lidtroja,
S 12, gelb 4 , f{dwars,
= 18, lidteot 14 , gray,
& 4 , jdwar; 8 ,  weif,
= 18 ,  grau 96 , gram,
= 12, 1eif 8 ,  gelb,
: 108 ,  grau 18, gray,
2 290 Faben im Mufter 4, (dwar,
s per Mujter 137 Robre. 4 , lidtroja,
g 8 gelb, 4, jdwar,
5 20 grau, 253 ,  braun,
= 4 fdwar;, 12, iff)mar.a,
= 4 lidytrot, 10,  lidtrola,
= 4 jdywar, 4, idwar,
2 44 braun, 232 Fadben im WMuiter.
; 14 dwar,
S 16 [idytrot,
= 4 {dwary,

12 gelb,

18 (idytrot,

4 {dwary,

28 grau,

4 teif

99 fdwary } Leijte,

2606 Fadben (&m{teﬂung in 1229 Robhren.
a) Beredhnung der Kette.

a) jdhivary: 62.8
314>190 _ ., = _
1% 1 — 62 Stragn 760 m ober (g ) 1,570 kg,
b) Chappe iweif: 199
96 > 190 . % ) = 01
X0~ 19 Gtetgn 190 m ober (¢ 0296 ke,
c) grau: ‘ N
1270< 190 gy myie BN gao
—-—W—'— = 204 etra()n m oder 10 / b:3DO l‘gr
d) Chappe gelb:
180 < 190

950

_ 36 Gtrlifn — m obes ( ) 0,480 kg,
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e) lidytrot!
342 >< 190 68,4
—_— e == ) i < o == 7 O
950 68 Strdbn 380 m ober ( 40 > 1,710 kg,
f) braun:
gg%o_lgq — 79 Strdbn 190 m ober (JJ-» ?) — 1,080 kg,
g) weif Kammgarn:
8> 190 - 1,6 N
—_ - q ) = 40 kg.
350 1 Strdbn 570 m obder ( 0 ) 0,040 kg
b) Beredynung dbes Shujjes.
202><10> ;21 800,96 _ 1728 m per 1 Mujterjaden.
a) gelb:
16 > 1728 , 29,103\ oy
SO = 29 Strtipn 98 m oder ( s )__0,388 kg Ghappe.
b) lidhtrofa:
26 « 1728 , ] 47,295 \ ,
950 = 47 Strdabn 278 m obder ( 0 )- 1,182 kg Kammgarn.
¢) {chwary:
w= 50 Strihn 884 m ober 50,930 = 1,273 kg RKammgarn.
b ) 40
d) grau:
25
128;((%‘28 = 232 Strdbn 784 m obder 231,3 D) = 5,821 kg Kammgan.
e) weif3:
R
Sfbluu = 14 Stridbn 524 m ober 14 551 ) 0,194 kg Chapye.
f) braun:
gi%éES—= 47 Strdhn 273 m ober < 4741‘392 = 1,182 kg Kammgarn.

Appretur: gewajden, redts gejdyoren, geprept.

Stublvorriditung: R Sdyifte, 8 Tritte.

Material der Kette: Chappe gelb und weif Nr. 1502, Kammgarnzivirn mebr-
farbig Nr. 802.

Matevial des Shufies: Chappe geld und weif Nr. 150/2, Kammgarnzwirn mebr:
farbig Nr. 802.

Preidberednung.
1. Qette: ( 11,650 kg Rammgarngwirn a 6,90 M. = 80,39 IME.
) "1 0,736, Chappe a 21 Mt = 15,46 ,,
) . 9,468 , Kammgarnzwirn a 6,90 M. = 065,26 ,
2. ©dul: |\ 0582 , Ghappe & 21 M. =1292
Farblohne:
1. Chappe gelb jarben 0,868 kg a 2,25 ME. = 19 ,
2. Kammgarn rot w 2892, ,1-— , = 289 ,
” jhwary , 2,843, , 0,70 , = 2— ,
” braun ” 3l162 ” ” 1120 ” = 3r80 ”
" grau ” 12’171 " on 0175 " = 9,13 ”
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Spulldhne:
Chappe und Kammgarn weif (21 Str.) :
L Qette: | 100 Strébn 40 Bfg. = 0,10 ML
Chappe und Kammgarn gefarbt (500 Str.)
\ 100 Striabn 50 Pig. = 250 ,
- Chappe und Kammgarn weif (156 Str.)
2 Shuf: | 100 Strdbn 54 Pfg. = 0,10 ,
Chappe und Kammgarn gefirbt (408 Str.)
100 Strihn 65 Pfg. = 2656 ,
Sdyerlobn: je 50 Strahn 0,13 ME. = 13 ,
Andrehen : je 100 Faden 3 Pfg. = 0,80 ,
Shlidhte und Shlidhtlohn: 4 Pfg. per Meter = 7,60 ,
Weblohn: fiir 50 Strabhn 1,60 ME. = 13,50 ,
Appretur: wajden, rechts fdheren und prefjen,
yer Meter 312 Pig. = 630 ,
Legen und Paden: 20 Pig. per Stitd = 060 ,

sfammen 228,60 M.
Bur Bejtreitung der jonjtigen Gejdyaftsuntoften
15 % Buidlag =3429 ,
Selbittoftenpreis: 262,89 ME.

. . 962,89
Cin Pteter fojtet aljo - 180

— 1,46 ME.

‘ SBetcdmuug be3 Gewidytes.
276 > 190

@:f)apbe mw == 0,699 kg
a) Rette: -
Kammgarn: %?J?)i%()(—) = 11,068 ,
, 24 >< 1728 .
- . (Sf)appe im% = 0,553 "
) Sdup: - a 2081728
ammgarn: JoeeS—in = 8,986

Die gange Ware wiegt sujammen 21,306 kg.
21,306
! = 118 g.

Gin Weter wiegt alfo /o=

Webuugen 3u den vorjtehenden Beredymungsarten.

1. Gin Stoffmufter ift 10 ¢cm breit und 12 cm bod). Wir jiehen einen RKetten:
jaben beraus und ebenfo aud) einen Scdhupfaden, jtreidhen bdiejelben glatt und mefjen
fie toieder. Sept bat der RKettfaben eine Linge von 127 mm und der Schupfaden eine
Qdnge von 108 mm. TWie grof ijt bie Kammbreite und die RKettenliinge diefes Stoffes,
wenn die Stoffbreite 84 cm und bie Stoffldnge 126 m betrdgt?

108 < 84 o . :
o0 = 90,72 cm Kammbreite.

1215126 _ 1193 m Rettenldnge.

120
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2. Gine Ware bat 24 Faben per 1 cm im Stoff. 2fadigen Blattyug. Welde
metrifde Nummer hat das Blatt, wenn dic Breiten-Cinarbeitung 5 % Dbetrdigt
24>< 10
2
3. (Sm Stoff enthdalt 36 Faben per 1 cm und hat bei 3fdadigem Blattzug 4 %
unarbettung Wie hody ift die metrijde Blattnummer?

36 >in — 49, =115,2, Blatt Nr. 1153,

P

4. Gin Gewebe hat folgendes Scdermuiter:

48 fdwary | .. e ‘ '

24 weif | 12 Faden im Dlujter, 2'/2 cm breit.

Die jdwarze Kette ift 4fadig, die weike 2fiadig ins Blatt gejogen. Ein:
arbeitung 5 %. Was fite metrijde %Iattnummer?

— b5 % = 114 Jobre per 1 em, Blatt Nr. 114/2.

per PMujter 24 diobre. per 1 cm 5= ?Rol)rc
24
25
5. Cin Stoff ijt wie folgt gejettelt:

60 Faden jdhwary in 15 Robren,

2 Faben Dreher in 1,

leere Robre 6,

2 Fadben Dreher in 1 "

64 Fadben in 23 SJh)[)ren pex EIJlufter
Gin foldes Mufter ift 12 mm breit. Cinarbeitung 4 °%. BWas fiir Vlatt:
ftelung ?

~<10—-59, = 91,A Blatt Nr. 91.

2390DYe 10 _ 104, = 185,9, Blatt Rr. 184,
1,2 em
6. €in Stoff mit 84 cm Breite enthdlt folgenden Blattaug:
20 Faden Leiite in 10 Robren,
24 Fadben Atlas in 6 Nobren,
2 Faden Dreher in 1,
- leere Robre 3
2 Faben Dreher in 1
12 Fadben Leintwand in 6
2 Faben Dreher in 1
leere Rohre 3,

42 Faven im Mufter in 21 Robren, )
40 Faben Dufter, dann
24 Faven Atlas in 6 Robren und

”

20 Faben Reifte in 10 Robreu.
Cin Scdhupiaden, den wir aus einem 57 mm breiten Stitdden des Stoffes hevaus:
siehen, glatt ftreihen und ivieder meffen, ift dann 66 mm lang. Welde Blatt:
ftellung ?

ﬁ%ﬁ% = 97,26 cm Kammbreite.
21 Robre >< 40 Mujter = 840 NRobre, hicryu 6 Robre fitr die lepten 24 Atlasfiden
und 20 Robre fiir die Leijten = 866 NRobre.
©damd, Weberel. ol
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a) metrijd) qﬁ,?-g—b = 89,03, Blatt INr. 89,
b) baperijd) %%6 =< 2>:2,0825 = 42,9, Aus einem 43er Blatt,

, §)
, ©) Tl Ty <2036 =721 9us einem 71 gdngigen Blatt

7. €in Verbandftofi hat 4 % Einarbeitung und enthélt bei einfdadigem Blattjug
10 Faben per 1 cm. Was fitr metrijhe Blattftelung?

10 >< 10 — 4 % = 96, Blatt Nr. 96/1.

8., 40 Fabden rot ]
20 ,  ioeifs " o
20 ot ¢ tot 4fddig, weif 2 fidbig im Robr.

20 ,, weip .
4 %, Cinarbeitung. 1 Mujter (100 Faden) ift 19 mm breit. Wad fiir metrijche
Blattjtelung?
35 Robre im Diujter.
356 >< 10
1,9
9. Hbindiger Atlas, abwedielnd ju 2 und 3 Fadben ins Rohr gezogen, 37 Faben
per 1 cm. 5% Ginarbeitung. Weldye Blattitellung?
2?;/72 %ﬂm ‘;fr 13%‘;’; =< 10 — 5 %, = 140,6, Blatt Rr. 141.
10. Cin Stoff hat folgenbes Schermuijter:
20 vot in 4 Robren,
4 weip in 1,
leer 4
4 weip in1 .,
28 Faben in 10 Rohren pro Muiter.
60 Mufter auf die Stoffbreite von 88 cm. Was fir metrijde Blattnummer ijt
anjuienden?

— 49, =176,8, Blatt Nr. 177.

@%& = 19,09 Faden yer 1 cm Stoff.
28 Faben

10 Robre = 2,8 Fadben per 1 Rohr.
19,09

i ><10— 5 % = 64,6, Blatt Rr. 65.
/

11. Sn ciner Ware, die 47 Faben per 1 cm enthilt, find bei einer Stoftbreite
pon 76 cm und 4 ) Cinarbeitung 4 Faden pro Robhr eingezogen; was fiitv Blattnummer
ift anjuenden?

4;7 > 10

a) metrifdy e 4 =112,3, Blatt Rr. 112/4,

b) baperijdy 447 > 2>< 20825 = 48,9. Aud einem 4Yer Blatt,

¢) Yadyiijd) 47 2>< 0,353 = 8,29. Yus cinem 3!/, géingigen Blatt.

12. 3n einem Stoffe folgen einander inuner 6 wierfdibige und 2 dreifébige Rohre.
39 Faben per 1 em. 6% Ginarbeitung. Was fir metrijde Blattftelung
ift dbas?
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30
30 Faben in 8 Robren. g = 3,75 Faben pro NRobr.

39 =< 10 o _. 4 ‘
55— — 6% =978, Blatt . 98,

13. Wie verbalten fidy die 3 Blattjtelungen: metrijd, bayerijdh und jadifijd

sueinander?  D. h. weldjer baperijden und jadjjijen Blattnummer entjpridht bdie
metrifhe Nummer 100, die Einarbeitung ju 5 % angenommen?

Nr. 100 metrifd) = 100 Robre per 10 em im Blatt
und 59 Cinarbeitung = 105 Rohre per 10 cm im Stoff.
' 2><105

per 1 em o =21 Rettjaden.

21 =< 2,0825 = 43,7. Aus einem 44er Blatt.

21 <0,303 = 7,4. Aus einem T4, gingigen Blatt.

Blatt Nr. 100 metrifd) = 4der bapr. = 7,4 jady.

14. Aus 15 kg Kammgarngvicn Rr. 782 ift eine Kette ju {deven, die im Blatt

Nr. 160 (metrifd)) 118 cm breit eingeftellt ift. Wie lang wird die RKette?

15 >< 39 >< 950 = 555750 m Garn haben wir.

16,0 <118 <2 = 3776 Faden betrigt die Einjtellung.
0;?’;29_ 147 m Iang fann die Kette gejdyert werden.
15. Wir haben 15 Pjund Baumwolzwirn Rr. 402,

; 8 Joll baraus eine Kette
fitr ein H6er Blatt (bayerijdy) gejdert werben. Blattbreite Y0 cm. Cinarbeitung 5 9

Wie lang wird die Kette?
56 .
30825 = 26,890 Faben per 1 cm Stoff.
90 cm Kammbreite ab 59/ = 85,56 cm Stoffbreite.
85,5 >< 26,89 = 2299 Faden ECinjtelung.

15 < 20 >< 720 = 216000 m Garn baben wir.
216 000

I =( " . " -
9999 94 m lang fonnen wir die Kette jdperen

2299 _ 1150 stobye, df_}5§aﬁf2;im 127,7, metrij Blatt Nr. 125,
16. %w befipen 10 Pfund 20er Water gebleidht, 14 Pfund 26 er Water rofa
und wollen jetteln:
10 weif,
2 tojq,
2 foeif,
16 tojaq,
2 eif,
2 tofa,

84 ?wben im Mujter.
b6er Blatt bayr. ober metrijdy Blatt Nr. 126.

2fadbiger Cinjug. Stoffbreite 78 cm, Kammbreite 83 cm

Wie lang wird die Kette? Weldye Farbe wird aufgearbeitet v Wieviel bleibt von
ber anberen Farbe itbrig?

56 . .
2 0895 >< 18 = 2097 Faben Cinjtellung.

2097 ; 1043 Nobre
S = 1048 — = 126,¢ i
5 Johre. {3 Rammbreite 126,2 Blatt, metrijd,

21+
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Wir haben 10 Pfund > 20 = 200 Strihn =< 780 = 146000 m gebleidhtes =
und 14, < 26=364 , > 730 = 265720 m rofa Garn.

Cin Mufter hat 34 Faden; wir haben 2097 _ 61 Pufter und 23 Faden. Jm

34
gangen baben twir demnad
’ 61><14 und 12 = 866 Faben weif und

I

61><20 , 11 = 1231 v toja,
sujammen 2097 Faden Cinftelung.
. . . . . 146000
Die weiffe Garnmenge wiirde veidhen fiir T 168/ m,
” I'DfCl " 265120 = 2156 l/,o, m.

» 7] ” T2§1-

RNatitelid) fdunen wir die Kette nur 168Y m lang jderen und es Dbleibt roja
Garn itbrig.

1231 =< 168!
mlﬁ = 10,93 Pfund, rund 11 Lhund rofa Garn

braudjen wir, es bleiben 3 Pfund von demjelben daher iibrig.

17. Aus 1%, Sdod Leinengarn Nr. 60 {oll eine RKette gefchert werden, die im
Blatt Nr. 185 eine Breite von 112 ecm haben joll. Wie lang wird die Kette?

1%, >< 2400 = 4200 Gebind < 260 m = 1092000 m Garn haben ivit.

Blatt Rr. 185 < 11,2 dm Blattbreite = 2072 Robre.

2072 Robre < 2 = 4144 Faden Einftelung.

%%OO = 263,5 m lang fdunen toir die RKette jcheren.

18. Cine Ware ijt 89 cm breit, die Kammbreite um 5 Progent groger. Faben
per 1 em im Stoff 37,6 Blattjug 2 fadig.

Wie lang Ffann dic Kette angelegt werben aus 10 Pfund 3 Strahn Baumwol:
garn Nr. 247

10><24 und 3 = 243 Stribhn > 730 = 177390 m Garn haben wir,

37,6 < B9 = 3346 Faben Cinftellung.

177390
“S916 = 53 m lang fann gefdhert werden.

19. Aus 10 Pfund Baumwollgarn Nr. 20 wollen tvir eine Kette 100 m lang
{dheren, bie im Blatt Nr. 110 eingezogen wird. Wie viel Faden Einjtelung wird bie
Kette haben ?

10>< 20 >< 730 = 146000 m Garn find vorhanden.

146000 . L
oo = 1460 Faden betrdgt die Cinftelung.

20. Cine Ware ift 3fddig im Blatt Nr. 196 cingejogen. Die Kammbreite ift um
D Prozent groper als bie Stoffbreite.

a) was ift bas fitr eine bayer. Blattftelung?

b) twieviel Faben enthilt ber Stoff per 1 cm?

196><3 und 5 % = 61,74 Faben per 1 cm im Stoff.

91574 > 2><2,0825 = 85,7 aus einem 86er Blatt baper.

21. Wieviel Faden per 1 cm enthdlt ein Stoff, der bei 4% Cinarbeitung aus
dbem Blatt Nr. 200 gewebt ift?
20,0>< 2 unbd 49 = 41,6 Fadben per 1 cm im Stoff.
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92. Gine Ware wird im Blatt Nr. 150 gewebt. Die Kammbreite betrdgt 67 cm.
Die RKette 1ol 240 m lang gefdert werden; twieviel Garn (24er Water) braudt man

bazu ? 15,0 < 67 >< 2 = 2010 Faben Cinftellung.

2010 =< 240
bt i werden gebraudt.
=30 = 91 27 Pfund, 12 Strahn, 600 m Garn g b

23. Gine Leintvand mit 6° Ginarbeitung foll aus dem Blatt Nr. 212 getvebt
werben. Stoffbreite 96 cm. Wieviel Leinengarn Nr. 60 brandjen wir ju einer Rette,
bie 175 m lang gefchert twerden foll 2

21,2>< 2 und 6°, >< 96 >< 175
260 >< 60

1 Gdoct B0er Garn tiegt Zap = 40 Pfund.

24. Bu einem feidenen Blujenitoff, 56 cm breit, verwenden iir ein Blatt in
40¢r Feine und jiehen Trganfin 18/20 den. 2fddig ein. Wieviel Kettenjeide brauchen
wir fitrx 108 m Ware?

Breiten:Cinarbeitung 5%, Langen-€Cinarbeitung 4.
108 und 4 % = 112,32 m RKettlinge.
80 Faben im Blatt und 5%, = 84 Fadben per 1 cm im Stoff.

B4><B6><11252 _ 61 trihn und 6803 m ober 61,91 Gtrithn.

8550
61,91><19=1 kg, 176 g.

25. 3n einen halbwolenen RKleiderfioff, 120 m lang, 110 em breit, Einarbeitung
in Qangsriditung 4%, im Sdup 7, fhiefen twir:
20 Faben Baumwollgarn Nr. 20,
20 , SKammgarn Nr. 32,
40 Faven im Mujter, per 1 cm 26 Sdus.
Wieviel Shupmaterial wird gebraudt?
110 em Gtoffbreite und 7% Einarbeitung = 117,7 cm Kammbreite.

9
26 > 100 5;)120 =< 1171 = 183612 m Garn brauden twir in jedbem Material.

= 48 Pfund, 21 Gebinde, 60 m.

183612

e oo —/& ¢ 3 2 )
050 = 39 = 0 kg, 1 Stréihn, 262 m Kammgarn

183612 )

m305<ag = 12 Pfund, 11 Strdhn, 382 m Baumwollgarn.

26. Cin Baumwolijtoff wird wie folgt bejdhofjen:
16 Fabden tveif,
4 ,  bellblan,

per 1 cm 18 Sduf, 3, bunfelblau,
PMule Nr. 12, 2, weif,
Stoffbreite 78 cm, 3 , ounfelblau,
Stofflange 180 m. 4 ,  bellblan,

32 %ab?x? im Mufter.
Aus einer Probe von 10 cm Breite meflen wir einen glattgeftridienen Sdupfaden;
perjelbe hat eine Linge von 108 mm.
Wieviel Sdupmaterial wird gebraudyt?
78 >< 108 ,
00 = 84,24 cm Kammbreite.

18 ><'100 >< 180 >< 0,84¢ -
- #x__“_*g?mff;.r% = 8529 m per 1 Muiterfaden.



— 326 —

8529 >< 18 .

TBO<19 = 17 Bfund, 6 Strabn, 222 m weif.
8529 >< 6 .

_’IWxi(lE' = b Pjund, 10 Strahn, 74 m dunfelblau.
8529 >< 8

0= 19 = 7 Pfund, 9 Strihn, 342 m hellblau.

27. Cin Stoff it aus dem Blatt Nr. 136 gewebt. Breiten: Ginarbeitung 7,
Stoffbreite 96 cm.
RKettmaterial: Baumwolgarn Nr. 20.
Ctofflange 100 m. Langen-Cinarbeitung 4.
Sdupmaterial: Baumwolgarn Nr. 16.
28 Sdup per 1 cm.
Wie fdywer ift ein laufender Meter diefer Ware?
13,6 >< 2 unbd 7o) = 29,1 Faden per 1 em Stoff > 96 = 2794 Faden Einjtelung.
Stofflinge 100 m und 490 Einarbeitung = 104 m RKettenldnge.
96 cm Stoffbreite und 7o), " = 102,72 cm Kammbreite.

2794 >< 104
768590 = 18917 Pfund RKettgarn braudpen wir.
28 >< 100 >< 100 >< 1,0272

= 23,406 Pfund Sdhup wird gebraudyt.

768 > 16
18,917
23,406
42,323 < 0,4536 = 19,198 kg wiegt die ganze Ware.
1?35’8 = 191,98 g wiegt 1 laufender Meter.

(Bei der Frdage nady dem Gewicdht mup durd) die Soll:Linge des Strdbhues, bei
Baumwolle aljo dburd) 768 dividiert werden. 1 engl. Pfund = 0,4536 kg.)

28. Wie jdywer ift 1 qm eines Jeltftoffes, ber aus dbem Blatt Nr. 180 bei 3 fidigem
Blattftich gewebt ijt? Die Kette befteht aus Baumwolzwirn Nv. 602, der Sduf aus
Leinengarn Nr. 45. Die Cinarbeitung betrdgt in der Breite 7 ¢, in der Linge 5 %o.
22 Sdyup per 1 cm.

180 < 3 > 1,07 >< 10 = 5778 Faven Ginftellung.

5778 >< 1,05
s =% = 0,2633 engl. Pfund Kette,
22 ><100><1,07

260> 45 0,2012 engl. Pfund Sdup

T 0,464b>< 453,6 = 211 g ift 1 qm der Ware fdher.

29. €in Baumwolflanell ift aus dem Blatt Nr. 150 gewebt. Jur Kette wurdbe
Baummwolgarn Nr. 26, ;um Sduf Baumwolgarn Nr. 4 verwendet. Per 1 cm 12 Sduf.
KRammbreite 64 cm, Stoffbreite 60 ecm, Kettenliinge 140 m, Stofflinge 132 m.

a) Wie {dywer ift die gange Ware? b) Wie {diwver ift 1 qm der Ware? ¢) Wic
jdywer ift 1 laufender Weter der Ware?

Blatt Nr. 150 = 30 Faben per 1 cm im Blatt.

30 >< 64 >=< 140 . _ '
168 < 26 13,461 Pfund engl. wiegt die Kette.
12 < 100 >< 132 >< 0,64 .
7 - Y = 3¢ 50 . .
T68 =< 4 33 Pfund engl. wiegt der Scup
13,461
33,—

16,461 Pfund >< 0,4H36 = 21,047 kg wiegt die ganze Ware,
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2113(,)31‘ = 159,659 g mwiegt 1 [aufender Meter.
—er%(fgg—x 100 = 266 g iegt 1 qm.

30. Gin Stoff ift 78 cm breit (Breiten-Cinarbeitung 5 %) und 200 m [al}g
(Retteneinarbeitung 4 %). Blatt Nr. 144. Gleihe Didyte in RKette und Sdup. €in
laufender Meter wiegt 112 g RKett: und Schupmaterial find einander gleid). Aus
was filr Garnnummer ift die Ware hergeftelt ?

Stoffbreite 73 cm und 5 % = 81,9 em Kammbreite. Stofflange 200 m und 4 ®lo
— 208 m Rettlinge. Rer 1 cm 14,4 Robhre < 2 = 28,8 Fabden > 81,9 = 2359 Faben
Cinjtellung.

2359 : Sduf
S = 30,2436 Faben per 1 cm in Kette und Scdup.
2359 >< 208 = 490672 m SKettgarn.

30,2436 >< 100 >< 200 =< 0,819 = 495390 m Sdjupgarn.

490672
495390
986062 m Garn bat die ganze Ware.
9826(;)(?2 =4930,3 m Garn wiegen 112 g. _4%%%15_244'09 m Garn wiegen 1 g.
44,02 >< 453,6 = 19967 m wiegen 1 engl. Pfund.
9 , ,
1252—7 =26. Die Ware ift aus 26er Garn bergejtellt.

Dber: 28,8 Faben per 1 em im Blatt. Per 100 em im Stoff (105 cm Kamm:
breite) find 105 < 28,8 = 3024 Fabden. Dic Didyte in Kette und Schup per 1 cm be-
trdgt aljo 30,24 Faden.

30,24 >< 82 >< 1,04 = 2579 m RKette per 1 m Ware,
30,24 >< 100 < 0,82 = 2471 m Sdup per 1 m Ware,
5050 m Garn ju 1 m Ware wiegen 112 g.

510%) =45 m wiegen 1 g. (Metrijhe Nr. 45.)
45 -

(Die Umrednungsziffer von metrijder in Baumwolgarn - Rumerierung betrdgt 1,695).

31. Wie hody ijt dbie Umredhnungsziffer von metrijder Numericrung in die Leinen:
garn:-Jummer ?

Metrijdy Ne. 10 gibt an, daf 10 Strdbhu a 1000 m, das jind 10000 m, 1 kg wiegen.

Die englijhe Numerierung bei Leinengarn gibt an, wieviel mal 274,3 m (Gebinde)
ein engl. Pfund twiegen.

Bei engl. Nr. 10 wiegen alfo 2743 m 1 Pfuud obdcr

2743 ,
1536 > 1000 = 6047 m wiegen 1 kg.
Die englijhe Nummer verhdlt fid) alfo jur metrifden Nummer wie 6047 ju

. /10000
10000 ober wie (- = 1,6537) 1 3u 1,6537.
Um bdie englijhe Leinengarn-Rummer ju finden, muf man alfo die metrijde

Leinengarn: Nummer mit 1,6537 multiplizieven. Die metrifhe Rr. 10 entjpridht alfo
per engl. Nr. 16,5,
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i St ung bie englife Rummer befannt und wollen wir die metrifhe Nummer
finden, fo wmiiflen wir die engl. Nummer durdy 1,64 dividieren. Bon Rr. 20 engl.

n;;gen 3 B. 20><274,3 = 5486 m ein Pfund. BVon Ddiefem Garn wirben mithin
6

4536 < 1000 = 12094 m 1 kg iviegen (metrijdye Nr. 12,094). Die engl. Nummer ver:
balt fih aljo jur metrifden Nummer wie 20 ju 12,094 ober wie 10 ju 6,094 pder wie

1
1 3 ——— =
s 0,6094 ( B 1,64),

32. Cine Ware ift aus Blatt Nr. 146 bergeftellt. Breiten - Cinarbeitung 4 vjo.
Material KRammgarnjwirn 2fadig. Cine Probe von 5 em Hobe und 5 em Breite wiegt
1,15 g. RKammbreite 120 cm. Stofflange 180 m. RQangeneinarbeitung 5 ). per 10 em
280 Sdyus.

a) Wieviel wiegt die ganje Ware?

b) Aus was fitr Garn-Nummer ift die Ware hergeftellt ?

Blatt Rr. 146 = 14,6 < 2 = 29,2 Fadben per 1 cm im Blatt,

29,2 > 120 = 3504 Faben Einftelung.

180 m Stofflinge und H0fp = 189 m RKettldnge.

120 cm Kammbreite ab 40/ = 115,2 cm Stoffbreite.

3504 >< 189 = 6622566 m Kettgarn enthilt der Stoff.

280 >< 10 >< 180 >< 1,2 = 604 800 m Sdyupgarn " "
1267056 m Garn hat die ganze MWare.

a) Die Probe von 25 qem wiegt 1,15 g. Unjer Stoff bat 18000 cm Linge,
115,2 cm Breite, alio 18000 >< 115,2 = 2073600 gem, er wiegt

20T 000 < 1,15 = 95 kg 336 ¢,

b) %g;%ib = 13,283 m des Garnes iviegen 1 g.

13253 m bes Garnes wiegen 1 kg.

Das Garn hat die Nummer 131y, es find alfo 2 Faben jufammengestvirnt, bdie
beide die Nr. 26Ys (26500 m per kg) Haben. Hierbei wurde der JFwirmverluft nidt
gerechnet. Rechnen wiv denfelben zu 7o, fo ergibt fich bdie einfacdye Garn-Nummer von

26,5 undb 7o/ = Nr. 28Y);.

33. Gine Qeinwand, aus line Nr. 45 hergeftellt, wiegt pro laufenden Meter 165 g.
Der Stofi ift 84 cm breit und arbeitet Hofo ein. Wieviel Meter der Ware bringen
wir aus Y Sdod fertig?

2400 Gebind Rr. 45 twiegen (—2—442—0 => 53,3 Pfund ober

(53,3 >< 453,6 =) 24190 g.

ty Sdod wiegt Z00 — 8063 g.

3
8106? = 48,86 m Ware bridyten wir aus Y5 Sdhod fertig; es ift nun aber nod
bie Shwendung su beriidfidhtigen; nehmen wir diefe mit Hof an, jo erhalten wir
48,86 weniger H0o = 46,4 m Ware.
34. 2 Faden MNr. 20 und 1 Faben Ar. 10 twerben jufammengeyirnt,  Bwirn:
perlujt 796. Weldye Nummer entjteht
a) metrifh: 1 Fadben 20000 m per 1 kg (MNr. 20),
1, 20000, , 1, (. 20)
U, 20000, , 2, (. 10)

3 Favben G000V m per 4 kg. .
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Der Jwirn ift 20000 m lang weniger T Swirnverluft = 18600 m unbd wiegt
4 kg, metrifdy E@OO— = 4650 m per 1 kg.
b) englijdy: 1 Faden Nr. 20 (20 >=< 768) 15360 m per 1 Pfunbd,
" » 20 (20 > 768) 15360 , , 1
1 ” ” 10 (10><768><2) 15360 " _n 2 "o
3 Faben gepwirnt ju 1 Faden 15360 m Tang 4 Pfund.

[y

__:’199 weniger 79 = 3572 m wiegen 1 Pfund.
3572
68 = engl. Nr. 4,65.
Ober:
a) metrijch: '
20 Strabhn Nr. 20 wiegen 1 kg,
20 ” ” 20 4 1 "
H2O ” 7] 10 " 2 ”
20 Stribn Bwirn wiegen 4 kg.
20

q 79 Bwirnverluft = 4,65 ift die Nummer des Jwirnes (4650 m per kg).

b) englijdy:
jtatt Kilogramm ijt Pfund zu jepen.
35. Wir jwirnen:
2 Fadben Nr. 20 jufammen. 30 Bivirnverluft. 8 Fddben von diefem Jwirn werden
vieder jujammengezwirnt; Biwirnverluft 11 o/, Was fitr Garnnummer entfteht ?
1 Faben Nr. 20 (20000 m per kg) 20 Strdbhne per 1 kg.
1, » 20 (20000 m per kg) 20 ” , 1 kg.
19400

1 Faden Bwirn 20000 m feniger 395 = 19400 m toiegen 2 kg obder —5

= 9700 m tviegen 1 kg. 8 Faden & 9700 m = 77600 m weniger 119/, = 69064 m

Garn ober 692& = 8633 m Zwirn wiegen 8 kg ober 8%33—= 1079 m wiegen 1 kg,

Ne. 202)8 = 1079 m per 1 kg.

36. Cin Juteitoff ift aus dem Blatt Nr. 40 hergeftelt, gleid) bidt in Kette und Sdup
und arbeitet in Kette und Sdhup 50/ ein. Material: Jutegarn Nr. 12. Weldjes Gewidht
haben 100 qm? fFiiv 1 qm ift dbie Rammbreite 1,05 m. Audy die Kettenldnge betrigt
1,05 m. Blatt Nr. 40 = 80 Faben per 10 em Blatt >< 10,6 = 840 Faden Einftellung.

840 >< 105 = 88200 m Rettgarn

ebenjoviel 88200 m Sdupgarn (weil gleide Didhte, Material und Einarbeitung).
176 400 m Garn enthalten 100 qm Ware.

Bon Jute Nr. 12 wiegen 274,3><12 =3291,6 m 1 Pfund.

176 4
@1’92 = 53,591 Pfund ><0,4536 = 24,309 kg ift bie Ware jdywer.
’

37. €in Mujter hat 600 Fadben und ift aus dem Blatt Nr. 190 getvebt. 3 fadiger
Blattyug. 49 Cinarbeitung. Wie breit ift bas Mufter ?
Blatt Nr. 190 3fadig = 570 Fadbeuw per 10 em Blatt.
570 und 4o/ = 592,8 Faben per 10 em im Stoff.
5,928 Faben per 1 mm Stoff.

600
5925 =101,2 mm Dreit 1& bas Muiter,
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38 Aus bem Blatt Nr. 156 weben wir ein Dufter ju 400 Platinen in Spib
galiert, ofne bie Spigfaden aljo 798 Fabden grof. Ginarbeitung 5o, Blattftich ab-
wechfelnd 2 und 3 fabig. Wie breit wird das Muijter 7 '

Blatt Nr. 156 = (166 > 212) 390 Faben per 10 em Blatt.

390 Faven und 5 oo = 409,5 Faden per 10cm Stoff. 4,095 Faden per 1 mm Stoff.

»779877 = 194,83 mm breit wird das Mujter

4,095 ! '
39. Bolljtandige Kalfulation und Bejdhreibung der Herjtelungsiveife einer Leinwand.

Stoffbreite 80 cm, Breite ber Stuhlware 84 cm, Kammbreite 88 cm.

(Die Stublware ift je nad) dber Spannung der Kettfdden jotvie audy dbes Schufjes
um ungefdbr 490, jdmdler als die KRammbreite. Um tveitere 4 bis 5o,y fpringt die
Ware in der Bleidhe ein.)

Gewebeldnge 100 m, Kettenliinge 107 m.

(Cbenjo wird bie Ware je nad) der GarnftGrfe und der RKettenjpannung um 8
bis 120 Fitrzer als bie verivebte Kettenlinge. Diefer Projentiap erhoht fidh nody durd
bas Anldngern und ben Reft der Kette, ber im Gcfdyirr bleibt; dburd) dbas Mangeln aber
witd die Ware wieber um etiwa 59 linger.)

Cinftellung der fertigen Ware 2160 Faden.

270 Rettfaben per 10 cm >< 80 cm Breite >< 107 m Kettenlinge >< 231120 m
Kettengarn. :

Cin Stiid hat 4 Stridbhn a 10 Gebind 4 260 m*) = 10400 m.

——23)1 410200 = 22,223 Stitd braudyen wiv jur Kette.

Das Material der Kette ift Leinengarn Nr. 45 mit ein Viertel-Bleiche.

Das Material des Schuffes: Leinengarn Nr. 50, 3y gebleidt.

210 Sdyuf per 10 cm.

210><101(>)<4(1)80><0’88 = 17,71 Stiid brauden wir jum Sdug.

Cinftellung 27 >< 80 = 2160 Faden = 1080 Robre.

}g%_ﬂ _ ®latt Re. 123,
Kalfulation:
22,223 Stiid Kettgarn a ME 1,02 \ ME. 22,67
Spullobn per Stird T Pig. , 156
Sdyerlobn (107 m 54 Gang a 40 Faben) ., —,46
Sduf 17,77 Stid a Mt — 98 L 1742
Spullohn (Sdlaudipulen) per Stiid 8 Ffg. , 1,42

Sdlidten mit Schlicdhtlohn 10 Pfg. per 1 kg Garn v —90

IME. 44,43
Cinjtublipjtem Sweijtubljyjtem

Materialpreis ME. 44,43 ME. 44,43
QBCBIUE)H " b,— » 3,50
Fabrifsregie 1009/ ., b,— 1200, vom Weblohn , 6,—
Mangellohn ., 1,— ., 1,—
Adjuftierung der Webe , —,30 . =30

Summe Me. 55,73 ME. 55,23

Hicrzu ware nun nod) der der Kundidafjt 3u gewdbrende Kaffa-Sfonto, ferney ein
Betrag fiir Generalipefen 3u redmen, 3. B.

*) 260 m Lerbraudysidnge, 2740 m Soll-Ydnge,
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obige ME. 55,73 M. 55,23

fafia-Stonto und Generalfpefen 1505 , 836 823
per 100 m Gelbftfoften ME. 64,09 me. 63,51
” 1 m " ” _"/64 " ’—r631/2

Atherton-Webftubl mit Unterfd)lag, pofitivem SReguIator,.Seinmanbeggenter. )
Sdwingbaum um 15 cm hdher wie der Bruftbaum, damit die Ware Loalft”.

40. Kalfulation und Herftelung einer Jute-Padleinwanbd.
Stoffbreitc: 150 cm (59 inches). Stoffldnge: 10 Stitd & 100 m = 1000 m Ware.
Rettitelung : 5 Faden per 1em >< 150 = 750 Faven. Shufdidite: per 1 em 5 Sdup.
Cingug in das Gefdhivr: 1 Fadben per Helfe, 4 Sdiifte mit Sprungetnzug.
Cinjug in den Kamm: 1 Faden per Fabhn.
Breite der Rohware: 154 cm, Kammbreite 164 cm.
RKettenliinge: 1040 m. (49, Einarbeitung.)

Blattjtedung: _10 Blatt Nr. 46.

[

16,4
Materialberechnung:
Kette: 750>< 1040 = 600 Strahn Jutegarn Nr. 7.
1300
3000

600 >< 5 = 3000 Gebinbde, 3979( = 4281/, engl. Pfund.
Sdufp: _25_102?5%009&% = 631 Stribn Jute Nr. 7.

631 < 5 = 3155 Gebinbe, '§$§ — 451 engl. Piuns.

Webftubhl: Bejonders jdywer gebauter Kurbelwebjtuhl mit Wellenvorridtung
(Qeinvanderjenter), beweglihem Sdwingbaum, grogen Sdiigen fitr
Sdylaudyipulen.

Appretur: Das Gewebe wird auf der Gummier: (Imprdgnier:) Majdyine in
2 ober 3 Paffagen mit einer Majle imprdgniert, die 3. B. beftehen fann
aus: 1 Gewidyisteil Knodyenleim, 1 Teil Kartoffeljtdrte, dann etivas Glyzerin
und Borar oder Alaun nebjt ber ndtigen Menge Waffer: damit die Ware
recht glatt werde, fept man audy Paraffin, Seife oder Wadys hinju.

Nady dbem Jmpragnieven trodnet man das Gewebe auj der Rahmmaidine ober
ber JZplindertrodenmaidyine, worauf man falandert = nad)y Bedbarf aud)
nody mangelt ober prept.

KRaltulation:
4281, engl. Pfund Kettgarn a 24 Pfg. = ME. 102,84
451 " o Sdupgarn a 24 Bfg. = , 108,24
obne | ©pulen der Rette 1! Pig. per Phund =, 6,43
‘ ” bes 6&)111{95 3 " ” ” = 13153
Betteln 1 Pfg. per 5000 m. 780000 m Garn " 1,56

I

Sdlidhte und Sdlichtlohn " 5,—

Andrehen 6 Pfg. per 100 Faden. 750 Faben =, —45
Weblohn 1000 Sdup 10 Pfg. HO00VL Sdhup = , 50—
Appretur per 1 m 21, Pfg. 1000 m = , 25—
Legen und Paden per Stitd 30 Pfg. = , 3,—
General- Untojten (Regie), den Weblohn nodymals

eingefept mit w 50—

| Summe ML 366,05
€5 tommt mithin 1 m dey Ware im Selbittoftenpreife auf Mt — 37.
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41. Kaltulation und PHerftellung eines Bettjeuges.
Stoffbreite 82 cm.
Kammbreite 90 cm.
Stiidlange 40 m,
Sdyerliinge 42 m.
per 10 em 245 RKettfaben.
per 10 em 228 Sdyupfabden.
Kette: 22er Water engl.
Sduf: 12er Mule-Rops tweif, 1der rot.
Sdyersettel: 8 mweif,
2 rot,
8 weif,
14 rot,
32 Faden im Rapport.
Sdyupzettel: Wie der Scdheryettel.
Cinjtellung: 245 RKettfaden >< 8,2 Stoffbreite = 2010 Faben,
Leifte 10 Faden,

Cinftellung 2020 Fabden.

Kette: 27%23) ><24 22 5,2827 Pfund ; hiervon die Halfte tweify, die andere Hilfte rot.

Seup: 201040709 _ y19v, Gtetipne; Giervon bie Slte, bas find
56,25 Strabn ober (56 25) 4,688 Pfund weifs, die andere Hilfte, bas find 56,25 Strahn
oder (56 20) 4,018 Pfund rot.

Kaltulation:

5,2827 Pfund 22er Water & 81 Pfg. ME. 4,28

4,688 Pfund 12er Pule a 72 Pfg. . 3,37

4,018 Pfund 1der Mule & 76 Pfg. , 805

Spulen 115 Strahn Kette ju 30 Pfg. per 100 Strdbn , —,35

Sdup wird nidt gejpult, dba Kopfe 0o Ty

Betteln 115 Strabn ju 1 Pfg. per 7 Strdbhn w —17

Andrehen 2020 Faben zu 3 Pjg. per 100 Faden ., —,01

e . | gebleiht 8 Pfg. per Pfund, 7,34 Pfund , — 59

Farbldhne: | gefdrbt 29 Pfg. per Bfund, 6,66 Pfund 1,93

Slichten per Pfund engl. 5 Pfg., 5,2827 Pfund . — 21

Weblohn per 1 m 5 Pfg. <40 m y o 2—

Appretur: jdwady ftédrfen, dann prefien (Kalandern)

21/2 S'Bfg > 40 ”" lr—“
Qegen und Paden - w =15
' MmE. 17,77
Regiefolten 22 oy MmE. 3,91

40 m foften IME 21,68

21,68
Gin Deter toftet( i ) B4 Pig.

42. Raltulation und Herftellung eines Chevintjtoffes fiir Anjitge und Reife-Paletots.
Ginftellung: 2412 Faben Kammgarn Cheviot Nv. 18/2 (9000 m per kg) auf big
Sammbreite von 170 cm (mit Leifte 172,56 cm),
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Riet 2fibig (2 Fadben per Jabhn).
Rietnummer 7L (71 Hobre per 10 cm).
Sdupdidyte: 150 Sdyup per 10 em Rohware.
Shufmaterial: Sammgarn-Eheviot Nr. 18/2.
Sdermufter: 6 Faben {dwarjweip,
2 Fadben jdwary,
8 Faven im Kettmujter.
Sdupsettel: 6 Faden {dwar;,
2 Faben jdywarjweif,
8 Faben im Sdyupmuiter.
Lange der Kette 21 m. Ldnge der Robware: 18,9 m.
Cinarbeitung der Kette Tz %; fiiv Andrehen und Anjdup 60 cm.
Breite der Rohware 1656 cm, Gewidyt 11 kg.
Qeifte 22 Fdben, weif Kammgarn:-Cheviot. Die lepten 4 Faben doppelt in der
Delfe.
Bindbung: Doppeltdper, nad) je 24 Faden bdie Ridhtung wedjelnd (Kreuztdper,
Fiidhgratbindbung). |
Appretur: Cntfnoten und Stopfen des rohen Stitdes. Auswajdhen (Entgerbern)
pesjelben. Cpentuel wird bdie Ware nun gefodit. Trodunen des Stiided. Dasfelbe
hat nun eine Linge von 18,4 m und eine Breite vou 156 cm. Hierauf wird die Ware
sum sweiten Male gewajdjen, gefodht und getrodnet, in manden Betrieben aud) nad)
ber jiweiten Wajde 5 bi3 15 Dinuten gewalft. €3 Dhat nun einc Lénge von 17,3 m,.
ift 1,42 m breit und iwicgt 10,3 kg. Jept twird bdas Stitd gevahmt unbd hierbei in
Linge und Breite tiidhtig angejogen, dann nadygefuotet (entfnotet). Hierauf etiva
4 Sdnitt auf der Langidermajdyine gefdhoren, dann hydraulifd gepreft. Jun crfolgt
ein leihtes Dampfen (defatieven), aber nur jo lange, 0is der Dampf durdygezogen ift,
joorauf nody warm abgejogen wird. Das Defatieren wird witunter fogar gany weg-
gelaffen, toeil die Ware 2 mal gefodht ift. Hievauf erfolgt jdwade Preflung auf bder
Bulinderprefie, worauf der Stoff fertig ift; jollte das Stiid am Ende der Bebandlung
viel Prepglany zeigen, jo fann es aud) nodymals abgeddmpft werden.
Das Stitd bat fertig bei einer Ldnge von 17,3 m und einer Breite von 142 em
ein Gewidt von 9,8 kg.
falfulation: Bon den 2412 Fddben der Cinftellung fomuen 1809 auf jdwar;-
weif und 603 auf jdvars. Lange der Kette 21 m. €8 wird daher an Kettgarn ge-

braudyt:

. 21 >< 1809
{dwarsiveip 000 = 4,221 kg.
. 21 >< 603
‘d)mar% ‘“—Q—OO—O‘—— = ],407 kg

Linge der Robware 18,9 m.
1500 per 1 m >< 18,9 >< 1,725 Blattbreite

Sdyupdidyte - 9000 — = b,434 kg, biervon
Y4, bas find 1,3585 kg jdypvaryweip und i, das {ind 4,0755 kg fdwanr;.
jdwarzweif: 4,221 kg Kette, 1,383 kg Sduf und 3 %% Abgang, ju-
fammen 5,747 kg.
jhwary: 1,407 kg RKette, 4,0755 kg Sdup und 3 o Abgang, jujammen
5,647 kg.
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Preisberednung:

5,147 kg jdwarjweip a ML 4,60 = M. 26,43
5,647 , {dwary & ML 4,— = , 2259
Leifte =, —,20
Sdyeren (Jetteln) der Kette fiir 1000 m Garn 5 Pfg. 21 ;ggl‘{ ~b =, 253
Leimen, Trodnen und Baumen 5 Pfg. per 1 m. 21 <5 = , 105
Anfnitpfen der RKette 100 Faden H Pfg. 24,12:<5 = , 121
Weblohn: 1000 Sdhup 16 Pfg. CEg find 1500 >< 18,9 = 28350 Sdug = , 4,54
Kuoten, Stopfen, Wajdpen, Walfen 20 Pig. per 1 m, das find 17,8m <20 = , 3,46
Sdyeren, Defatieren, Roppen, Preffen ebenfalls 20 Pfq. >=< 17,3 = 346
Summe SRF 65,47
20 °lo General: und Mujteripefen (Regiefoiten) , 13,09
_ Me. 78,56
Hervitelungspreis fitv 17,3 m ML 78,56.
Herjtellungsdpreis fiir 1 m (——7%5??) IME. 4,64.

43. RKaltulation und Devftellung eines jdhwarzen Herven-Roditoffes:
Cinjtellung 4984 Faben ohne Leifte.
Blattbreite 178 em, mit Leifte 182 cm.
Blattzug 4fidig, Blatt Ny. 70.
Sdyerzettel: glatt tobweif Streidigarn, 18250 m per kg, Kettendrehung.
Sdyupjettel : glatt rohweip Streidhgarn, 14000 m per kg, Sdhufdrehung.
Leijte: 28/4 Streidgarn (7000 m per kg) Reftergarn. 18 Fiden.
Bindung: dHiddftiger Atlas, verjtarft, 10 Sdyafte, gerabe durd) beyogen.
Ldnge der Kette: 19 m,
Linge der Robware 17,25 m. Cinarbeitung der Kette 6 %), fiir QInbre[)en

und Anfdup 60 cm Berluft.

Breite der Robeare: 172 cm.
Gewidt der Rohvave: 10 kg.

Appretur: Die Ware wird gefnotet (entfnotet), geftopft und alébann ausgewajden
‘(entgerbert). Sie bat nad) ber Wajdye eine Linge von 16 m, eine Breite von 165 bis
166 em und ein Gewidt von 9,050 kg, bat alfo in ber Ldange Ty %, in der Breite
4 % und an Gewidt etiva 9y ° verloren.

Die gewajdene Ware iwird dann bis auf 139 ecm Breite eingewalft und dabei
in der Qdnge mbglidft gebalten (in der Ldngenridhtung weniger gewalft).

Nady ber Walke hat das Stiid eine Lange von 15,7 m und ein Gewidt von
8,6 kg. €s verlor alfo durd) die Walte etwa 2 % an Linge, 16 % an Breite und
5 % an Gewidt. Nady der Walfe wird das Stiid getvodnet und redytsfeitig auf
der Doppelraubmajdyine in handfeudhtem Juftande geraubt, anfangs mit ftumpien, dann
allmablidy mit id)arferen RKRarben, mit etwa 6 Sap fertig. Linfsjeitig wird die Ware
nidt geraubt ober nur einmal jdmell verftrichen.

Nady dem Rauben wird dbas Stid gevabmt und hievbei in dber Breite bis auj
142 c¢m ausgejogen. Dierauf erbdlt die Ware 6 bis 9 Sdnitte auf dbem Langjdyerer,
fpird dann mit 312 bis 4°B Sdwefelfdure farbonifiert, nad) dbem RNeutralifiecen mebr:
male auf der fleinen Rauhmajdine nap verftriden und dann auj die Defatierwalse
per Nafdefaturmafdyine gewidelt; bier twird 20 Minuten lang bdivefter Dampf, daun
10 Minuten lang warmes Waffer durd) das Stiid getvieben. Hievauf lift man bdie
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Ware 10 Minuten lang in BO bis 60 Grad bHeigem Waler im Kreislauf, Lift fie
jchlieplicy abFithlen und treibt hievauf 10 Minuten lang faltes Waffer durd) bas Stiid.
Durdy vorjtehend bejdhriebene Nafdclatur erhalt ber Stoff einen febr fdydnen, tiefen Glan;,

Nady dbem Defatieren wird das Stitd mit Glauberfaly, Schivefelfdure und Naphta:
lamine-Sdywary gefardt und alsdbaun redhts mebhrmals naf verftrichen (audy twohl vor:
ber linfs ein: vder jweimal verftrichen), dann ausgejdylendert. Die Ware enthdlt dann
nod) 6 bisg 9 Sdnitte auf der Langjdermajdyine und 2 Sdnitt auj dem Querjcdherer,
worauf fie (vedhts und links) auf der Zylinderpreffe (Ralanber) gepreft und endlid
unter Viirjten abgeddmpft twicd.

Crwdhnt fei, bag gute Stridywaren mciftens in weigem Juftande (nod) vor ber
Napdetatur) cine jtarfe hydbraulijde Preffe erhalten.

Die fertige Ware mift jeht in Lange 15,7 m, in Breite 1,42 m und wiegt 7,9 kg
die Rohrware hat aljo bei der ganjen Bebandlung wverloren an Linge ettva 9 %, an
Breite etiva 17Y, % und an Gewicht etwa 21 .

Daterialverbraud: Fir die Kette werben bei 19 m Liinge und 4984 Faben
an 13250 metrigem Garn gebraudyt:

4984 < 19 . .
——@5—0—‘ —-5,189 kg 511 3 /O mbgang = 0,345 l\g.

Fir den Sdup werdben Lei 17,26 m Linge der Nohware und 1,82 m Kamm:
breite bei 230 Scdhufy per 10 ¢cm gebraudyt:
17,25 > 1,82 > 2300

(e T EA T AV F N g0 = n313 k
14000 m per 1 kg 5,158 kg su 3 "% Abgang 1,313 ke.

Preigberedynung: :
Rette 5,345 kg a ME. 5,30 = Mt 28,35
Sdup 5,305 kg a ME. 5,— =, 2657
Leifte o = , —2b
Betteln der Kette 1000 m Garn a 4', Pfennig @Hl%:;)l-% =<4ty =, 4,26
Biumen, Trodnen und Leinten der Kette 5Pfg. 41 mber Rettenldngel9<5H = , —,95
Antnitpfen der Kette 100 Fdben b Pig. 49,84 <5 : =, 249
Weblobn 1000 Schup 12. €& find gejdyofien
2300 Sdup per 11(;80>< 17,25 m Ware < 12 416
fitr Knoten, Stopfen, Wajdyen und Walfen 20 Pfg. per I m. 157>=<20 = , 3,14
fiit Rauben und Sderen 15 Pfg. per 1 m. 15,7><1H = , 2,36
fitr Rarbonifieren 15,7 m >=< 5 Pfg. = ' =19
fity Defatieren 15,7 m >< 5 Pfg. =, =19
fitr Fdrben 50 Rig. per kg. Das Stid wog 7,9 ke =, 39
fitr Preffen und Abddmpfen 3 Pfg. per 1 m > 15,7 = ., —AT
C M. 79,11
hiersu General: und Mufterfpefen (Regiefpefen) 20 o = , 1582

15,7 m ver Ware fojten ME. 94,93
€8 foftet mithin 1 m der Ware (Selbittoftenpreis);

94 93
Y399 0,
157 ME. 6,05

Anmerfung: €8 wurbe angenommen, dag vou Kopjen gefdhert und gefhofien
wird, iweshalb feinerlei Syullohn angerednet tourbe.
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44. Kaltulation und Herftelung cines Baunwol-Hojenftoffes.
Stofibreite 65 em (Leifte je 7 mm, Stoff 636 mm).
22 Mujter & 38 Faden, Leifte 16 Faben.
Gumme bder Cinjtellung 852 Faben.
Stoffldnge 5 Stitd 4 35 m = 175 m.
Retténlinge 182 m.

Didyte : %55—2 =131 Rettfaden per 10 cm, 128 Sdukfaden per 10 c¢m.
Kamm: 4°, Cingang. Blattbreite 68 cm. §%2— = 426 Robre.
462—g= Blatt Nr. 63. 27adig geftoden. 10 cm Sprung. Pechbund.

Webijtuhl: Oberidlager, mit Sdwingtromutc! (Sdhaufelmajdine, Nottalmajdyine)
verjehen, 16jdyiftig.

Sddfte: Sprunghdhe 35 cm, Rumorbelfen aus Bwirn mit runden Metallaugen.

Baumlage: Der Sdwingbaum 5 cm bbher als der Brujtbaum.

Sypannung: mit Seilbremie, Regulator yofitiv.

Appretur: Der Shup wird vor bem Weben bart gejtarft. Die fertige Ware
wird gejtdrft, die Ritdjeite geraubt, dann falanbdert.

Sdheryettel: 1 Faben grau weif Bivirn

bl " grau grau
2, idwary tot ”
8 , arau graun
1, grau weif
2 ,  jdwary weig
‘1, grau weig
12, grau grau
1, grau weif
2 @vﬁ weip

Bigogne Water
MNr. 13. N, 20.
38 Faden im Mufter.
Ldnge der gejwirnten Kette 182 m.
1 Pufter enthilt: 32 Faben grau Bigogne,
6 , idwary Bigogne,
8 , weif Water,
28 , grau
2, 1ot ”

22 FMuiter > 32 grau Big. <182 _ 195 pson und 79 Swirnverluft = 144,5

950 Strdbn.
22 M. <6 an:fm Big <182 25,3 Strdbn und T o Bwirnverlujt = 27,1
7 oY Stribn.
__7422m>i§ﬁﬁe1"i}3?8ater><182¢_ =44 Ctribn und 7o) Jwirnverlujt = 47
‘ A0 Strabn.
22<28 gra’;xg Water =< 182 _ 153 6 Stragn und 7 9y Jrwienverlujt = 164,5
AU Strdbu.
22><2 vot Water <182y grupn und 7o), Bwivnverluft = 11,8

730 Strdbhn.
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16 Faden >< 182

Leifte: 700 = rund 4 Strdhn Baummwolzwirn Ne. 10/2.
12
Sdyuf: 2810 >7<3(1)75 =088 _ 909 Strabn Dule Nr. 10.
KRalfulation:
Rand 4 Strihn Double Nv. 5 oder 10,2 per 1 Pfund 80 Pfg. = Mt —,64
Water - — 2233 Stdhn 11,165 Pfund a 80 Pfg = 8,94
20 Strdabn per Pfund ’ ' L
LVigoge 1312{&;";:}:@ —132 kg 4 ML 1,60 =, 21,12
209 Stribhn _ 5
Sduf 10 Strdbn per Rfund = 20,9 Pfund a Mt —73 = o, 152
Bigogne grau facben per Pfund 16 Pfg. 24,5 Pfund = , 39
Bigogne jdwary , " , 20 , 45b97 =, —92
Water grau " , 16 , 822 = , 132
” rot ” " " 30 , 0159 " = ” '_'118
” bleidyen ,, " , 10, 23 = , —,24
Sdyup fiarben u. ftarfen , 25 209 = , 523
Bwirnen 100 Strabn 5 %fg 398,9 Strahn = ., 3,—
852 >< 182 ~pn
Kettenfpulen per 100 Strihpn 35 Pfg. sy T 212 Stripn = , —,1
Sdupfpulen 100 Stribn 40 Pig. 209 Striabhn = , —84
Weblohn per Stitd ME. 1,60 =<5 =, 1,b0
Appretieren: ftarien, rauben, preffen per 1 m 4's Pjg. >=< 175 = ., 1,88
Adjujtieren per Stitd 256 Pfg. = ., 1,52
Fabrifsipefen (boppelter Weblohn) = , 1b,—
Sujammen  ME. 93,98
Holy Rafja-Stonto, 10 o/ Generalipefen = ML 14,10
Gelbijttojten  ME. 108,08
108,08
Selbfoftenpreis per 1 m 17"7 = Mf.

45. Ralfulation eines gefdperten Seibenjtoffes (Surah).
Warenbreite: 47 cm.
Kammbreite: 48 cm.
Stoffldnge: 100 m.
Bettelldnge: 105 m.
Didyte per 1 cm: T8 Kettfaden und 53 Sduffabden.
Cinjtellung: (Jamt 2 Rdndern a 4 mm, oo die Kette doppelt didht jtebt) 3804 Rett-
faden.
Blattitelung: 3idadiger Blattyug. Die Rander 6fadig im Blatt.
1-24849;0[)“ Blatt Nr. 260 (26er Feine).
Matevial: RKette: Jtal. Organgin 19/21, abgefodht und wviolett gefarbt mit 309,
Eridhmerung.
Sdup: Jtal. Tvame 2426, oupliert und violett gefarbt mit 600
Eridwerung.
Matevialberednung:
3804 > 105

RKette: = YOOU = 44,4 Stridhn Organgin 19/21.

44,4 >< 20 = 888 gr.
888 gr und 5% Abjall =933 gr.
Sdhams, Weberel,

e
[
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58 >< 100 >< 100 >< 0,43

Sdug: 3000 = 31 Striiln Trame 24,26,
31 ><25 = T75 gr.
175 gr und G ALFfal = 822 gr.
Kalfulation:
Refte: 0,933 kg Drgangin 1921, per kg Mf. 40,— ME. 37,32
Sdup: 0,822 , Trame 2426, wow g 98,— , 31,24
Sarblohn: 0,933 kg violett, abgefodyt, 30, p. kg ME. 7,— ., 6,3
" 0,822 »  joupliect, 60%, , , , 9— . 1,40
Kettfpulen: 0,933 kg u. 800, =1,213 kg, ., ., , 2, - . 243

Sdupfpulen:0,910, , 600, = 1,456 1,50) . 2,19

144 "on " ’

Setteln: 3804 Faben, per 100 Faden 7 Pfg. . 2,66
Andrehen:3304 v ., 4, . 1,52
Weblohn: 100 m, per 1 m 15 Pjg. , 1D, -—
Sdupipulen: 1 456 kg, per 1 kg Mt. 2 . 291
Joppen: 100 m, per 1 m 2 Pig. .o 2—
Legen und Paden: w1, —

ME. 104,55
Hiersu an Fabrifsregie, Generalipefen, Kaija:
CStonto ufw. 200/, , 20,97
100 m Selbftfoften M. 125,84
125,84
100

46. Kaltulation und Herftellungsieife einer Blaudrud:-Ware (Sdyitrzenzeuq).

Mape: 98 em breit, 250 m lang (5 Stiid Ware).

6o Cinarbeituny.

Didyte: per 10 em 153 Kettfaben und 170 Sdupfabden.

Webjtubl: glatter lnteridyliager, Spftem Atherton mit 2 Jnnentritten (Leimwanbd:
erjenter) und Gegenug. Der Sdwingbaum um 15 ¢cm hodher als der Bruji-
baum. Die Helfenqugen ftehen in der Hohe des Vruftbaumes. Negulator
pofitiv. Seilbremfung. 4 Sdyifte mit je 450 feftgejtvidten Helfen mit Metall-
augen.  Sprunghdhe 35 cm.

Blatt: 107 cm Eingugsbreite. 900 Robre, 2fadig geflodhen = 45 Gang.

900 Robre
107 dm Nr. 84
Webgarne: Kettenldnge 200 m und 6ofo = 265 m, hicryu 1 m fitr Andrehen, Trobdbden,

18002?:02-6&-— 1842 ®ebind Leinengarn Nv. 25 (line) (vder

] 2
184 Strdhn und 2 Gebind over 46 Stiid und 2 Gebin). | SIUB><10><250><1,07

260
= 1749 Gebind RLeinengarn Nr. 20 (tow) (oder 433, Stid).
Kettenjcheeren: 1800 Fadben, 266 m lang, cingeteilt in 5 Stitd a 8 Jeidjen.
Appretur: Die Ware wird rol) gewebt, dbann gewajden und etivas gebleicht.
Hierauf wird das Mujter mit Pappdrud beiderfeits aufgedbrudt, wozu
man entweder Majdyinen oder aud)y Handformen nimmt. Der Pappdrud ift
eine Mifdyung von Ton, Grimjpan, Gummi, Blauftein, Bleizuder, Salpeter
und Alaun. Diefer Aujdrud mup auf der Ware orbentlid) cintrodnen, darf
nidt Deim Fdvben abbrideln. Die fo vorbereitete Ware wird nun in bder

Breis per 1 m = 1,26 ML

ufw. = 266 m
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Ritpe (Sndigofarberei) ausgefarbt und pievauf in lauem Waffer der Pappdbrud
abgewajden. Die Farbe founte an dben Stellen, wo fid) der Pappdrud befand,
nidt einwicfen und fo erfdeint dbas Mufter nad) dem Audwafden bell, in der
Farbe des Garnes.

Dievauf wird die Ware geftdrtt, falandbert, geglittet und falt gemangt.
Cin jiweites Verfahren bejteht davin, dbap man die Ware volftandig ausfirbt und
bas Mujter mittels Wepnatronlauge und lidhtgebr. Stdrfe aufprudt, dann den Stoff

im Sdurebade behandelt, hierauf wafdht und jdlieplidy ftickt, falanbdbert, mangt.

KRalfulation:

Rette 46 Stid, per 1 Sdhod ME. 90,— ME 69, —
Sdup 43%, Stiid, per 1 Sdod ME. 60,— , 43,7
Sdylichten ” 5,—
Kettenjpulen per Strabhn 112 Pfg. ” 2,76
Sdupjpulen ” w " 2,63
Sdyeeren per Gang und 100 m 1 Pfg. ” 1,20
Weblohn per Stitd ME. 3,— , 15,—
Appretur per 1 m 10 Pig. y  25,—
NAusfertigung per 1 Stitd 30 Pyg. " 1,50
Generalfpefen gleidy dbem Weblohn . 15—

250 m Selbftfoften ME. 180,84

180,84

SelbitEoften-Preis per 1 m ~ =12 — 73 Pfennige.

250
47. Kalfulation und Bejdyreibung der Herjtellungsweife eines Lamentleiderfioffes
(Jacquard = Ocleans, Litftre).
Mape: mit Leifte 105 ecm breit,
obne , 104 ,
Linge: 10 Stiid a H0 m.
Material der Kette: Baumwoljwirn Nr. 80,2,
" bes Sdyufjes : Mobairgarn r. 30.
Didpte: per 10 em 290 Kettfaben und 270 Sdupfabden.
Webftubhl: glatter Oberfhlager mit 300 er Jacquard-Doppelhubmajdine.
Sdwingbaum 5 cm hoher als der Brujtbaum. Seilbremfe. Pojitiver
Regulator.
Galierung: Cnglijde Gradbordnung. 300 Platinen a 10 Edyuitre.
4 Platinen a 8 ESdnitve fitr dic Leiften. 2 Platinen [cer.
Galierbreite 120 cm. 506 Reihen & 6 Lodder, verfept gebohrt
(aljo eigentlidh 12reibig).
1516

Ramm: 120 em breit, 2fddig geftodhen. 1516 Robre. 50 = Nr. 126.

10 cm Sprunghdhe. (Qdufig werben folde Stoffe audy aus 1 fdbigem
Blatt getvebt).
Selfen: 3032 Jacquarbbelfen mit WMetallauge, gut gefirnift.
Unhang : 3022 Gewidyte a 16 gr.
Edyerjettel: 16 weip, 3000 jdhwarz, 16 weifp.
3032 Fadben, 511 m lang, 10 Stitd & 10 Jeidjen.
Materialverbraudy:
Xdnge der Rette 511 m. (2¢) Cinavbeitung und 1 m fir Yn: und
Abtveben).

2w
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32 Leijte >< 511

720 m pev Stedhn — 23 Siribun weip RKette.

D011 _ 2129 Steapn und 120 m, rund 2130 Stehn.
2130
0 = 531, Pfund {dwarze Kette.

Sdyufp: Rawmmbreite 1,20 m.
PO 105 D120 1194, g5jun Dogair,

Rinienpapier: 270 3u 290 oder 8 ju 9.

Lefung : Die redhte Stoffjeite oben getvebt.

Appretur: Die Ware fommt 111 cm breit vom Stubl, wird dann gefengt, ge:
wajden, gefreppt, in Wolle ausgefirbt (die {dwarze RKette war bereitd bor-
gefdarbt) tvieder gewajhen, gejchleudert, gedampft, mitunter aud)y nodymals
naf befatiert. Die Ware wird dann in der Ldnge biel, in ber Breite wenig
gefpannt (bamit dbas Mohairgarn perlig hervortritt), dann gepreft.

KRalfulation:

Qette - Qeifte 23 Strdln, per 1 Pfund ME. 1,60 M. —,92
* 53Y, Pfund {dhwarz, ,, 1, , L6u , 8520

Sdup 1121 Pfund & M. 3, - , 331,50
Kettenjpulen 100 Strihn 35 Pfg. " 7,54
Rettengarn farben per 1 Pfund 30 Pfg. . 15,98
Kettenfdyeren per 7 Strihn 1 Pfg. . 8,08
Weblohn per 300 Sduf 1 Pfa. . 45—
Appretur per 1 m 6 PTfg. ,  30,—
Ausfertigung 10 €titd & 20 Pig. .2,
Summe IME. 527,22

Fabrif: und Generalipefen 229 . 115,99
Selbittoftenpreis fitv 500 m Wave ML 643,21

Gelbfttoftenpreis fiir 1 m Ware 643,21 = 1,29 Mt

500

48. RKalfulation eines ,Wdjdyebandes”.
Breite: 14 mm oder 61y Linien.
Didyte: HO RKettftiden per 1 em oder 11 per 1 (frans. Linie).
29 Grundfdup per 1 cm oder 78 per 1" (frans. Zol).

Daterial: Kette 80/2 Baummwolzwitn gebleidt.
Grundjduf , ” "
Figurjdup " titekijdhrot.

Riet (Blatt): 36 Stiy (Johre) 2{adig auf 16 mm oder T pder 221, Stidy
per 1 cm oder 5 Stidy per 1'.
Retteneinteilung: Gine RKette ju 72 Fiben. 80 Einarbeitung.
Sdyupfolge: 1 Grundz, 1 Figuridup.
Yorridtung: Bandftuhl mit Jacquardmajdine und 2ipuliger Labde.
Appretur: roh vom Stuhl.
Fiir die Kette werden gebraudyt pro 1000 m Band bei 8o, Cinarbeitung:
1080 >=< 12

Y i 2,7 engl. Pfund.
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Fiir ben Grundidhuf bei 2/ Cinarbeitung. (Die Cinarbeitung jur Léinge von
1000 m Bingugeichlagen):

1020 ><1,4><29
790 5< 40 = 1,438 engl. Pfunbd.
929 >< 100 =< 1020 >< 1,014 . .
1( 790 >< 40 - = I,438> ober, twenn man bdie Angaben in

1020 >< 6,25 >< 78
frany. Altmap benupt - =010 = 1,438 engl. Pfunbd.

Der Figur: oder Brofdierjdhup wird auj folgende Art berechnet: Die Linge cines
Muftervapportes ift 22 mm und ein aus bdiefem gejogener roter Faben ift 38,2 cm

lang; er mift aljo, dba er doppelt gefpult ift, eigentlidy 76,4 cm.
Sn 1000 m oder 1000000 mm Band haben wir 100202@ = 45455 Rapporic.

454565 Rapporte a 76,4 cm Sduplinge = 34728 m Garn brauden wir. Das find
34728 : 720 = 48,24 Strdhn oder
48,24 : 40 = 1,206 Pfund cngl. fiir ben Brojdyierfdufp.

Preisberedynung.

~ Lindlohn
Nohpreid %?:i%ﬂ:;nb p#’oﬁu Summe
Kette 80/2 Baumwolzwirn per 1 Pfund 1,58 0,15 0,28 2,01
Grundjdup ” . 1, 1,68 0,15 0,28 2,01
Figurjdup ” , 1, 1,568 0,70 0,28 2,56
Kette 2,7 Pfund & M. 2,01 = Mf. 5,43
Jetteln per 1000 m 1 Pfg. 77760 m = , —,18
Figuridup 1,206 Pfund a M. 2,56 = , 3,09
Grundjdup 1438 , , , 201 = , 289
Arbeitslobn 45 Pjg. per 100 m = , 4,50
Fabrifsregie 1000/, vom Weblohn = , 450
Aufmadyung per 100 m und per 1’ Breite 2 Pig.,
alfo bei 61/, Breite 12,56 Pfg. =, 125
Sujammen ML 22,44
RKajja-Sfonto und Generalfpefen 150, = , 336

Selbfttojtenpreis per 1000 m_<79)2E?5,8O.

49. RKaltulation eines fdyottifden Bandes (Damenband).

Breite: 26 mm oder 111"

Didyte: 6 RKettfdden per cm ober 22 Faben per frany. Linie.
35 Grundjduf per cm oder 95 Sduf per frany. Foll.

Naterial: Kette: Organyine 23/25 denier vot, blau, weif, jhwary und gelb.

Grundjdhup: Baummwolzivirn Nr. 80,2 blau, ot und weiff, 2fad)y gefpult.

Brojdyierjduf: Trame 24,26 denier jdwary, 3fach gefpult.

Rict-Blats: 65 Stih (Rohre) anf 29 mm oder 13 pher 221, per ¢m oder
b Stidy per /.

Ketteinteilung:
[. Rette 80 JFaden rot
(Grumd) 68  plau .

Cinarbeitung 6 o/,

36, weif
20, Dblau
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Il Rette 18 Faden fdhwary 1

(Utlas) 12, qelb Cinarbeitung 4 o)

I1. Kette 16 , 2fady = ¢ 1 .
(Kanten. Berbindg.) 16 ., 27"([) — gg %C’L’bm ;?;u l Cinarbeitung 10 o/,
Sdyupfolge: Cin Sdufrapport entbhilt:

2 Sdupg weif 18 Gduf weif
20 ” blau 36 " blan
2, weif 66 ,  tot
8 ,  Dblan " 120 Grundidup
4, weif Baumwolzwirn
8 , blau
50, ot 1 Gffeftidup.
4 =< J‘ 1, ot
| 1, idwar; Trame
12, ot

Borvidtung: Bandjtuhl mit Jacquarbmajdyine und 4 jpuliger Lade.
Appretur: Pusen und Kalanbern.
fRalfulation.

Fiir die Berednung der Seide fei nod) folgendes vorausgefchidt: Der fritheve
internationale Titre, der nad) bem Grammgewidht einer Fadenldnge von 10000 m ge:
funben tvird, Dat fidh nidht eingefiihrt. Man Hat daber nady internationaler BVerein:
barung feit dem 1. April 1904 den Titre légale, bei dem die Nummer nad) dem Gewidyt
bon 9000 m ermittelt wird, angenommen. Diefe Nummer weidht von dem Turincr
Titre, ber in vielen Gegenden eingefithrt war, nur unwejentlih ab. Rednet man
6o/ Berluft fitr Farben und Winden, o hat man eine Striahnlinge von 8460 m in
Anfap ju bringen. Jft erfdpverte Seide verarbeitet, o bhat man dem ermittelten
Quantum den Prozentjap Cridiverung nody juzurednen, um das wirklide Gewidit ju
erhalten.

Fitr Kette I werdben gebraudt per 1000 m Band von 23/25 denier:

Organgin titre légale bei 6 9p Verluft fiiv Facrben und Windben und 69 Ein:
arbeitung:

1060 m SKettlidnge >< 80 >< 24

8460 = 241 g rot,
1060 >< 88 >< 24
2460 = 265 g blau,
1060 >< 36 >< 24 :
— gy = 108 g teis.

Fitr bie II. Kette bei 40/ Einarbeitung:
1040 m Kettldnge > 18>< 24
8460 S22 = b3 g fdwary,

1040 < 12 =< 24
8460 = 35 g gelb.
Fitr bie IIL RKette bei 109, Einarbeitung:
1100 m Kettldnge > 32><24
4460 L% 2100 g ot

1100 >< 32 >< 24
— i = 100 g blau.

3ahlt man die gleidhen Farben jujammen, o werden gebraudyt: 341 g vot, 365 g
blau, 108 g weif, 53 g fdiwary und 35 g gelb.
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Fiir Grundjdyup werben gebraudt:
35 Sdufs per 1 em > 100 per 1 m > 1000 fitr den gangen Stoff > 0,026 m Stoffbr.
120 Faden im Scdhufmufter
=759 m per 1 Mujterfaden.
18 Sdyuf weify im Mujter =< 759
720 m p. 1 Str. >< 40 Str. p. 1 Pfund

36 blau > 759

= 0,1744 engl, Pfund weik u. 20/, Cinarbeitung
= 0,4839 Pfunbd.

TR0 < do = O inarbei — 09678
720 >=< 40 0,9488 engl. Pfund blaw u. 20/ Einarbeitung
66 rot > 759
= —1,7749
720 >< 40 1'7401 ” ” rot v onn

3ufammen 3,2266 engl. Pfund.

An Brojdierjdyup-WMaterial ift firr cinen Mujterrapport, in weldem 4 Brojdyier:
jdup enthalten find, bei einer Bandbreite von 26 mm 4 ><26 mm + der Linge des
Mufterrapportes = 34 mm, ba der Shuf ja an der KRante foweit flottet, im ganzen
138 mm ober 13,8 cm notwendig. Der Schup ijt 3fady gefpult. Mithin ift die Lénge
nod) 3 mal ju nehmen.

Der Anjap fiir die Beredynung des Materialquantums per 1000 m Band geftaltet
fidp nun ebenfo, wie in der borigen Bandfaltulation angegeben.

log(lm = 29412 Rapporte. Jn einem Rapport haben wir 13,8 ><3 = 41,4 ¢m
Sdup, mithin im Gangen 41,4 < 29412 = 12176 m Sdupgarn.

12176 |

*Rzlﬁ(ol’ = 1,439 Gtrahn. Von 24/26 den. Seide wiegt ciu Stribn 25 gr, wir

brauden aljo 1,439 =< 25 = 36 gr Seidbe jum Brofdieridup.
( 100000 >< 41 4 _s6
3, 3,4 >< 8460 >< 25 >

Preisberedhnung.

. N ahpreic Windelohn -
Qette Drganslne: Jthpll’l: 8(1’(5[0[)“ 1000 m 1 \Ef Summa

23 25 den. vot . kg 48— ME. 3,60 ME. 3,50 ME. H5,— M.
/ " blau "o 481_ " 3/‘_ " 3/50 " 54/50 ’"
23/25 , weif , , 48— , 2— , 850 , 5350 ,
/ i l-d)m?) "ot 48/— " 4/‘"" 1 3/50 " 55150 "
23/25 ,, gelb ,, , 48— ,, 2,60 ,, 3,00, 54— ,,

100 Ztrahne
Sduf Baumwollzwirn: 70 R,
802 rot yper Pfund 158 , —29 .  —28 215 ,,
80,2 blaw ., 158 ,  -,32, —28 , 218 ,
802 weif , 1658 , —,16, —28 ., 202,
Trame: 1000 m 1 Pfg.
24,26den. {dwary p. kg 47,— 4,— , 338 , 54,38
Rette: 1060" fx:[olbl‘};f. Sunina

341 gr Otrg. rot = 18,75 ML. fiir 120000 m = 1,20 ME. 19,95 M.
365, , blau =1989 , , 128000 , =128 , 2117 ,
108 , , weip = 558 , , 38260 , = 0,38 5,96 ,,
b3, ., fdwy = 294, ,, 18720, =0,19 ,, 3,13 ,,
3, , gelb = 18 , , 12480, =0,12 , 2,01 ,

Bu itbertragen: 2,22 ‘D?f
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Uebertrag 52,22 ME.

Grundidyup: 1,7749 Pfund rot 4 2,15 ML 3,82 ,,
09678 ,  blau a 2,18 211 ,,
04744 , weif a 202 0,96 ,,
Brojdrierjdhup: 36 g jdwary @ kg 54,38 M. 1,96 ,,
Arbeitslohn: per 100 m 3,— M., per 1000 m 30,— ,,
Fabrifregie: 1000 vom Weblohn 30,— ,,
Aufmadyung: per 100 m 30 Pfg. per 1000 m 3,— M. 3,—
124,07 M.
RKRajja-Stonto und Generalipejen 150/ 18,61 ,,

_ Selbjttojtenpreis per 1000 m 142,68 M.
o0. Ralfulation eines Hofentrdgers *)
Breite: 32 mm ober 14,25 (frany. Linien).
Didyte: 8D RKettfdben per 1 cm ober 19 per 1/
30 Grundidup per 1 em oder 84 per 1“ (fran. Foll).

Material : Kette I (Bindung) 602 Baumiwolzivicn tweif.

Oberfette | ,

Rante }" 322 Geving grau.
Oberfette: 362 Seving {dhwar;.

Dberfette | _ '
Unterfette | 20/2 Geving tweik.

Stengel (Fillfette) 24/2 Seving voh.  Umipounencr Summi.

Wmbitlung des Gummis: 60/2 Baumwolzwirn rob.

Grundidup: 30er Water vobh (3 fady gefpult).

Riet (Blatt): 29 Stidhy (Robre) & 9 und 10fidig auf 37 mm, das find 16"
pber 7,8 Stidh per 1 cm, das find 13}y Stidy per 17

Ketteneinteilung: Kette [ zu 26 Faden und 4000fo Einavbeitung.

1 Fabven jdywary )
1, grau | 6 mal
33 , grau
2, oeiB Kette IT 3u 98 Faben und
3, (dwar; 809/ Ginarbeitung
2 ., el ’ |
33 , grau
1, idwary |
1 gau | 6 mal

Qette 111 3u 75 Fadben und 800, Einarbeitung.

v, 32 , 800 "

” v ., 24 " » 10 0{0 ”

vi , 17,  Gummi per 10 cm Ware 0,2 g Gewidyt.

. VI lmjpinnung bes Gummis 17 < 2 Faven mit 220 o/ Cinfreuzung.
Sdupfolge: Rur Grundjdub. o -
Borridhtung: Bandftubl mit Tiimmler und Tiimmler-Cinridhtung. 1ipulige Labe.
Appretur: Nivdfeite fdhwadye Leimappretur. ' ' '

Fitr Kette | erden gebraudyt pro 1000 m Band bei 400 ofo Cinacbeitung

OO >< 26 ,
T = 6,019 engl. und.
720 >< 30) 6 al. BT

. Yo , \ )
%) Aus ,Sdams, Kaltulation der Jecbewaren, 4. Auflage.” Verlag von G, Kod in Wiirnberg,

”

”
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Fiir Rette I1 78 graue Faden und Kette IV 32 graue Fadben fiir biefelbe Ware

1800 >< 110
o= ie = 17188 engl. Pfund.

- Fitr Kette 11 16 fdwarze Faben fitr diefelbe Ware und Einavbeitung

bei 80¢/ Cinarbeitung -

1800 > 16
<18 = = 2,222 engl. Pfund.

Fitr Kette 11 4 weie Fadben und Kette 111 75 Faben fitr diefelbe Wave bei 809/

. . 1800 >=< 7Y
Cinarbeitung <10 = .19,75 engl. Pfund. |

Fiir Rette V fiiv diefelbe Ware bei 700, Cinarbeitung
1700 < 24
S0<i7 = 4,122 engl. Bfund.

) 0,2 00
Fiir Kette VI fiiv diefelbe Ware = 1'00?; e

Fiir Umjpinnen des Gummis bei 2200, Cinarbeitung

3200 =< 34
505<80 = 2037 engl. Pfund.

Fiir den Grundfdup bei 3o/ Cinarbeitung. Die Cinarbeitung jur Linge von
1030 =< 3,2 >< 30 >=< 2
i ! = 9 . .
1000 m binjugejdylagen 750 < 30 14,191 engl. Pfund
oder, wenn man die Angaben in franj. Altmaf benupt
1030 >< 14,25 < 84 =<3
19790 < 30 = 14,191 engl. Pfuud.

=2 kg Gummi.

Preisberednung.
Windiohn
per 1 Pfund Fatblofn  per 1000 Striahn Summe
70 Rig.

Kette: 20/2 Seving mE. —,%0 0,20 0,28 ME. 1,28
, 242, ., —80 roh 0,28 , 1,08
" 32/2 ” ” _r(JO 0r25 O;2H ” 1143
. 362 ., —,90 0,25 0,28 ., 1,43
, 602 %aummoﬂgmtrn , 1,20 0,20 0,28 , 1,68
. 602 " ., 1,20 toh 0,28 . 148

Gummi einjdlieglidy Spinnerlobn per 1 kg ., 36,—

@ruubyd)uf; 30er Water, von Hiilfen gefpult per Pfund , —,10

Rette I 6,019 Pfund « ME. 1,68 = Mt 10,11

, Hulv:. 17188 , , , 143 =, 24,58

,, 1 2222 ., ., , 143 =, 308

L, Hawnl: 191, , 198 =, 2h28

, Vv 4722 ., ., , 1,08 = ,, 510

, VI 2 kg Gummi , ,, 36,— =, 12—

, VI 5,307 PBfund ,, ,, 1,48 =, 145
Grundiduf: 14,191 Pfund , ,, —,70 =, 993
Betteln per 1000 m 1 Pfg.:

Rette | = 130000 m'
, 1L 1, IV = 369000 m !\ = 539800 m =, bd0
v ¥ = 40800 m[

3u ﬁbertmge;ﬁilt&?,‘.i.‘-i
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Uebertrag ML, 162,93

Arbeitslohn: 50 Pfg. yer 100 m =, b—

Fabrifregie: 10000 vom Weblohn = , b,—
Aufmadyung einfdliclih Appretur per 100 m und per 1

Breite 4 Pfg., alfo bei 14, Breite 57 Pfg = , 5,70

' Bufanunen ML 178,63

RKafja-Sfonto und Generalfpefen 15 o =Mt 26,79

Selbjtfoftenpreis per 1000 m IME. 205,42

NB &ite dag Betteln der Gummiletten it nid)ts angefest; diefe Arbeit bedarf
groper ©orgfalt unbd twird in den meiften Fabrifen vom Meifter ausgefitbrt.

Ueber die §ertigjtellung der Bewebe jum Derfauf.

Ale Arbeiten, weldpe nitig find, um bdie von dem Webftuhle in rohem 3Ju:
ftande gelieferte Ware verfaufsfahig su geftalten, alio dem Auge des Kaufers woll-
gefilliger ju machen, obder ihnen jene Bejdhaffenbeit ju verleiben, die fie haben miiffen,
um dem beabfiditigten Gebraudje dicnen ju fonnen, faflen wir unter dem Namen
»Bollenbungsarbeiten”, , Juridytung” obder ,Appretur” jujammen. Diefe Arbeiten find
verjdyicdene, jowoll nad) bem Gebraudysiwed, den dic Ware hat, als aud) nad) dem
Material und der Menge des Wateriales, tweldes bei dber Weberei vertvendet wurbde.
Wir wollen in nadyjtebendbem in Kilrge diejenigen Arbeiten bejpredyen, tweldye bei der
Gemwebejuridtung in der Hauptiacde gebraudlidh find und teilen dicjelben nady bden
Materialien twie folgt ein:

1. Die Behandlung der wollenen Jeuge.
a) Tude.

Das vom Webjtuhl gelieferte Tudy, toeldhes der Weber ,Loden” neunt, ift vicl
breiter, als der verfaufsfibige Stoff; feine Fdben liegen offen und nod) unverfilt da
und feine Farbe ift unvein, weil dbad Leimen, bas in der Spinnevei jugegebene Fett
1. a. m. ibre Spuren darin juviidgelaffen haben. SKnoten, tleine Fabenbriide ufw. be:
finben fidy ebenfalls nody dbarin, und man dbarf wohl behaupten, daf ein Laie nie wver-
muten iviirde, diefer Lobden und der fpitere Stoff jeien ein und dasfelbe Feug.

Auerft wird dbas Tud)y dbem Noppen unterzogen. Durd) diefe meiftens von Frauen
ausgefithrte Arbeit twerben mit Hilfe bes Noppeifens (eines jugejpipten Jdngeldens)
bie Knoten, Stroh- und Holziplitter und anbere Unreinigfeiten entfernt, fowie ctwa
porhandene fleine Loder durd)y BVerfdyiebung einiger Fddben ausgefiillt. Diefes erft-
malige Noppen nennt man ,Noppen im Fett, weil bie Ware eben nod) nidht durd)
bas nadfolgende Wafchen entfettet ift. Obwohl vielfade Verfudye gemadit worben find,
diefe Arbeit von ver Majdyine vervidten ju laffen, ift dod) bis Deute die Majdyinen-
arbeit wenig in Anwendung. Selbft wenn man durd) die Noppmajdyine die vorftehenden
Snoten wegideren, wegjdenern obder wegtimmen [aft und die vegetabilifhen Fajern
ober Unreinigfeiten burdy Rarbonifation zerftdrt, miiflen dod) die foqenanuten Reparatur-
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atbeiten (Berftopfen und Nahen entitandener Lodher) nod) immer mit ber Hand aus:

gefitbrt toerden.

Das genoppte Tudh gelangt zunddit in die Wajdymajdine. Jn berfelben tird
ber in bem Qoben enthaltene Scmup, Scivei, Leim ufw., iiberhaupt alle Unreinig-
feiten Derausgewajden. Bum Wajden nimmt man meiftens Seife (Seifenbdber), die
man durd) Sufap von fobhlenjaurem Ammoniaf verftdrft. Frither wandte man meiftens
gefaulten Nrin an, der befonders befabigt ift, allen Schmup fehr rajd) aufsuldfen. Die
BVerwendung des Uring (ober aud) des Schweinefotes) nimmt jedodh) immer mehr ab,
jeit man ju der Crfenntnis gelangt ift, dap man mit der obengenannten Wafdflitffig:
feit benfelben Bwed auf eine fauberere Weife erreidyen fann. Das Wajden fept fidy
gewiffermagen aus ywei Opcrationen jufammen: 1. aus der Aufldjung des Sdhmupes
mittel8 der Wajdhflitffigleit und 2. aus dbem Ausipitlen des Stoffes. Die jum Wajdpen
benupten Mafdinen find fehr mannigfaltiger Art. Je nadhpem, ob man die Ware in
ausgebreitetem Juftande oder in Strangform durd) die Mafdyine bearbeiten ldft, unter:
jdeivet man Strang- und Breitwajdhmajdinen. Fig. 1340 und 1341 seigen diefe beiden
Majdyinen, wie diefelben von der Firma Srnft Gehner, Aue i. &., ausgefiihrt werden.
Der Wajdtrog enthalt die Wajdfliffigleit. Der ju einem endlofen Tud) jujammen:
gendbte Stofi wird von berfelben dburdpzogen und Dhicrauf jvifden zwei Walzen aus-
gepreft, unter denen fih ein fleincrer Trog Definbet, ber bie ausgeprefte, jugleid) den
Sdymup enthaltende Flitffigleit aufnimmt, beyw. abfithrt. Das Wusipitlen iwird dann
purdy frijdes, flaves Waffer bewivkt, das man fortgefept in die Wajdhine einlaufen
lapt; erfdpeint diefed Deim Auslauf nidht mebr jdhmusig, jo ift der Wajdyprozeh beendet.
Bei den Breitwajdymajdinen wird die Ware beim jebesmaligen Paffieren der Walzen
nur einmal (allerdings intenfiv) behanbdelt; bei den Strangwajdmafdinen aber geht
der Stoff in Form eincr Spirale immer wieder durd)y bie Walzen, von einer in der
Majchine befindlidien Fithrung geleitet. Fig. 1342 jeigt eine Wajdymajdyine der Firma
C. O Weigbad) in Chemnity, tweldhe jotwohl als Strang: wie als Breitwajdmajdine
Berwendung findet. JIn lepterem Falle werben gar feine Reihen oder Strangfithrungen
in die Mafjdyine eingebaut, oder aber, wenn die BVenupung eine dopyeljeitige jein {oll,
werben bdiefe Teile herausnehmbar gemadyt. Diefe Walzen beftehen meiftens aus Holj,
feltener aus €ifen, mit Gummi oder Qupfer itberjogen. Fig. 1343 eigt eine Breitwajdy:
majdyine der Firma €. G. Haubold jr, Chemnip, verbunben mit einer 3Iplinbder:
trodenmajdyine.

Das Tud) wird bhievauf auf Spannrvahmen getrodnet und jum jweiten Male
genoppt (Noppen aus dber Witfche), um audy jene Beftandteile su entfernen, welde erit
dburd)y bas Wajden fidtbar geworden find.

Bei vem nadyfolgenden Walfen wird durd) fortwabhrende Cinwirfung von Hammern
ober Walzen das durdndfte und jujammengefaltete Tudy von allen Seiten gequetidht
und gefdyoben, o dbaf fih dic eingelnen Hérdhen auf der Oberfliadhe des Tudjes wer:
filsen und jene Dede bilben, iwelde uns die eigentlidge Verflechtung der Faden beim
fertigen Stoffe nur jdwer erfennen lapt. Mit diefer Filzbildung ift eine VLerminbderung
ber Lénge jowohl, als aud) ber Breite ded Tudjes verbunben (basd Cimwalfen wvder
Krimpen), welde bei guten Tuchen in der Lange big 3u 30, in ber Breite bis ju
H0 Progent betrdgt. Das Tudy wird, je nady jeiner Bejdhaffenheit, 6 bis 40 Stunden
in der Walle bearbeitet; man hat verfdiedene Majdhinen tonfiruiert, weldye fidy haupt:
jadlidy in Qammer:, Rurbel:, Walzen: und Jylinderwalten unterfdpeiben.  Wie jdyon
ber Name angibt, bejteht die Hammerwalfe aus {dweren holernen Hammern, weldpe
vort einer mit Daumen verjehenen Welle fortwdbrend gehoben werden unbd beim Ricver:
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fgllett burd) ihr Gewidit auf das Tudy einwirfen, weldes, in dem Waltlody, dem Kumy,
liegend, von den Hémmern gefdyoben und gewenbdet wird.

Bei ver Kurbelwalfe werden ein ober jwei Walthammer, deren untere Fliade dem
Boben des Kumpes angepapt ift, durd) eine oben liegende RKurbelwele angetrichen
Durd) die treppenartige DHerftellung der oberen Seite der Hammer twitd ein fort:
toéihrendes Wenbden des Tudyes wdbhrend des Walkens erjielt. Die Hammer: und Kurbel:
walfen wicten alfo mebhr durd) Drud und Schlag, wibhrend bdie Jylinder: und Walsen-
walfen eine jdhiebende und preflende Cinvirfung ausitben. Die beiden lepteren Syiteme
arbeiten janfter und gefabhrben den Stoff weniger, als Hammer- und Kurbelwalfen.
Bei den Walzenwalfen wirdh das Tud) iiber eine {dhrage, trogdhnlide Babhn geleitet
und geht dann jwifden einer Anzahl fenfrechter und Horizontaler Holywalzenpaare hin:
purd), hierauj in den Trog juriidfalend und den RKreislauf von neuem beginnend.
Bei ben Jplindertvalfen endlidh wird ber Walfprozep durd) Podbholyzplinder Dewickt,
bon benen die Ware in einen Staufanal gelangt.

Fig. 1344 jeigt eine Kurbel:, Fig. 1345 und 1346 cine Bylinderivalfe, beide von
ver Majdyinenfabrif Crnft Gefner, Aue i. S.  Leptere Majdhine hat den befonderen
Borteil, daf mehreve Stiide, die u gleicher Jeit gewalft werden, genau diefelbe Reibung
erhalten, aljo aud) vollftdndig gleidymipig einwalfen, indem filr jedbes der Stiide ein
befonberer C€ingang angebradht ift. Durd) das gleidmdpige Jujammenleiten unbd
Hindurdyfithren der su walfendben Stiide twerden jugleid) die o liftigen Waltfalten
berhindert oder dod) beren Vorfommen auf bas minimalite Map bejdyrintt.

Wiabhrend bei anderen SKonftruftionen bdie beidben Walfroulettes Iotredht itbevein-
andber lagern ober das obere etwas gegen den Staufanal geneigt ift, ift dasjelbe bei
ber Befneriden Patent-Bylinderivalfe mehr nady der Cingangsfeite gelagert, wodurd)
eine vermehrte Stauung, ein vermehrtes BVerjdyieben, BVerdritden und Walten der Ware
erveicht wird. Durdy bdie Lagerung bes oberen Roulettes in jwei Hebelarmen, tveldpe
auf einer bewegliden Welle befeftigt find, witd endlidh aud) ein volfommen gleid)-
mdpiger Drud evsielt.

RNeben dem Berfilzen der Wollhaare verfolgt dag Walfen aud) den Bwed, Leim
und Oel aus der Ware ju entfernen, wenn ,im Fett” gewalft wird, b. h. wenn die
Ware nidt vorher gewajden wurde. Dies gefdyieht, indem man auf die Ware eine
Mijdung von Seife, Urin (Ammoniatfoda) und Walferde (Ton) auftrigt, besw. biefe
Rompofition in bdie Walfldder gibt. Wihrend des Walfens nimmt der Avbeiter den
Stoff mehrmals heraus, redt und befichtigt denfelben und iibergibt ihn danm, anbers
sufammengefaltet, aufs neue der Majdyine, bis der gewinjdite Grad bes Cinlaufens
erreicht, der Wallprozep alfo beendet ift.

Nady dem Walfen wird das Tud) einem neuerlihen Wajdyprogeffe untersogen,
wad baufig in der Walfmajdyine felbft jdon gefchieht, indem man durdy ein Robr
Waffer einflieen [dpt. Durd) bas Wafdyen mup der Urin, die Seife, Wallerbe ujt.,
fury alles, was man jum Walfen veriwendete, fortgefpitlt iwerden, bei jenen Stoffen,
weldye nady bem Walken fiberhaupt sum erftenmal gewajden werdben, mup der Wajdprozef
audy nod) die Fette entfernen. Dad Wafdhen fann 1 bis 2, im legteren Falle aber
audy 6 bis 12 Stunbden wihren.

Das Tudy wird bierauf auf Jentrifugalmajdinen (eine jolde, von €. 6. Hau:
bold jr., @ m.b. §., in Chemnip, ftellt Fig. 1347 dar) wvon dem gridgten Teile feines
Teudptigleitsgebaltes Defreit, dann aber vollftandig getrodnet. Diefes Trodnen findet
entweder auf Spannrtahmen obder aber in Trodenmajdinen ftatt. Die Spannrahmen
find meiftens aus Holy beftehend und wird bas Tudy, an den Langjeiten bder Rabhmen
mittels Hiafden befeftigt, durch bas Gewidht der unteven Qeifte gefpamnt. Jn neuerey
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Beit hat man audy eiferne Spannrahmen, auf etjernen 6cf,)ienen fahrbar und m}'t einer
Debelvorridtung verfeben, mit der man bie beiden Qangfeiten der Nahmen auscinander
fpannen fann. ' , '

Gine Spanu:, Rahm: und Trodenmaidyine, wie joldhe von der Firma €. . Weis-
bad)y in Ghemnit erzeugt werben und die vielfadh) in Gebraud) find, jeigt Fig. 1348
Die Majdine ift nady dbem Jwei- Ctagen=Syftem gebaut, d. h. die Wave legt oen Weg
in der Majdyine 4mal juriid. Die Ware wird beim Cinlauf mit Gummi oder Sticte
imprigniert, dburcdy KRluppenfetten an beiden Ranbern gefapt, friftig ausgejpannt und
o in den durdy Detsrdhren erwdrmten Trodenvaum gefithrt, dbas Trodnen alfo unter
dauernder Spannung dber Ware vollzogen. .

_Bum Trodnen jdverer und fhwerfter Gewebe vertvendet man aud) 4etagige Rahm:
(Spann:) und Trodenmajdinen mit {dhrdg aufiteigendem fonijden Eingangsfeld, mwie
eine Jolde in Fig. 1349 dargeftelt wird.

Die bisher behanbdelten Arbeiten werben mit fajt allen Tudhen vorgenommen; der
Stoff hat nady erfolgtem Trodnen eine Giite erlangt, welde ihn befdabigt, als Beflei-
bung ju dienen. Die nadyftehend bejdyriebenen Avbeiten, alé: Rauben, Sderen, Defa-
tieren, Biirften, Preffen, dienen daju, das WeuBere ber Wave {dydner, fie dbem Auge
gefdlliger ju maden.

Sn ber Walfe wurbe bas Tud) mit einer dbidhten Filsdede verjehen; bdiefelbe ent-
jteht dadurd), dbap die Enden ber Wollhdardyen aus der Oberflade des Gewebes heraus-
ragen. Die Haarenden find jedodh) nod) ungleidh lang und obhne alle Regelmipigkeit.
Das Rauben hHat nun den Bwed, die Hdrden nod) mebr unbd gleidmdpiger herausju-
siehen und in den Stridy ju legen. Hiersu benupt man meiftens die Frudtfopfe der
RKardendiftel, welde voll Wiberhaten find. Das Tud) wird wibrend bes Raubens an-
gefeudhtet, damit die Wollhdrdyen nidht {o leidht abreifen. NAuf diefem Umitande berult
audy jum Teil die Unverwendbarfeit von Metalfarden, von RKragen, jum Rauben der
ZTudie, da diefe die Nafle natiirlidy infolge des Noftend nidyt vertragen wiirden. BVer:
nidelte Stahldbrahtfarden, bei denen das Noften nidht ecintritt, fommen aber natiiclid)
jehr body im Preife. Des weiteren geht aud) der Metallfarbe die natirlide Elaftizitdt
ab, weldye eine gute Pflanzenfarde befipt.

Fig. 1350 jeigt eine Raubmajdrine fiiv Tude, ausgefithrt von der Majdyinen-
fabrit Crnft Gepner, NAue i. S. Jn derfclben ftreidht das Tudy fedysmal an den
Karden an. Der eine Tambour ift mit rotievenden, der jiweite mit Streidhfarden ver:
jeben. An beidben Tambours befinden fidh Auspupbitriten jum fontinuierlihen Rein-
halten ber RKarden. Das Auswed)eln der Rarden an dem einen Tambour fann ge-
jdyehen, obue den Eontinuierligen Gang dber Warve in der Mafdyine su unterbredyen, dba
bie Cinridtung getroffen ift, dbap man einen der beiden Tambours auslegen fann,
wdlhrend die Ware an bem anberen Tambour fortgeraubt twird. BVeim Rauben bat
man ftets darauf ju adyten, dap ver Stoff nidt jofort mit jharfen, neuen Karden an-
gegrifien wird, ba diefe bie Hardjen jerreifen wiirden. Man benupt juvor Karden, die
jdpon lidngere Zeit gebraudit = alfo ftumpf find, und lodert damit gewiffermagen bdic
DHaare, bevor fie bei weiterem Raubhen durd) jharfere Rarden vollends sur Pelzbiloung
herausgejogen twerben.

Die von der Raubhmajdyine herausgejogenen Wollhérden werdben bei dem soifdyen:
burd) und nad)y dem Rauhen erfolgenden Scheren gleihymiipig abge{dnitten, jo daf das
Tudy eine glatte Oberfladye erhalt. Die bei bem Scheren verwandten Majdyinen teilt
man ein in Breitfderer und Langjderer (Transverfal: und Longitudbinalmajdyinen).
Bei den Transverjalmajdinen wird das Tud) in ein Geftell gefpannt und der Scheren-
apparat bewegt fid) in der Ridytung von einer jur anbderen Betwebefante; es wird alfo
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auf einmal ftets nur jovicl Tud) abgejdyoren, als die Lange des Schncidejenges betrigt.
Bei dem Langjdheren hingegen wird das Gewebe feiner Lange nady gefdioren und iwird,
da die Enden des Tudes jufammengeniht werden, bdiefes alfo ein Tud) obhne Enbe
bilbet, ein Ffontinuierlihes Sderen des Stiides bis jur Crreidhung des gewiinidhten
Cifeftes cxmbglidht. Die Langjdjerer arbeiten infolgedefjen bedentend rajder, liefern
jeood) feine’ jo gute Sdyur, wie die Transverjalmajdinen, in denen die Harden, der
Bewegung des Sdhneidejeuges entiprediend, von der Seite gefaht werden. Aus diefer
Urfadye wendet man bei feineren Waren pwar Langjdermaijdyinen an, [dft jedod) bdie
bollendenden Sdnitte durd) eine Breitjdermajdyine ausfiihren.

Cine vollfommen glatte Oberflade des Tudyes erreiht man dadurdy, daf man
das Jauben und Sderen jtufenweife aujcinanber folgen [(apt. Die linfe Seite der
Tuditoffe wird nur jelten gerauht und in der Regel nur einmal gejdyoren.

Unter dem RKahljderen eines Stoffes verfteht man die Fortfepung ded Scher:
projefles joweit, dbafy die Fiben offen bdaliegen, d. h. mit freiem Auge 3u fehen find,
wie dies 3. B. Dei den Budjfing geiibt wird, wdahrend bei den Tudjen nur die Spigen .
ber irdhen gleihmipig (immerhin den verjdievenen Qualitaten und Arten entjprechend
nehr oder tweniger Hod)) abgejdynitten twerben.

Fig. 1361 jeigt eine Langjdermajdyine ber Majdyinenfabrif €. H. Weisbady,
Chemnip, mit jwei Sdhneidbjeugen, eincr rotievenden Biirftenwalze, einem Fadapparat
und Warentaften verjehen.

Cine Shermajhine derjelben Fivma fiir Tude mit nur einem Sdhneidejeug bringt
weiter Fig. 1352; die Konjteuttion diefer Majd)yinen geftattet, die Tudje auf jogenanntem
harten Tijd) ju jdyeren, ohne baf deren Salleiften getroffen werben.

3t bas Tudy gerauht und gejdhoren, {o wird es nodymals genoppt und dann den
Stopferinnen itbergeben. Ctwaige Lddier, Ketten und Sdupbriidie werben von bdiejen
mit Criasfaben gejtopit.

Stiide, welde in tweifem Material (Robmaterial) gewebt wurden, gelangen nun
in bie Fdrberei; haufig jedbod) werden die Tudje in der Weije verfertigt, ba man das
Material fdhon vor dem Spiunen fdarbt.

Das Defatieren oder Diampfen, dem die Tude nady volendetem Rauben und
Sdheren unterzogen werden, dient daju, den Stoffen einen {dhnen und dauerbaften
Glany u verleifen; durch) bag Dimpfen beharren audy die Harchen leichter in der ihnen
gegebenen Lage, fo daf fidy die baraus erseugten RKleider nidht leidht vaul tragen.
Man volt dpad Tud) dabei auf einen wmit jahlreichen Poren verfehenen Kupferfefel in
ver Weife auf, vap die redte Seite nady innen gewidelt erfdeint und Bt dann durd
eine Ibbhre aus dem in ber Ndbhe Defindlidyen Dampfiteffel Dampf einftrdomen. Den
3plinder hat man, damit das Tud) dem Dampfe nidt bireft ausgejett fei, juvor mit
roher Leinwand oftmals umwidelt. Der Dampf burdppringt dann die aufgewidelte
Ware gleihymipig und madt daé Wollhaar gefdymeidig, benimmt ibm bdie unter dem
Namen Dark ober Qeben befannte Cigenfdhaft und vermindert alio jeine Wiberftands:
fraft gegen die nod) folgenden Appreturavbeiten. Aus eben Ddiefem Grunde mwendet
man oft aud)y jdhon beim Hauhen Wafferbampf an.

Bon diefer Dampfoefatur unterfdeidet fidy die Wafferdefatur dadurdy, dap man
bie Stoffe bier auf Walzen aufgewidelt in einen Bottid mit fodyendem Waffer gibt.
Die Walzen bditrfen dabet weber ben Boben des Bottichs beriihren, nod iiber die Ober:
fladpe bes Waffers herausragen. o | o

Nady pem Defatieven bilrftet man bdie Tudhftoffe, indem man fie der Cinwirfung
cines mit Borften befepten Zylinders untersieht. Das Bilvjten wird teils am trodenen
Tudye vollzogen, teils aber benugt man bierbei audy Dampf odber Waffer. €s bejivedt,
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pen Tudjen einen jddneren Glany ju verleihen und die Haare niederyulegen, in ben
Strid) ju bringen. . '

Rady dem Bitrjten twerden bie Tudje gepreft. Dasd Preffen gejdyieht 1'mrtel§ per
bydraulijdhen Dampfpreife, der hydraulijden: oder der Sdyraubenpreife mit eF[)tgten
Platten. Fig. 1353 und 1354 jeigen biefe Vajdyinen, beide bon ber Firma €. 9. Weigbad
in Chetanity ausgefithrt. Ju der hydraulijdyen Dampipreffe befinden fih 24 im Jnnern
mit Randlen verfehene, fdymiedeeiferne Platten, weldpe durch cinen bejonderen Debel:
und Anufyugdmechanismus jdnell und leidht voneinander abhebbar find, behufs leidhter
Ginbringung der ju preffenven Ware. Leptere wird, bevor fie in die Preffe fommt,
eingefpént, d. h. jwifden je zwei Lagen ded Stoffes wird ein Prepipan (Glanzpappen-
bedel) gegeben. Mit den Plattenfandlen fteht eine Dampfrohr: besw. Kaltwafjerleitung
in BVerbindbung, jo dak die Platten nad)y Bedarf abgeliihlt ober erbhibt werden tdnnen.

Bei der hydraulijden Prefie, welde Figur 1355 jeigt (Fig. 1356 das Pumpwert
bazu), cbenjo ie bei der Schraubenprefie, erhist man die Platten in einem jeparat ge:
bauten Ofen.

Bwifden die Platten und den eingefpdnten Stoff gibt man, dbamit lepterer nicht
angegriffen werde, nody Detalbleche und ftarfe Pappendedel (Branddedel).

Nady einiger Beit nimmt man dasd Tud) aus der Preffe heraus und legt es um,
jo baf jene Stellen, welde beim erftmaligen Preflen bie Biige bilbeten, nunmehr in
bie Mitte 3u liegen fommen.

Bei dem Preffen erhdlt das Tud) den jogenannten Prepglang, der durd) nod):-
maliges Defatieren, Joivie durdy dag Krumpen befeitigt wird. Bei dem Krumpen taudht
man den Stoff in Walfer, jpannt ihn mdapig aus und lipt troduen. Eine anbdere
Krumpe, die Dampffrumpe, gejdyieht in folgender Weife: Man befatiert den Stoff und
preBt ihn, wenn er vom Wajjerdbampf durdyiogen ift, obhne Glangpappe. Die Ware
nimmt durd) dbas Krumpen ibre bleibendbe Grofe ein, der Prefglany wird, twie bereits
oben erivdhnt, badburdy befeitigt, ber Delatierglany aber erhiht.

Mit dem Krumpen ift die Appretur der Tudye beenbet, es hingt jedbod) jelbitver:
ftandlid) von ber Qualitdt des eingelnen Artifels ab, inivieweit die einjelnen Opera:
tionen, d. h. in tweldem Mage bdiefelben vorgenommen twerden. Feine Tude twalft
man 3. B. 18 big 30 Stunden in einer frdftigen Walfe, jchert fie 5 bis 8 mal unbd
bietet fie 200 bis 800mal den Raubfarden bdar; mittelfeine Tudpe walft man in der:
jelben Walfe nur 5 bis 15 Stunden, {dert fie 2 big 4mal und l4kt {ie 80 bis 200mal
an dben Raubfarben voriiberfireihen, wdbhrend Budffing nur leidt gewalft und gar
nidht geraubt, dafiic aber vedhts meiftens fahl gefdyoren tverben.

b) Undere Wollftoffe.

Stoffe, welde aus Haargarnen (Jiegenbaar, hartem Kanmgarn) ereugt find, walten
nidt, da dem Material bie Krdufelung ober vielmehr die eigenartige Schuppenbildbung
abgebt. Man appretiert 3 B. Kammgarngewebe, indem man fie wajdt, fdert und
prept. Das Rauben fdlt fort, da der Fadben als folder durd) feine Sdvnbeit ju
wirfen beftimmt ift. Jum Auswajden bdiefer Waven verivendet man meiftens Breit-
wajdmajdinen von der in Fig. 1357 gejeigten Form oder Krappmajdyinen, wie eine
joldhe Fig. 1358 veranjdyaulidt.

Biele KRammwolftoffe erhalten eine Appretur, wie fie bei den Baumwollgetweben
befprodyen werben wird.  Palbwollene Stofie endlid), wie 3. B. Drleans, Cloth ujw.,
werben gejengt, fodbann auf ver Appreturmajcdyine imprdgniert, auf der Jvlindertroden:
majdyine getrodnet und dann gepreft. (lleber diefe Dapnahmen fiehe bei Baumwoll:
avenappretur.) '
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2. Die Behandlung dver Baumwollzeuge.

- Die Appretur der Baummwolwaren umfapt das Sengen, Sdyeren, Rauben, Bleidyen,
Stivfen, Trodnen, Mangeln, Kalandern, Spannen und Preffen.

. Durd) bas Sengen beabfihtigt man, bdie auf der Oberfladie der Ware vorftehenden
“l):ﬁycrc{)en toeqzubrennen und fo, der Ware das flaumige, wollige Ausfehen nehmenbd,
eine glatte Ware herzuftellen. Man apt, um diefen Zwed ju erveichen, die Ware fdyncll
itber glithende Metallplatten oder itber Gasflammen von der Warenbreite hintvegziehen.

Fig. 1359 jpeigt eine Gasfengmajdyine, erbaut von €. H. Weisbad in Chemnip,
mit 3wei Schligbrennern.

_‘Diefe Majdhine wird jum Sengen von Rohwave benupt, wihrend die in Fig. 1360
dargeitellite Majdyine jum Sengen in ber Veredelung fdon weiter vorgefdrittencr Waren
benugt wird, die fodann nur nody troden tweiter behandelt werden. Wakhrend alfo
&ig. 13569 jum Sengen von Waren dient, die dann nody ausgefodit, gebleidht, gefdrbt
ujo. werden, dient die Mafdyine nady Fig. 1360 jum Sengen von halbwollenen, wollenen
und Jute:Geweben, bdie dann meilt nur nod) geprefit werben. Bei Fig. 1360 pajfiert
bie Ware jwei Leitwalzen, einen Bremsapparat und geht hiernady um die beiden Seng-
walzen, wo fie der Wirtung dber Flamme ausgefept ift. Die Flamnte wird erjeugt
burch Berbrennung eines Gemifdyes von Leudhtgas und fomprimierter Luft, weldes
Gemijd)y in ber Majdyine felbft erzeugt wird. Dann paffiert die Ware jwei eiferne
Ausdriidwalzen, zwei mit Tud) itberjogene Bug: und Drudwalzen, jwei Biirftenwalzen,
un fie vom Sengitaub ju befreien, wieder ein Paar Jug: und Drudwalzen und jdlieplid
ven Legapparat, welder fie in Falten legt. '

Das Sdyeren ijt bereits bei ben Wollftoffen bejprodyen worben; wahrend das Sengen
die Fajern bis auf den Faden iwegbrennt, werben durd) die Spiralmefjer der Sder:
majdyine nur die Spigen ber vorftehenden Fdjerdyen gleidmipig abgefdnitten. €8
hangt bemnad) von dem beabfidhtigten Ausiehen der Oberfliiche des Stoffes ab, ob man
bas Sdycren ober bas Sengen anwenbdet.

Das Rauben wird bei den Baumwolitoffen fajt ftets auf trodenem Wege durd-
genommen, und verwenbet man deshalb gegentvdrtig ftatt der frither allgemein in Ge-
braud) geftanbenen Diftelfarde mehr und mehr die KRragenvauhmajdyine, wie eine folde,
von ber Majdyinenfabrif Crnjt Gefiner, Aue in Sadyfen, erbaut, die Fig. 1361 jeigt.
Diefe Majdyine hat 24 in neuerer Feit 36 in Tambourreifen gelagerte, in jwei Serien
(A und B) geteilte, aus Metalrobhren erzeugte Raubwalzen, welde fid) mit dem Tambour
bewegen, aber auBerdem nody eine direfte, fiir jebe Serie bejondere, beliebig ju regu:
(ierende Bewegung erhalten. Diefe Bewegung der beiden Raubivalzenjerien A und B
ird betvirft durd) die auf jeder Seite bes Tambours befindlichen Riber 1,2, 3, 4 und d
mittels durdy Arm C gefithrter Riemen R. BVon den Raubhwalzen wirft eine Serie mit
bem RKragengehife nady vorwdrts, die andere nady viidwdrtd auf die Ware ein. Beide
Bewegungen diefer Raubwalzferien begeichnet man als ,,revolbierende Bewegung”.
Durd) diefe eigenartige revolvievende Bewegung wird ein dem jeweiligen Bebiivfnis
entfprechendes, itberall gleihmdpiged Rauben bewirkt.

Durd) bas Rauben nady vor- und ridwirtd entjteht fein einfeitiger Jug auf die
Ware; 3 madjen fidy deshalb teine Abftel: und Leitiwellen notwendig und fo fann die
Ware beinabe den gangen Tambourumfang umjpannen, wodurdy eine auBergewdinlice
Arbeitsleiftung bedingt toird.

Die Wirtung des Raubens der Walzenferien A und B jowohl nad) vorwdrts
und rtiidwdrts, alé aud)y in bejug auf den Grad und bdie Qualitit des Raubens tann
peridyieden bargeftellt werben und jwar durd) Anwendung veridyiedener Wedyjelrdder
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(Ndder 3 in Fig. 1361). Bei gleihmipiger Wirtung nady vor ober titdwdrts wird
ein velonrartiger Raubeffeft erzeugt; durd) den crwdhuten Radevwedyiel [dft fidy nun
diejer Gffeft ftufeniveife verdnbdern bis jum Stridyrauben.

Durdy das Bleidhen wird der Baumwolle der gelbliche Ton genommen, der allen
Baummwoljorten mehr oder minbder eigen ift, jowie fonftiger Schmup ufw. dbarvaus ent:
fernt. Man wenbdet es teilieife Dei jolden Stoffen an, die vein iveif in ben Handel
fommen, teiliveife and) bei jolden Garnen oder Waven, twelde eine zarte Fdrbung
erhalten jollen, die nur auf volUfommen weigem Untergrunbe gut ausfillt. Dem
Bleidhen [aft man Hhaufiy dic Cntidlidtung vovausdgehen, eine Arbeit, tvelde begwedt,
bie Ueberbleibiel ber Schlidhpte yu befeitigen. Man crreidht dies, inbem man die Stoffe
in Bottidge mit lautwarnem Waffer gibt, dort jwei Tage beldpt und bierauf in rveinem
Waffer auswdjdt. Audy jei bier auf die in diefem Werke bereits mehrmals erwdbhnte
Wirkung des Diajtafor als Entjdlidtungsmittel veriviejen.

Sm wejentlichen unteridyeidet man die RNajen- und die Chlvrbleiche.

Die Rafen- ober natiirlihe Bleiche befteht barin, daf man bdie Beuge, naddem
fie einige Tage auf dem Bleidhplan (einer Wiefe) dem Einfluf von Lidht und Luft aus-
gejet gemwefen find, mit eincr Fodenden jdyvaden Pottajden: ober Aepfalilauge
behandelt (was man dbas Biuden nennt), dbann in fliegendem Waifer wajdht und Hierauf
auf der Pritjdmaijdine mit Klopfholzern (in dhnlider Weije wie die Wolftoffe in der
Hammerwalfe) walft ober pritidt. Den ganzen Borgang wiederholt man 3 bis 4mal.

Diufig wird audy der Vorgang gewdbit, dah man den Stoff nadhy dem Biaudyen
nidgt wdfdt, ibn aber dafiiv auf bem Bleidplan wmit Waffer begiefit, alio fortwdabhrend
naf echalt. Hievauf werden die Stoffe einen Tag in ein laues Sauerbad (Sdyvefel-
jdure oder Salzfdure 1 Teil, Waffer 75 Teile) gegeben, gewajden, gepritidht, wieder
getwajdyen und getrodnet.

Bei der Chlor- oder Firbleihe wird die entjdhliditete Ware durdy jivei Stunden
in einer mit Kalf verjehten Pottajdenlange gefodht, in fiegendem Waffer gefpitlt, dann
gepratidht und nodymald gejpiilt. Hievaunf wiederholt man das gange Verfabhren, nimmt
jedody fept ftavfere Sauge. Nadpem man die Stoffe getrodnet hat, gibt man fie einen
Tag lang in Chlorwafjer oder Chlorfalfaufldjung, veinigt fie dburd) Spiilen und Prit-
jdpen und Ffoht fie nodymals in Pottajdenlauge. Jn einem sweiten Chlorbade lapt
man fie jept nur etwa 12 Stunden, wdjdt und pritidt fie hievauf und legt fie etwa
einen Tag in ein Sauerbadb. Hierauf jpitlt und pratidht man die Ware, {pitlt fie aber:
mals und trodnet fie dbann.

Die Chlorbleide ift, weil fie jdmeller beendet uud alfo billiger ift, faft aligemein
in Aufnahme gefonmen, dody hat fie in neuerer Jeit einen Konfurrenten in der eleftrijdyen
Bleidhe gefunden.  Bei diefer wird eine Kodjallofung durdy Elettrolyfe in Bleidy:
iliiffigteit (Bleichlauge) umgewandelt, was eine bebeutende Criparnis gegeniiber der
Anwendung von Chlockalf verurjadt.

Das Stdrten gibt ben Baumwolijtoffen jene Steifigheit, jenen Griff, den fie 3u
ihrer Volendung als BVertaufagegenjtand ndtig haben. Man ikt die Jeuge 31 diefem
Jwede durdy einen mit einer Starfefliijfigleit gefiillten Trog gehen und trodnet fie bann
burd) Walzen und Jylinder, jwifden und itber welde man fie laufen [agt. Bwei itber
dbem Troge Oefindlide Walzen quetidhen die ju viel aufgenommene Starfe wicder beraus.
3¢ nad)y vem Grade von Steiffeit, dben die Stoffe erlangen follen, ift natiirlich audy bdie
Mijdyung verjdjieden. Cine mittlere Stdrfe witd man 3. B. Dei der Bermifchuny von
I Teil Weizenftarfe mit 70 Teilen Waffer erlangen. Bei mandyen Stoffen gibt man
gg r@t&:feg!ang (Stearinfdure und weifes Wadys) hingw und pwar den 15. Teil der

drfe etwa. ’

©dam 3, Weberel. 93
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' Cine Steirte: oder Appretiermaidyine, wic dicjelbe fitv baumwolene Waren vielfach
im Gebraudy ift, ftelt Fig. 1362 dar.

' Die Ware wird in befdyriebency Weije und entfprechend gefpannt durdy den
Starfetrog gefithrt, die ju viel aufgenommene Starte ausgepreft und dann der Stoff
wmittels feizbarer Bylinber getrodnet. Oft audy (ift man in der Starfefliiffigleit nur

eine Filzwalze laufen, welde bdie aufgenommene Appreturmaffe bei Berithrung an die
iiber fie laufende Ware abgibt.

' Fig. 1363, von €. H. Weisbad) in Chemnip, jeigt eine Jylindertrodenmajdhine
mit 10 Zplindern, verbunden mit der Uppretiermajdhine.

Die in einer RNeihe [iegenden fupfermen Zplinder find gebeizt und wird dadurd

ver Ware neben bder durd) das Stirfen verliehenen Steiffeit aud) ein jdoner Glany
beigebradyt.

Jn Fig. 1364 ift eine weitere Zylindertrodenmajdyine dargeftellt, bei welder jedod
die Zylinder in wei Reihen itber- und nebeneinander angeorduet find. Eine jolde
Dajdyine nimmt viel weniger Plap ein alé die in Fig. 1363 bdargeftelte; docdh fommt
bier die Ware mit beiben Seiten mit den Zplinderflddjen in Beritbrung, was nidht bei
allen Stoffen angebt, dba der Glany meift nur auf einer Seite gewiinjdht wird.

Das Mangeln beswedt bie Critelung der mdglidhiten Gleidhmipigeit des Stoffes,
cines jchonen Glanges und einer gewiffen Gldtte. s gefdhieht auf den befannten Jug-
rollen, wie fie jur Perridtung der Hauswdijde faft algemein in Gebraud) find, nur
bap in grogeven Ctabliffenents der Betrieb meiftens durd) medanijde Krdfte erfolgt.
Das PMangeln tritt jedbod) gegemwdrtig immer mebhr in den Hintergrund und twird heute
beinabe nur nody fiir Wajdjeartifel, Pifee und bdergleihen Stoffe angewendet. Statt
bes Mangelns erfolgt heute in den meijten Fdllen das Kalandern. .

Kalander nennt man jene Majdyinen, in denen 2 bis 5 Papierwalzen (hergeftellt
dnrd) Aufiteden von Papier: oder Pappejdieiben auf cine ciferne Achfe. Diefe Scyeiben
werden ftarf jujammengeprept und die badurd) entftandene Walze genau zylindrijdy ab-
gedreht) und Wetallwalzen, itbereinander liegend, mittel3 hydbraulijdier Prejjen oder Ge-
widiten fejt aneinanbder gedritdt werden und jwijdyen denen der Stoff, flad) und ausgejpanut,
burdhgefithrt wird. Am odfteften findet man Kalander mit drei Walzen; die mittlere aus
WMetall, die obere und untere aus Papier. Je jtdrfer die Preflung, defto groger aud)
hier der Glany, welder nody erhdpht wird, wenn man bie Metalvalzen, die ftets hohl
find, durd) Cinfithrung von Dampf erhist. Vor dem Cintreten in den RKalandber be-
feudtet man die Ware in der NRegel.

Fig. 136D seigt einen fombinierten Roll- und Mattfalander der Firma €. H. Weis:

bad) in Chemnig, mit b Walzen, wie diefelben bauptjdd)lidy fiir appretierte baunwolene
Gewebe, weldye jwar einen mapigen Drud jwijden den Walzen, jedod) feinen ober dody
nur einen gelindben Glany erbalten jollen, Werwendung finden. Er befteht aus einer
cifernen, Qeisbaren Unterwalze, dariiber liegend 3 Papienwalzen (oder audy 2 Papier-
walzen und eine BVaumwolialze) und oben, den RKalander jdyliefend, ein beizbarer
Avlinder aus beftem Hartgup. Je nadypem nun, ob bie Ware nur pwijden talten
oder angewdrmten Papievwalzen, swifdjen falter und angetwdrmter Papiertvalze, tefp.
gebeizter Dartgupwalze oder jwijdhen jamtlidhen Walzen hindurdigeht, hat der Kalanber:
fithrer die Grreidyung ber verfdyiebenjten Cfjefte gany in der Hand.

Bur Grzeugung von Hodyglang dienen die Friftionstalanbver, welde in der Weije
avbeiten, dap ber Hartgufyylinder eine grofere Gejdpvindigteit erhdlt, als die unter
ibm befindlidye Papicrwalze und infolgedeflen, auf das Gerwebe eine Friftion ausiibend,
biejem einen nach) dbem Grabde diefer Neibung mehr ober ninder hohen Glany erteilt.
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%ig. 1366 seigt einen Doppelfriftionstalander mit 3 Walzen, ftarfe Konjtruttion,
fpesiell fiir Ralitots gebaut von €. G. Haubold jr., Chemnip, Fig. 1367 einen Doppel:
friftionsfalanber derfelben Firma mit 5 Walzen.

Fig. 1370 jeigt einen Naf: oder Wafferfalander, cbenfals von €. H. %eis?ac{)
in Chempip, weldjer jum Kalandrieven vefp. Auspreflen nafjer gefdrbter oder gebleidyter
Getvebe, bevor diefelben geftarft werden, dient. An Stelle der Papierwalzen, welde
bie Naffe auf die Dauer nidt vertragen iiirben, fommen voriiegend Baummwolmwaljen
sur Anwendung, ftatt der Hartguhwalie aber ein Meffingsplinber. Ferner {ind piefe
Ralander ausgeftattet mit einem unterbalb der Walzen liegenden Wafferfaften mit davin
befindlicger Leitwalze, jowvie mit einer von der Mitte aus arbeitenden Breitftreidyivalze,
welde am Kalander angebradyt ift, um das Gewebe vor dem Gintritt in die Walzen
glatt ju ftreien. Bor dem RKalandern fprengt man aud) hiufig die Ware ein, was
auf der Ginjprengmajdyine gefdhieht, in iwelder der Stoff mit Hilfe eines Ventilators
ober einer Biirjtenmwalje gleichmipig angefeuchtet wird.

Fig. 1371 jeigt eine Ginjprengmajdyine, bei der bdie Flitffigfeit, welde einge:
fprengt werden Joll, von einer Marmorwalze aufgenommen twird. Diefe Marmorivalze
wird von einer Biivjtenwalze beriibrt, weldje Dei jdneler Notation die Fliijiigeit gegen
bas Gewebe jprist. Haufig find audy Ginjprengmajdyinen mit Ditfenzerftdubern in Ge:
braudy, dbod) fann man mit diefen feine jdyleimigen Flitjfigfeiten einjprengen, wie fidh
dies ja oft als ndtig ertweift, weil fidy die Ditfen leiht verftopfen.

Baven, welde infolge de3 Starfens ju twenig breit ausgefallen find, gibt man
auf bdie Appret:, Bred): und Ausbreitmajdyine, wo der Stojf durdy ein Syftem von
Riffelwalzen gefithrt wird, die ihm bdie itbergrope Steifigleit benehmen, dbenjelben aber
augerdem audy breit jpannen (veden).

Cine groBere Warenbreite erveidit man aud)y duvch die Behandlung des Stoffes
in der Gpann:, Ddmpf: und Cgalifiermajdhine. Jn derfelben werben bdie Getvebe in
etivas gejpanntem Juftande leidyt angedampft (jiehe Defatur der Tude), um diejelben
fiir bie Ausbreitung gefiigiger ju maden und dann in diefem Bujtande durd etwaiges
yweites Ddmpfen bie jogenannte Dampfappretur ju erteilen oder die Waren nur behufs
Gewinnung dber groferen Breite in gefpanntem Juftande allmihlid wieder ju trodnen.

Benupt man bei dem RKalanbdrieven eine Metallwalze, auf bder fidhy irgend ein
Pujter befindet, jo fann man diejes Mujter aud) dbem Stoffe redht dauerhaft einpragen.
Dan umileivet bann die Papierwalyen in der egel mit einem Lederiibersuge und (aft
pen Kalander erjt einige Zeit leer laufen, fo dap fid) dbas auf der Metallivalze befind:
lige Mufter audy der Papierwalze cinprdagt, bevor man den Stoff hindurdlaufen (ift.
Diefe Danipulation, durd) welde man einem jonft glatten Gewebe Feidnungen auj-
pragt, nennt man ,Gaufrieven”.

Gibt man enbdlid) vor die Linie, wo die Ware in den Kalander eintritt, eine fid
wedyjelweife hin= und herbewegende Wellenjdyiene, jv werden dadurdy aud) die Faben
des Stofies nady beiden Seiten abwedhfelnd und in Pavtien etwas verjogen, diefe Ver-
sichung aber bei dem fjofort erfolgenden Preffen fejtgehalten, wobdburd) das deug ein
gewdfjertes (moiricrtes) Nusjehen crhdlt. Wan nennt diefen Vovgang ,Doirieren”.
Cinen bejonderen Criolg erveicht man bierbei, wenn man die Ware doppelt ourch den
RKalanber gehen [&pt.

Nadypem bdie Waren gemeffen (Mefmajdyine) und, wenn bdies nitig, doubliert
(Doppel- ober Doubliermajdyine) find, werden fie nod) gepreft. Auker den Dereits
frither bargefteliten Ohdraulijdhen und Spindelpreffen verwendet man hieryu wic auch
sum Preffen der Wollftoffe in neuever Jeit vielfad) aud) die Dtuldenprefjen. Eine folde
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Muldenpreile, von Crnft Gepuer in Nue gebaut, ftellt Fig. 1378 in der Totalanfidht
&ig. 1374 im Durddnitte dar. Die ju preffende Ware liegt auf dem Bobenbrett uni;
gebt in der Peilvidhtung durd) den Stellriegel R, an ber Biirjtenwalze B vorbei durd
den Dampfapparat D hinweg swijdhen die mit bem Prefipan ausgelegten Prefmulben
und den rotierenden Jphlinder C, weldper fie unter Drud und Hige an dem Prefipan hin-
fitbrt. DBie fertig geprepte Wave geht fodbann iitber ben Fadjapparat ju Boben. Der
auf die Ware auszuitbende Drud fann von dem Arbeiter leicht reguliert werden, audy

gb?nen bie Leiften der Ware, weldye oft farker find, einen anderen Preflungsdgrad er-
alten.

An diefer Stelle fei audy einer befonderen Art von Kalandern gedadit, namlidy
der jur Crieugung bdes jogenannten Seidenfinijs, deffen Wefen und Bedeutung heute
}wob[ jedbermann aus der Baumwolbrande geldufig ijt.

Wie die fajt allgemein eingebiivgerte Bezeidhnung ,Seidenfinijh” fdon anbdeutet,
wird der Ware (Vaumwollgewebe) durd) die Anwendung des Verfabrens ein feiden:
dbnlides Ausjehen verliehen. Der Yusgangspuntt ift audy in Wirtlichfeit die echte
Seide gewcjen. Die Crfinderin, als welde die frihere Firma Ferd. Mommer & Co.
in Barmen:Rittershaujen Lefannt ift, hat erfannt, daf der hohe Glany der Seidenfafer
in_bcr Hauptiadye in ihrer bandartigen Form begritubet ift, durd) toeldie die Seiden-
fajer von mebreren Seiten Lidyt 3u vefleftieren bermag, wabrend beifpielsweije Wolhaar
einen vunden Querfdnitt hat und deshalb nur von einer Seite aus Lidt vefleftiert,
orauf der jdwade Glany der Wolfajer juriidyufithren ift. Nehnlidy verhilt es fid)
mit anderen pflansliden und tierijdhen Faferftoffen. Das Bejtreben der Erfinderin ijt
nun darauf gerichtet gewefen, ein Mittel ausfindig ju maden, um auf den minder-
wertigeren Faferftoffen eine Aehnlichfeit mit jenem Juftande 3u erjemgen, dem die edhte
Seidenfajer jum grofen Teil ihren hoben Glany verdanft. Diefes Mittel ift gefunbden
worden in dber Anivendung unendlid) feiner Gravuren, die unter ftarfem Drud in das
Gewebe eingeprept werdben. Die Gravuven beftehen aus gany feinen Rillen, wvon
welchen 10 big 20 und felbft nod) mehr auf 1 mm gehen. Die Oberflacdhe des Getvebes
erfabrt dburd) Cinpreffen der Rillen eine bderartige Umgeftaltung, dap durd) die ftacke
Prejjung fein Spiegelglany entftehen fanu, tweil die Rillen die Oberflade des Getwebes
in jabllofe fleine Fldchen zerlegen, die jebe fiir fidh Licht veflcftieren und jo eine Aehn-
lichEeit mit der wirfliden Seidbe herbeifithren.

St bisher lediglidy vou einer Gravur bie Rebe, jo bleibt junddyft zu ecdrtern,
mit weldyen Hilfsmitteln die Gravur in das Geivebe eingepreht twird. Diejes Hilfsmittel
ift der jogenannte Seidenfinijhfalander, der in der Hauptiade aus 2 Walzen befteht
und jzmwar aus einer dbic Gravur tragenden Stahlwalze und einer elajtijden Gegenwalie,
bie meift aus fomprimierten Papier hergeftelt toird. €5 ift dbas Berdienft der Fivma
Soh. Kleinewefers Sdhne, Kalanderbauanjtalt verbunden mit Gravieranjtalt in
RKrefeld, ben erften Seidenfinijhfalander gebaut und bdie erfte braudbare Seibenfinijh-
gravur gefdyaffen ju haben. Seitdem Dat die Anwenbdung des Seibenfinifhverfabhrens
eine berartige Ausdbebnung angenommen, die am Dbeften dbadurd) illuftriert witd, bap
allein bdie vovgenannte Firma Jolh. Kleinewefers Sdbhne bis zu dem Augenblid,
wo diefed Werl in die Prefle gebt, nabesu 700 Seidenfinijhfalander gebaut hat. Wenn
bie Baumwolindbuftrie in fpejielen Artifeln einen jo ungeahnten Aufidwung erlebt hat,
ivie er allen Beteiligten in der Crinnerung fdjwebt, fo ift diefe Gunft der Jeit nidht
sum minbdeften auf bdie wertvolle BVerebelung suriidjufithren, die bei vielen Baumivoll-
itoffen erjt durc) den Seibenfinifhfalander mbglidh getworden ift. Schrieb dody jdon
vor 10 Jabren ein angefehenes englijdhes Facdblatt mit befonderem Bejug auf Bradford





